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ENGLISH

Explanation of general view

1 Bolt 18 Mini planer blade 34 Wing nut

2 Drum 19 Hex. flange head bolt 35 Blade (A)

3  Planer blade 20 Groove 36 Blade (B)

4 Drum cover 21 Knob 37 Side (C)

5 Adjust plate 22 Switch trigger 38 Side (D)

6 Blade edge 23 Lock button/Lock-off button 39 European type (round) chip
7  Screws 24 Start 40 Makita vacuum cleaner

8 Heel 25 End 41 Standard (non-round) chip
9 Back side of gauge base 26 Blade edge cover

10 Inside edge of gauge plate 27 Cutting line 42 Limit mark

11 Gauge plate 28 Screw 43 Screwdriver

12 Gauge base 29 Edge fence 44 Chip cover

13 Pan head screw 30 “V”groove 45 Brush holder cap

14 Planer blade locating lugs 31 Front base

15 Heel of adjust plate 32 Align the “V” groove with the

16 Set plate edge of the workpiece.

17 Inside flank of gauge plate 33 Sharpening holder

SPECIFICATIONS

Model
Planing width
Planing depth ....
Shiplapping depth .
No load speed (RPM)
Overall length ...
Net weight

Due to the continuing program of research and devel-
opment, the specifications herein are subject to change
without notice.

Note: Specifications may differ from country to country.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated in accordance with European Standard
and can, therefore, also be used from sockets without
earth wire.

Safety hints
For your own safety, please refer to the enclosed Safety
instructions.

SPECIFIC SAFETY RULES

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to planer safety rules. If you use this tool unsafely or
incorrectly, you can suffer serious personal injury.

1. Wait for the cutter to stop before setting the tool
down. An exposed cutter may engage the sur-
face leading to possible loss of control and seri-
ous injury.

2. Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable platform.
Holding the work by hand or against your body
leaves it unstable and may lead to loss of con-
trol.

3. Rags, cloth, cord, string and the like should
never be left around the work area.

4. Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from the workpiece before operation.

5. Use only sharp blades. Handle the blades very
carefully.

6. Be sure the blade installation bolts are securely
tightened before operation.

7. Hold the tool firmly with both hands.

8. Keep hands away from rotating parts.

9. Before using the tool on an actual workpiece, let
it run for a while. Watch for vibration or wobbling
that could indicate poor installation or a poorly
balanced blade.

10. Make sure the blade is not contacting the work-
piece before the switch is turned on.

11. Wait until the blade attains full speed before cut-
ting.

12. Always switch off and wait for the blades to
come to a complete stop before any adjusting.

13. Never stick your finger into the chip chute.
Chute may jam when cutting damp wood. Clean
out chips with a stick.

14. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

15. Always change both blades or covers on the
drum, otherwise the resulting imbalance will
cause vibration and shorten tool life.

16. Use only Makita blades specified in this manual.

17. Always use the correct dust mask/respirator for
the material and application you are working
with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

WARNING:

MISUSE or failure to follow the safety rules stated in
this instruction manual may cause serious personal
injury.



OPERATING INSTRUCTIONS

Removing or installing planer blades

Important:
* Always be sure that tool is switched off and unplugged
before removing or installing the blade.
* Use the following planer blades.
Part Nos. 793004-6 793007-0 793322-2
A-07406 *P-04226 *P-04282
*P-04298 *820044-1 *820045-1
*820043-1
Blades with * mark are available in European countries
only. Consult your dealer or the Makita Service Center
when purchasing blades.

For tool with standard planer blades

(Fig. 1,3 & 4)

To remove the blades on the drum, unscrew the three
installation bolts with the socket wrench. The drum cover
comes off together with the blades.

To install the blades, first clean out all chips or foreign
matter adhering to the drum or blades. Use blades of the
same dimensions and weight, or drum oscillation/vibra-
tion will result, causing poor planing action and, eventu-
ally, tool breakdown.

Place the blade on the gauge base so that the blade
edge is perfectly flush with the inside edge of the gauge
plate. Place the adjust plate on the blade, then simply
press in the heel of the adjust plate flush with the back
side of the gauge base and tighten two screws on the
adjust plate. Now slip the heel of the adjust plate into the
drum groove, then fit the drum cover on it. Tighten the
three installation bolts evenly and alternately with the
socket wrench.

For tool with mini planer blades (Fig. 1, 5 & 6)

1. Remove the existing blade, if the tool has been in
use, carefully clean the drum surfaces and the drum
cover. To remove the blades on the drum, unscrew
the three installation bolts with the socket wrench.
The drum cover comes off together with the blades.

2. To install the blades, loosely attach the adjust plate
to the set plate with the pan head screws and set the
mini planer blade on the gauge base so that the cut-
ting edge of the blade is perfectly flush with the
inside flank of the gauge plate.

3. Set the adjust plate/set plate on the gauge base so
that the planer blade locating lugs on the set plate
rest in the mini planer blade groove, then press in
the heel of the adjust plate flush with the back side
of the gauge base and tighten the pan head screws.

4. ltis important that the blade sits flush with the inside
flank of the gauge plate, the planer blade locating
lugs sit in the blade groove and the heel of the adjust
plate is flush with the back side of the gauge base.
Check this alignment carefully to ensure uniform cut-
ting.

5. Slip the heel of the adjust plate into the groove of the
drum.

6. Set the drum cover over the adjust plate/set plate
and screw in the three hex flange head bolts so that
a gap exists between the drum and the set plate to
slide the mini planer blade into position. The blade
will be positioned by the planer blade locating lugs
on the set plate.

7. The blade’s lengthwise adjustment will need to be
manually positioned so that the blade ends are clear
and equidistant from the housing on one side and
the metal bracket on the other.

8. Tighten the three hex flange head bolts (with the
socket wrench provided) and hand rotate the drum
to check clearances between the blade ends and the
tool body.

9. Check the three hex flange head bolts for final tight-
ness.

10. Repeat procedures 1 — 9 for other blade.

For shiplapping (Fig. 7)

The blade edge should be made to protrude outside

slightly (0.3 mm — 0.6 mm). Otherwise, nicks and gener-

ally poor shiplapping results.

CAUTION:

Tighten the blade installation bolts carefully when attach-
ing the blades to the tool. A loose installation bolt can be
dangerous. Always check to see they are tightened
securely.



For the correct planer blade setting

Your planing surface will end up rough and uneven, unless the blade is set properly and securely. The blade must be
mounted so that the cutting edge is absolutely level, that is, parallel to the surface of the rear base. Below are some

examples of proper and improper settings.

(A) Front base (Movable shoe)
(B) Rear base (Stationary shoe)

Correct setting

e

Nicks in surface

Although this side view cannot
show it, the edges of the blades
run perfectly parallel to the rear
base surface.

Cause: One or both blades fails to
have edge parallel to rear
base line.

Gouging at start

\
RN @ VAo

Adjusting depth of cut (Fig. 8)
Depth of cut may be adjusted by simply turning the knob
on the front of the tool.

Switch action

CAUTION:

Before plugging in the tool, always check to see that the
switch trigger actuates properly and returns to the “OFF”
position when released.

For tool without lock button and lock-off button
(Fig. 9)

To start the tool, simply pull the trigger. Release the trig-
ger to stop.

For tool with lock button (Fig. 10)

To start the tool, simply pull the trigger. Release the trig-
ger to stop. For continuous operation, pull the trigger and
then push in the lock button. To stop the tool from the
locked position, pull the trigger fully, then release it.

For tool with lock-off button (Fig. 10)

To prevent the trigger from being accidentally pulled, a
lock-off button is provided. To start the tool, press the
lock-off button and pull the trigger. Release the trigger to
stop.

Cause: One or both blade edges
fails to protrude enough in
relation to rear base line.

Cause: One or both blade edges
protrudes too far in rela-
tion to rear base line.

Planing operation (Fig. 11)

First, rest the tool front base flat upon the workpiece sur-
face without the blades making any contact. Switch on
and wait until the blades attain full speed. Then move the
tool gently forward. Apply pressure on the front of tool at
the start of planing, and at the back at the end of planing.
Planing will be easier if you incline the workpiece in sta-
tionary fashion, so that you can plane somewhat down-
hill.

The speed and depth of cut determine the kind of finish.
The power planer keeps cutting at a speed that will not
result in jamming by chips. For rough cutting, the depth of
cut can be increased, while for a good finish you should
reduce the depth of cut and advance the tool more
slowly.



Shiplapping (Fig. 12, 13, 14 & 15)
To make a stepped cut as shown in Fig. 12, use the edge
fence.

Draw a cutting line on the workpiece. Insert the edge
fence into the hole in the front of the tool. Align the blade
edge with the cutting line.

Adjust the edge fence until it comes in contact with the
side of the workpiece, then secure it by tightening the
SCrew.

You may wish to add to the length of the fence by attach-
ing an extra piece of wood. Convenient holes are pro-
vided in the fence for this purpose.

NOTE:

When planing, move the tool with the edge fence flush
with the side of the workpiece. Otherwise uneven planing
may result. Max. shiplapping depth is 20 mm.

Chamfering (Fig. 16,17 & 18)

To make a cut as shown in Fig. 16, align the “V” groove in
the front base with the edge of the workpiece and plane it
as shown in the Fig. 18.

Sharpening planer blades (Fig. 19,20 & 21)

For standard blades only

Always keep your blades sharp for the best performance
possible. Use the sharpening holder to remove nicks and
produce a fine edge.

First, loosen the two wing nuts on the holder and insert
the blades (A) and (B), so that they contact the sides (C)
and (D). Then tighten the wing nuts.

Immerse the dressing stone in water for 2 or 3 minutes
before sharpening. Hold the holder so that the blades
both contact the dressing stone for simultaneous sharp-
ening at the same angle.

Connecting a vacuum cleaner

For tool with European type (round) chip cover
(Fig. 22 & 23)

When you wish to perform clean planing operation, con-
nect a Makita vacuum cleaner to your tool as shown in
Fig. 23.

For tool
(Fig. 24)
Any Makita vacuum cleaner cannot be connected to the
tool with the standard (non-round) chip cover.

with standard (non-round) chip cover

MAINTENANCE

CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the machine.

Replacement of carbon brushes (Fig. 25, 26 & 27)
Replace carbon brushes when they are worn down to the
limit mark. First, remove the chip cover and then replace
the carbon brushes. Both identical carbon brushes
should be replaced at the same time.

To maintain product safety and reliability, repairs, mainte-
nance or adjustment should be carried out by Makita
Authorized Service Center.

ACCESSORIES

CAUTION:

These accessories or attachments are recommended for
use with your Makita tool specified in this manual. The
use of any other accessories or attachments might
present a risk of injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita service center.

* Planer blade (2 per pkg.)

* Tungsten carbide tipped mini planer blade (2 per pkg.)
* Sharpening holder assembly

* Dressing stone

* Blade gauge assembly

Socket wrench

Edge fence (guide rule)

Dust bag assembly

Planer stand



FRANCAIS

Descriptif
1 Boulon 16 Fer 31 Semelle avant
2  Bloc de coupe 17 Surface intérieure de la plaque 32 Gorge en V pour chanfrein
3  Ferdu rabot de gabarit 33 Porte-fer d’affitage
4 Contre-fer 18 Tranchant du fer 34 Ecrou a oreilles
5 Equerre de réglage 19 Boulons a téte hexagonale 35 Fer (A)
6 Tranchant épaulée 36 Fer (B)
7 Vis 20 Rainure 37 Face (C)
8 Talon 21 Poignée 38 Face (D)
9  Face arriére du bati 22 Géchette 39 Goulotte circulaire
10 Rebord intérieur de la plaque 23 Bouton de securité 40 Aspirateur Makita
d’appui 24 Début 41 Déflecteur des copeaux
11 Plaque d’appui 25 Fin 42 Trait de limite d’'usure
12 Base du gabarit 26 Bord du fer 43 Tournevis
13 Vis phillips 27 Tracé de coupe 44 Goulotte
14 Ergots de positionnement du 28 Vis 45 Bouchon du porte-charbon
tranchant du fer 29 Guide parallele
15 Talon de I'équerre de réglage 30 GorgeenV
SPECIFICATIONS 3. Ne laissez jamais chiffons, vétements, cordes,
Modéle 1100 ficelles ou autres objets de ce genre autour de

Largeur de coupe .........
Profondeur de coupe .
Profondeur de feuillure .

Vitesse a vide (tmn) .. .16 000
Longueur totale ... 415 mm
Poids net 4,9 kg

Etant donné I'évolution constante de notre programme
de recherche et de développement, les spécifications
contenues dans ce manuel sont sujettes a modification
sans préavis.

Note : Les spécifications peuvent varier suivant les
pays.

Alimentation

Loutil ne devra étre raccordé qu’a une alimentation de la
méme tension que celle qui figure sur la plaque signaléti-
que, et il ne pourra fonctionner que sur un courant sec-
teur monophasé. Réalisé avec une double isolation, il est
conforme a la réglementation européenne et peut de ce
fait étre alimenté sans mise a la terre.

Consignes de sécurité
Pour votre propre sécurité, reportez-vous aux consignes
de sécurité qui accompagnent I'outil.

CONSIGNES DE SECURITE SPECIFIQUES

NE vous laissez PAS tromper (au fil d’une utilisation
répétée) par un sentiment d’aisance et de familiarité
avec l'outil, en négligeant le respect rigoureux des
consignes de sécurité qui accompagnent le rabot. Si
vous n’utilisez pas cet outil électrique de fagon sire
et adéquate, vous courez un risque de blessure
grave.

1. Attendez l'arrét du couteau avant de déposer
I'outil. Un couteau exposé risquerait de pénétrer
dans la surface et d’entrainer une perte de con-
trole et une grave blessure.

2. Utilisez des dispositifs de serrage ou un autre
moyen pratique pour fixer et soutenir la piece
sur une surface stable. Si vous la tenez avec la
main ou l'appuyez contre une partie du corps, la
piéce sera instable et vous risquez d'en perdre la
maitrise.
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votre aire de travail.

4. Evitez de sectionner des clous; retirez ceux-ci
de la piéce a travailler avant de commencer.

5. Nutilisez que des fers bien aiguisés. Soyez trés
prudent lorsque vous manipulez les fers.

6. Avant de commencer, assurez-vous que les bou-
lons de fixation des fers sont bien serrés.

7. Tenez votre outil fermement a deux mains.

8. Gardez les mains éloignées des piéces en mou-
vement.

9. Avant d'utiliser votre outil, faites-le tourner a
vide quelques instants. Attention aux vibrations
ou aux oscillations, signes probables d’une ins-
tallation défectueuse ou d’un fer mal équilibré.

10. Assurez-vous que le fer ne touche pas la piéce a
travailler avant que le contact ne soit mis.

11. Avant de commencer le rabotage, attendez que
I’outil atteigne sa pleine vitesse.

12. Avant tout réglage, coupez le contact et attendez
I’arrét complet des lames.

13. Ne mettez jamais le doigt dans I'éjecteur de
copeaux. Celui-ci peut s’engorger si vous tra-
vaillez un bois humide. Dégagez les copeaux
avec une tige de bois.

14. Ne faites fonctionner I'outil que lorsque vous
I’avez en mains.

15. Changez toujours les deux fers ou les plaquettes
en méme temps, faute de quoi, il se produira un
déséquilibre et des vibrations qui raccourciront
la durée de service de I'outil.

16. N’utilisez que des fers Makita spécifiés dans ce
manuel.

17. Utilisez toujours un masque antipoussiéres ou
un masque filtrant approprié au matériau a tra-
vailler et a I'outil utilisé.

CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS.

AVERTISSEMENT :

La MAUVAISE UTILISATION de I'outil ou I'ignorance
des consignes de sécurité indiquées dans ce manuel
d’instructions peut entrainer une blessure grave.



MODE D’EMPLOI

Démontage ou montage des fers de rabot

Important :
» Vérifiez toujours que le contact de I'outil est coupé et
qu'’il est débranché avant de retirer ou d’installer un fer.
Utilisez les fers de rabot suivants.
Pieces n° 793004-6 793007-0 793322-2

A-07406 *P-04226 *P-04282

*P-04298 *820044-1 *820045-1

*820043-1
Les fers portant la marque * ne sont disponibles que
dans les pays européens. Consultez votre concession-
naire ou le Centre de Service Makita pour acheter des
fers.

Outil avec fers classiques (Fig. 1, 3 et 4)

Pour retirer les fers du bloc de coupe, dévissez les trois
boulons de maintien avec la clé a douille. Le contre-fer se
détache avec les fers.

Pour installer les fers, commencez par enlever tous les
copeaux et autres matiéres adhérant au bloc de coupe
ou aux fers. Utilisez des fers de dimensions et de poids
identiques, faute de quoi cela provoquera des vibrations
et des oscillations qui entraineront un rabotage défec-
tueux ou méme une panne de l'outil.

Placez le fer sur le gabarit de fagon que le bord du fer
soit bien a ras du rebord intérieur de la plaque d’appui.
Placez I'équerre de réglage sur le fer, puis appuyez sim-
plement sur le talon de I'équerre pour qu’elle arrive au
ras de la face arriére de la base du gabarit et serrez les
deux vis de I'équerre. Ensuite, faites glisser le talon de
I'équerre de réglage dans I'encoche du bloc de coupe,
puis fixez le contre-fer dessus. Serrez les trois boulons
de maintien de fagon uniforme et alternativement avec la
clé a douille.

Outil avec plaquettes jetables (Fig. 1, 5 et 6)

1. Retirez le fer en service, et si l'outil a fonctionné,
nettoyez soigneusement les surfaces du bloc de
coupe et les contre-fers. Pour retirer les fers du bloc
de coupe, dévissez les trois boulons de maintien
avec la clé a douille. Le contre-fer se défait avec les
fers.

2. Pour monter les fers, fixez provisoirement I'équerre
de réglage sur la plaque de fixation avec les vis
phillips et fixez les plaquettes sur le bati de fagon
que le tranchant du fer soit parfaitement a ras avec
la paroi interne de la plaque d’appui.

3. Positionner équerre de réglage et fer sur la base du
gabarit, de maniére que les ergots de positionne-
ment du fer se logent dans la rainure du tranchant,
puis pousser le talon de I'équerre de réglage contre
le coté arriere de la base du gabarit, et serrer les vis
phillips.

4. |l est trés important que le tranchant soit en contact
partait avec la surface intérieure de la plaque de
gabarit, que les ergots de positionnement du tran-
chant soient dans la rainure du tranchant et que le
talon de I'équerre de réglage soit en contact parfait
avec le c6té arriere de la base du gabarit. Vérifier
ces trois points avec soin, pour assurer une coupe
uniforme.

5. Place le talon de I'équerre de réglage dans la rai-
nure du bloc.

6. Mettre le contre-fer sur I'équerre de réglage/fer et
visser les trois boulons a téte hexagonale en ména-
geant un espace entre le bloc et le fer pour y glisser
le tranchant du fer. Celui-ci sera positionné par les
ergots dont le fer est muni.

7. Le positionnement du tranchant dans le sens de la
longueur se fera a la main, de fagon que les extrémi-
tés du tranchant soient a égale distance du capot,
d’un c6té, et du support, de I'autre.

8. Serrer a fond les trois boulons a téte hexagonale
(avec la clé a douille fournie) et faire tourner le bloc
a la main pour vérifier la garde entre les extrémités
du tranchant et le corps de l'outil.

9. Vérifier encore une fois le serrage a refus des trois
boulons a téte hexagonale.

10. Répéter les opérations 1 a 9 pour I'autre tranchant.

Polissage d’angle (Fig. 7)

Le tranchant du fer devra dépasser légerement
(0,3 mm — 0,6 mm). Sinon, il y aura des crantages et le
polissage d’angle sera insuffisant d’'une maniére géné-
rale.

ATTENTION :

Vissez les boulons de maintien du fer avec précaution
lorsque vous fixez les fers sur I'outil. Un boulon de main-
tien lache risque d’étre dangereux. Vérifiez toujours que
les boulons sont bien tous vissés a fond.
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Pour une pose correcte des fers

La surface rabotée présentera des aspérités et ne sera pas plane si le fer n’est pas bien fixé . Il doit étre monté de
maniére que le bord de coupe soit absolument de niveau, c’est a dire paralléle a la surface de la semelle arriere. Voir
ci-dessous quelques exemples de poses correctes et incorrectes.

(A) Semelle avant (sabot movible)
(B) Semelle arriere (sabot fixe)

(A)

OVt
=

Pose correcte

e

Crantage a la surface

Bien que cette vue latérale ne le

figure pas, les bords du fer sont

parfaitement paralléles a la

surface de la semelle arriére.

Cause : Un des fers, ou les deux,
n’a pas son bord
paralléle a la ligne de la
semelle arriére.

Evidage au début *; —

Un des fers, ou les
deux, ne fait pas assez
saillir son bord par
rapport a la ligne de la
semelle arriere.

Cause :

Un des fers, ou les

\ C :
— ause deux, saillit trop par
Evid fi — ) rapport a la semelle
vidage au fin :) ? ~J appon

Réglage de la profondeur de coupe (Fig. 8)
La profondeur de coupe peut se régler en tournant sim-
plement le bouton situé sur le devant de I'outil.

Interrupteur

ATTENTION :

Avant de brancher l'outil, vérifiez toujours que la gachette
fonctionne correctement et qu’elle revient en position
“OFF” quand vous la relachez.

Outil sans bouton de verrouillage et bouton de
déverrouillage (Fig. 9)

Pour mettre l'outil en marche, tirez simplement sur la
gachette. Relachez-la pour arréter I'outil.

Outil avec bouton de verrouillage (Fig. 10)

Pour mettre l'outil en marche, tirez simplement sur la
gachette. Relachez-la pour arréter I'outil. Pour un fonc-
tionnement continu, tirez sur la gachette et appuyez sur
le bouton de verrouillage. Pour arréter l'outil en cette
position, tirez a fond sur la gachette puis relachez-la.

Outil avec bouton de sécurité (Fig. 10)

Pour éviter que la gachette ne soit tirée accidentelle-
ment, un bouton de déverrouillage a été prévu. Pour met-
tre 'outil en marche, appuyez sur le bouton de sécurité et
actionnez la gachette. Pour arréter I'outil, relachez la
gachette.
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Comment raboter (Fig. 11)

Tout d’abord, faites reposer la semelle avant de I'outil sur
la piece a travailler sans que les fers ne soient au con-
tact. Mettez le contact et attendez que les fers aient
atteint leur pleine vitesse. Déplacez ensuite doucement
I'outil vers l'avant. Pressez sur 'avant de I'outil en début
de rabotage, et sur l'arriére en fin de rabotage.

Le rabotage se fera plus aisément si vous fixez la piece
de bois de fagon inclinée de maniére a raboter de haut
en bas.

La vitesse et la profondeur de rabotage déterminent la
qualité du fini. Le rabot électrique coupe a une vitesse
qui ne permet pas l'obturation par les copeaux. Pour le
gros coupage, vous pouvez accroitre la profondeur de
rabotage, alors que pour un fini régulier, vous devez la
réduire et faire avancer I'outil plus lentement.



Feuillure (Fig. 12, 13, 14 et 15)
Pour effectuer une feuillure comme indiqué a la Fig. 12,
utilisez le guide paralléle.

Porter le tracé de découpage sur la piéce de bois. Intro-
duire le guide paralléle dans le trou situé a I'avant de
I'outil et prévu a cet effet. Faire coincider le bord du fer
avec le tracé de découpage.

Ajuster le guide paralléle jusqu’a 'amener en contact
avec le flanc de la piece de bois et bloquer fermement la
vis.

Si vous désirez rallonger le guide en y fixant une piéce
de bois supplémentaire, il suffit d’utiliser les trous percés
dans le guide a ces fins.

NOTE :

Déplacer I'outil de fagon que le guide paralléle soit tou-
jours en parfait contact avec le flanc de la piece travaillée
pendant les opérations de rabotage. Tout écart affecterait
la qualité du travail.

La profondeur maximum de polissage d’angle est de
20 mm.

Chanfreinage (Fig. 16, 17 et 18)

Pour abattre un angle de la fagon représentée a la
Fig. 16, alignez la gorge en “V” de la semelle sur 'aréte
de la piece, et rabotez comme indiqué a la Fig. 18.

Affatage des fers (Fig. 19, 20 et 21)

Pour fers standard uniquement

Gardez toujours vos fers bien affatés afin d’obtenir une
efficacité maximum. Utilisez le porte-fer d’affGtage pour
supprimer les crans et avoir le tranchant le plus fin.

Tout d’abord relachez les deux écrous a oreilles du
porte-fer et insérez les fers A et B, de sorte qu'ils soient
au contact des faces C et D. Serrez ensuite les écrous.

Immergez dans I'eau la pierre a aiguiser 2 ou 3 minutes
avant d’aff(ter. Tenez le porte-fer de fagon que les deux
fers soient au contact de la pierre et que l'affitage se
fasse simultanément et selon le méme angle.

Raccordement a un aspirateur

Outil avec goulotte circulaire (Fig. 22 et 23)
Si vous désirez effectuer un rabotage propre, raccordez
un aspirateur Makita a 'outil comme indiqué a la Fig. 23.

Outil avec déflecteur (Fig. 24)
Avec un outil a déflecteur, vous pourrez raccorder
n’importe quel aspirateur Makita.

ENTRETIEN

ATTENTION :
Assurez-vous toujours que I'outil est hors tension et hors
secteur avant d’effectuer tout travail dessus.

Remplacement des balais de charbon

(Fig. 25, 26 et 27)

Remplacez les balais de charbon lorsqu’ils sont usés
jusqu'a la limite d’usure. Commencez par retirer le
déflecteur, puis remplacez les balais de charbon. Rem-
placez les deux balais de charbon identiques en méme
temps.

Pour maintenir la sécurité et la fiabilité du produit, les
réparations, I'entretien ou les réglages doivent étre effec-
tués par un atelier agréé MAKITA.

ACCESSOIRES

ATTENTION :

Ces accessoires ou piéces complémentaires sont
recommandés pour I'utilisation avec 'outil Makita spécifié
dans ce mode d’emploi. Lutilisation de tout autre acces-
soire ou piece peut comporter un risque de blessure.
N'utilisez les accessoires ou piéces qu’aux fins mention-
nées dans le présent mode d’emploi.

Si vous désirez obtenir plus de détails concernant ces
accessoires, veuillez contacter le centre de service
apres-vente Makita le plus prés.

* Fer du rabot (2 par paquet)

* Mini fer de rabot a pointe en carbure (2 par paquet)
* Dispositif d’affGtage manuel

* Pierre de finissage

* Calibre de lame

» Clé a ergot

* Guide paralléle (regle guide)

e Sac a poussiére

* Socle de rabot
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DEUTSCH

Ubersicht
1 Messerklemmschraube 17 Innerer Anschlag 32 Richten Sie die V-Nut mit der
2 Messerwelle 18 HM-Wendemesser Kante des Werkstiicks aus.
3 Hobelmesser 19 Messerklemmschraube 33 Messerhalter
4 Messerklemmplatte 20 Nut 34 Flugelmutter
5  Justierwinkel 21 Tiefeneinstellknopf 35 Messer (A)
6 Messerschneide 22 Schalter 36 Messer (B)
7  Justierschrauben 23 Einschaltsperre/Arretierknopf 37 Kante (C)
8 Hinterkante 24  Werkstlickbeginn 38 Kante (D)
9  Ruckseitiger Anschlag 25 Druckauslibung am 39 Spéneabfiihrung in
10 Innerer Anschlag Werkstiickende europaischer Ausflihrung (rund)
11 Anschlagkante 26 Messerschneide 40 Makita-Absauggerét
12 Einstellehre 27 Schnittlinie 41 Standard-Spéneabfiihrung
13 Justierschraube 28 Feststellschraube 42 \VerschleiBgrenze
14 Erhebung 29 Parallelanschlag 43 Schraubendreher
15 Justierwinkel 30 V-Nut 44 Spéneabfiihrung
16 Druckplatte 31 Vordere Grundplatte 45 Burstenhalterkappe
TECHNISCHE DATEN 2. Verwenden Sie Klemmen oder eine andere prak-
Modell 1100 tische Methode, um das Werkstiick auf einer sta-
Hobelbreite bilen Ur]terlage zu sif.:hern und abzustitzen.
Spanabnahme stufenlos . 3 mm Wenn Sie das"Werkstuck nur von Hand. od(_ar
Falzgtiefe ... e 20 mm gegen Ihren_ Kérper hal'ten, befindet es sich in
L .1 einer instabilen Lage, die zum Verlust der Kon-
eerlaufdrehzahl 16 000 min .
Gesamilénge .. 1ro||e.fuhren kar]n. .
Nettogewicht 3. Putztiicher, Kleidung, AnschluBleitungen, u. a.
sollten nicht in der Nahe des Arbeitsplatzes lie-
» Wir behalten uns vor, Anderungen im Zuge der Ent- gen. . . .
wicklung und des technischen Fortschritts ohne vorhe- 4. Priifen Sie das Werkstiick und entfernen Sie
rige Ankiindigung vorzunehmen. Nage], Sch!'auben und andere Fremdkdorper vor
« Hinweis: Die technischen Daten kénnen von Land zu Arbeitsbeginn.
Land abweichen. 5. Verwenden Sie nur scharfe Hobelmesser. Behan-
deln Sie die Messer mit groBter Sorgfalt.
Ngizansch_luB . . 6. Stellen Sie sicher, daB die Messerklemmschrau-
Die Maschine darf nur an die auf dem Typenschild ange- ben vor Beginn der Arbeit fest angezogen sind.
gebene Netzspannung angeschlossen werden und 7. Halten Sie das Werkzeug mit beiden Handen
arbeitet nur mit Einphasen- Wechselspannung. Sie ist fest.
entsprechend den Europaischen Richtlinien doppelt g = yajten sie Ihre Hande nicht in die Nahe von rotie-
schutzisoliert und kann daher auch an Steckdosen ohne renden Teilen.
Erdanschluf3 betrieben werden. 9. Lassen Sie die Maschine eine Weile im Leerlauf
Sicherheitshinweise laufen, bevor Sie mit der Arbeit an einem Werk-
Lesen und beachten Sie diese Hinweise, bevor Sie das stiick beginnen. Achten Sie auf Vibrationen und
Gerat benutzen. Schlagen; beides gibt AufschluB uber ein
schlecht ausgewuchtetes Messer oder nicht
SPEZIELLE SICHERHEITSREGELN fachgerechten Einbau. )
. . . 10. Stellen Sie sicher, daB das Hobelmesser nicht
Lassen Sie sich NICHT durch Bequemlichkeit oder mit dem Werkstiick in Beriihrung kommt, bevor
Vertrautheit mit dem Produkt (durch wiederholten Sie einschalten.
Gebrauch erworben) von der strikten Einhaltung der 14 Beginnen Sie mit der Arbeit erst, nachdem das
Sicherheitsregeln fiir Balkenhobel abhalten. Wenn Hobelmesser die volle Leerlaufdrehzahl erreicht
Sie dieses Elektrowerkzeug auf unsichere oder hat.
unsachgeméaBe Weise benutzen, knnen Sie schwere 13 gchalten Sie das Gerit stets vor Beginn etwaiger
Verletzungen erleiden. Einstellarbeiten aus und ziehen Sie den Netz-
1. Warten Sie, bis das Messer zum Stillstand stecker. Warten Sie, bis die Maschine zum Still-
kommt, bevor Sie das Werkzeug ablegen. Das stand gekommen ist.
freiliegende Messer kénnte sonst in die Oberfla- 13, Halten Sie niemals einen Finger in den Spanaus-
che eingreifen, was zu einem méglichen Verlust wurf. Der Spanauswurf kann verstopfen, wenn
der Kontrolle und ernsthaften Verletzungen fiih- Sie feuchtes Holz hobeln. Entfernen Sie vorsich-
ren kann. tig die Spane im Bereich des Spanauswurfs,
aber nur bei ausgeschalteter Maschine.
14. Lassen Sie die Maschine nicht unbeaufsichtigt
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laufen. Schalten Sie das Gerét nur ein, wahrend
Sie es in der Hand halten.



15. Wechseln Sie stets Hobelmesser oder Messer-
klemmplatten paarweise aus, um Unwucht der
Messerwelle zu vermeiden, die Vibrationen
erzeugt und die Lebensdauer der Maschine ver-
kiirzt.

16. Verwenden Sie nur Original Makita-Hobelmesser,
die in dieser Anleitung angegeben wird.

17. Verwenden Sie stets die korrekte Staubschutz-
oder Atemmaske fir das jeweilige Material und
die Anwendung.

BEWAHREN SIE DIESE HINWEISE
SORGFALTIG AUF.

WARNUNG:

MISSBRAUCH oder Missachtung der Sicherheitsvor-
schriften in dieser Anleitung kdnnen schwere Verlet-
zungen verursachen.

BEDIENUNGSHINWEISE

Aus- und Einbau der Hobelmesser

Wichtig:

* Vergewissern Sie sich, da3 die Maschine ausgeschal-
tet und der Netzstecker gezogen ist, bevor Sie die
Hobelmesser aus- oder einbauen.

Die folgenden Hobelmesser kénnen verwendet wer-
den.
Teile-Nr.

793004-6 793007-0 793322-2

A-07406 *P-04226 *P-04282

*P-04298 *820044-1 *820045-1

*820043-1

Die mit einem Sternzeichen * gekennzeichneten Hobel-
messer sind nur in Europa lieferbar. Bitte lassen Sie
sich beim Kauf von Hobelmessern von lhrem Héandler
oder einer Makita-Kundendienstzentrale beraten.

Bestiickung mit Hobelmessern (Abb. 1, 3, 4)

Zum Ausbau der Hobelmesser 16sen Sie mit dem mitge-
lieferten Montagewerkzeug die drei Messerklemm-
schrauben der M welle. Die M klemmplatte der
Messerwelle kann zusammen mit den Hobelmessern
abgenommen werden. Messerwelle und Hobelmesser
vor dem Einbau reinigen, um Spéne und Fremdké&rper zu
entfernen. Stets Hobelmesser mit gleicher GréBe und
gleichem Gewicht verwenden. Unwucht durch ungleiche
Hobelmesser beeintréachtigt die Hobelleistung und
Lebensdauer der Maschine.

Das Hobelmesser so auf die Einstellehre legen, daB die
Messerschneide an der Anschlagkante anliegt. Den
Justierwinkel auf das Hobelmesser legen und die Hinter-
kante gegen die Einstellehre driicken, bis sie mit der Hin-
terkante der Einstellehre biindig abschlieBt; dann die
zwei Schrauben an dem Justierwinkel festziehen.

Flgen Sie die Hinterkante des Justierwinkels in die Nut
der Messerwelle und bringen Sie die Messerklemmplatte
auf der Messerwelle an. Die drei Messerklemmschrau-
ben mit dem mitgelieferten Montagewerkzeug gleichma-
Big im Wechsel fest anziehen.

Bestiickung mit HM-Wendemessern (Abb. 1, 5 u. 6
gelten fiir alle Lander auBer Deutschland und Dane-
mark, Abb. 2, 5 u. 6 fiir Deutschland und Danemark)
1. Wenn die Maschine in Betrieb war, die vorhandenen
Hobelmesser demontieren und die Oberflachen von
Messerwelle und Messerklemmplatte sorgfaltig rei-
nigen. Zum Ausbau der Hobelmesser von der Mes-
serwelle die drei Messerklemmschrauben mit dem
mitgelieferten Steckschlissel (fur alle Lander auBer
Deutschland und Danemark) bzw. Innensechskant-
schlussel (fur Deutschland und D&nemark) l6sen.
Die Messerklemmplatte kann zusammen mit den
Hobelmessern abgenommen werden.

2. Zum Einbau der HM-Wendemesser den Justierwin-
kel mit den Messerklemmschrauben leicht an der
Druckplatte vormontieren und das HM-Wendemes-
ser so auf die Einstellehre legen, daB3 die Schneide
des HM-Wendemessers an der Anschlagkante
anliegt.

3. Den Justierwinkel mit der Druckplatte so auf der Ein-
stellehre ausrichten, daB die Erhebung der Druck-
platte in die Nut des HM-Wendemessers eingreift;
dann die Hinterkante des Justierwinkels mit der
Ruckseite der Einstellehre abgleichen und die
Justierschrauben anziehen.

4. Es ist unbedingt erforderlich, daB das HM-Wende-
messer an der Anschlagkante bindig anliegt, die
Erhebungen in der Messernut liegen und die Hinter-
kante des Justierwinkels mit der Rickseite der Ein-
stellehre bundig abschlieBt. Die Anordnung dieser
Teile sorfaltig vornehmen und Uberprifen, um
gleichméBiges Hobeln zu gewahrleisten.

5. Die Hinterkante des Justierwinkels in die Nut in der
Messerwelle schieben.

6. Die Messerklemmplatte auf die vormontierte Druck-
platte setzen und die drei Messerklemmschrauben
leicht anziehen, um das HM-Wendemesser in die
richtige Schnittposition zu bringen. Das HM-Wende-
messer wird durch die Erhebungen auf der Druck-
platte fixiert.

7. Die seitliche Justierung des HM-Wendemessers
muB3 von Hand vorgenommen werden: beide Messe-
renden sollten den gleichem Abstand zum Gehause
auf der einen Seite und der Metallklammer auf der
anderen Seite haben.

8. Die drei Messerklemmschrauben mit dem mitgelie-
ferten Steckschllissel (fur alle Lé&nder auBer
Deutschland und Danemark) bzw. Innensechskant-
schlussel (fir Deutschland und Danemark) anziehen
und die Messerwelle von Hand drehen, um dem
Abstand zwischen HM-Wendemesser und Gehéuse
zu Uberprifen.

9. Die drei Messerklemmschrauben noch einmal auf
festen Sitz prifen.

10. Die Punkte 1 -9 fur das andere HM-Wendemesser
wiederholen.
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Auswirkungen von Messerfehleinstellungen
Fehleinstellung der Hobelmesser fiihrt zu ungleichmaBigem und unsauberen Hobelergebnissen. Bei richtiger Einstel-
lung befindet sich das Messer fluchtend mit der hinteren Hobelsohle. Die folgenden Beispiele veranschaulichen einige

richtige und falsche Einstellungen.

(A) vordere Hobelsohle
(B) hintere Hobelsohle

Richtige Einstellung

e

Oberflachenvorspriinge

In dieser Seitenansicht nicht zu
erkennen, liegen die Messer
genau parallel zur hinteren
Hobelsohle.

Ursache: mindestens ein
Messer schrag
eingebaut.

Kehlung beim Ansetzen %

W
N ECANGHYADK
Kehlung beim Abhebe  [S=>2>= =7 ) ) =

Falzen (Abb. 7)

Das Messerende sollte geringfiigig (0,3 — 0,6 mm) Uber-
stehen. Andernfalls kann es zu Kerbbildung und
ungleichmaBigem Falzen kommen.

VORSICHT:

Beim Einbau der Messer alle Schrauben sorgfaltig anzie-
hen, da ungenligend angezogene Schrauben zu einer
Geféhrdung flhren kénnen.

Einstellung der Spanabnahme (Abb. 8)

Die Spanabnahme kann durch Drehen des Tiefenein-
stellknopfes an der Vorderseite der Maschine eingestellt
werden.

Schalterbedienung

VORSICHT:
Uberpriifen Sie vor dem AnschlieBen der Maschine an
das Stromnetz stets, ob der Schalter ordnungsgeman
funktioniert und beim Loslassen in die AUS-Stellung
zurlickkehrt.

Werkzeug ohne Einschaltsperre und

Arretierknopf (Abb. 9)

Zum Einschalten der Maschine den Schalter driicken.
Zum Ausschalten wieder loslassen.

Werkzeug mit Arretierknopf (Abb. 10)

Zum Einschalten der Maschine den Schalter dricken.
Zum Ausschalten wieder loslassen. Fur Dauerbetrieb
den Schalter und den Arretierknopf driicken. Zum Aus-
schalten den arretierten Schalter nochmals driicken und
wieder loslassen.
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/)\ Ursache: Messer zu tief
() e v

Ursache: mindestens ein
Messer zu weit
vorstehend eingebaut.

Werkzeug mit Einschaltsperre (Abb. 10)
Um ein versehentliches Betatigen des Schalters zu ver-
hindern, ist bei diesem Modell eine Einschaltsperre ein-
gebaut. Zum Einschalten der Maschine erst die
Einschaltsperre und dann den Schalter driicken. Zum
Ausschalten den Schalter wieder loslassen.

Hobelbetrieb (Abb. 11)

Setzen Sie zuerst die vordere Hobelsohle auf das Werk-
stlick, ohne daB3 die Hobelmesser mit dem Werkstiick
oder etwas anderem in Berihrung kommen. S chalten
Sie den Hobel ein und warten Sie, bis die Messerwelle
die volle Drehzahl erreicht hat. Bewegen Sie dann den
Hobel langsam vorwérts. Uben Sie zuerst Druck im
Bereich der vorderen Hobelsohle und am Ende des
Werkstiicks Druck auf die hintere Hobelsohle aus. Das
Hobeln kann durch schrage Montage des Werkstiickes
erleichtert werden, wenn abwaérts gehobelt wird.
Vorschub und Spanabnahme bestimmen die Oberfla-
chengite!



Falzen (Abb. 12, 13, 14 u. 15)

Zum Falzen wird, wie in Abb. 12 gezeigt, die Seitenfuh-
rung verwendet. Zeichnen Sie eine Schnittlinie auf dem
Werkstiick an. Befestigen Sie den Parallelanschlag in der
dafiir vorgesehenen Bohrung der Maschine. Richten Sie
die Messerschneide auf die Schnittlinie aus.

Der Parallelanschlag laBt sich durch eine Holzleiste ver-
langern. Zur Befestigung dieser Holzleiste dienen die im
Parallelanschlag vorhandenen Bohrungen.

HINWEIS:

Beim Falzen muf3 die Maschine mit dem Parallelanschlag
entlang des Werkstlicks geflihrt werden, um eine gleich-
méaBige Falz zu erhalten. Die maximale Falztiefe betragt
20 mm.

Fasen (Abb. 16, 17 u. 18)

Um eine Fasung wie in Abb. 16 herzustellen, die V-Nut
der vorderen Hobelsohle auf die Kante des Werkstlicks
ausrichten und wie in Abb. 18 gezeigt fasen.

Scharfen der HSS-Hobelmesser
(Abb. 19, 20 u. 21)

Bestiickung mit HSS-Hobelmessern

Halten Sie lhre Messer immer scharf, um bestmégliche
Leistung zu erhalten. Benutzen Sie den Messerhalter
beim Schleifen mit Schleifgerdten, um die Schneiden zu
schéarfen und Beschadigungen auszuschleifen.

Lésen Sie zuerst die beiden Flugelmuttern auf dem Mes-
serhalter und setzen Sie die Messer (A) und (B) so ein,
dafB Sie an den Kanten (C) und (D) anliegen. Ziehen Sie
dann die Flugelmuttern fest.

Waéssern Sie den Schleifstein einige Minuten, bevor Sie
schleifen. Flhren Sie den Messerhalter so, da3 beide
Messer den Stein berlhren, um ein gleichzeitiges Schlei-
fen unter dem gleichen Winkel zu gewéhrleisten.

AnschluB einer Absaugvorrichtung

Werkzeug mit Spéneabfiihrung in europdischer Aus-
filhrung (rund) (Abb. 22 u. 23)

Fir staubarmes Hobeln kann ein Makita-Absauggerét,
wie in Abb. 23 gezeigt, an die Maschine angeschlossen
werden.

Werkzeug mit Standard-Spéneabfiihrung

(nicht rund) (Abb. 24)

Makita-Absaugvorrichtungen kdnnen nicht an Maschinen
mit Standard-Spéneabfiihrung (nicht rund) angeschlos-
sen werden.

WARTUNG

VORSICHT:

Vor Arbeiten an der Maschine vergewissern Sie sich, daf3
sich der Schalter in der “OFF”-Position befindet und der
Netzstecker gezogen ist.

Austausch der Kohlebiirsten (Abb. 25, 26 u. 27)
Die Kohlebursten mussen bei Erreichen der Verschlei3-
grenze ersetzt werden. Zunéchst die Spaneabfiihrung
entfernen und dann die Kohlebirsten austauschen. Die
Blrsten stets paarweise austauschen und nur identische
Kohlebdlrsten verwenden.

Um die Sicherheit und Zuverlassigkeit dieses Geréates zu
gewahrleisten, sollten Reparatur-, Wartungs- und Ein-
stellarbeiten nur von Makita autorisierten Werkstatten
oder Kundendienstzentren unter ausschlieBlicher Ver-
wendung von Makita-Originalersatzteilen ausgefuhrt
werden.

ZUBEHOR

VORSICHT:

Die folgenden Zubehbrteile oder Vorrichtungen werden
far den Einsatz mit der in dieser Anleitung beschriebenen
Makita-Maschine empfohlen. Die Verwendung anderer
Zubehorteile oder Vorrichtungen kann eine Verletzungs-
gefahr darstellen. Verwenden Sie Zubehdrteile oder Vor-
richtungen nur fur ihren vorgesehenen Zweck.

Wenn Sie weitere Einzelheiten bezlglich dieser Zube-
hérteile bendtigen, wenden Sie sich bitte an Ihre Makita-
Kundendienststelle.

* Hobelmesser (2 pro Pkg.)

* Hartmetallbestiicktes Mini-Hobelmesser (2 pro Pkg.)
* Messerhalter-Einheit

* Abziehstein

* Messer-Einstellehre

» Steckschlissel

* Parallelanschlag (Fuhrungslineal)
 Staubsack-Einheit

* Hobelstander

17



ITALIANO

Visione generale

1 Bullone 17 Fianco interiore della piastra 32 Allineare la scanalatura a V con
2 Tamburo porta coltelli la estremita del pezzo da
3 Lama piallatrice 18 Lama piccola pialla lavorare.
4 Coperchio tamburo 19 Bulloni esagonali con bordino 33 Supporto di affilatura
5 Piastra regolatore 20 Incavo 34 Dado ad alette
6 Bordo lama 21 Manopola 35 Lama (A)
7 Vit 22 Gliletto dell'interruttore 36 Lama (B)
8 Tallone 23 Bottone di bloccaggio/ Bottone 37 Lato (C)
9 Lato posteriore della base porta di bloccaggio-spegnimento 38 Lato (D)
coltelli 24 Inizio 39 Coperchio trucioli (rotondo) di
10 Bordo interno piastra regolatore 25 Fine tipo europeo
11 Piastra porta coltelli 26 Bordo lama 40 Aspirapolvere Makita
12 Base porta coltelli 27 Linea 41 Coperchio trucioli (non rotondo)
13 Viti 28 Viti standard
14 Fessure di sistemazione del 29 Guida laterale 42 Segno limite
coltelli della pialla 30 ScanalaturaaV 43 Cacciavite
15 Talloni della piastra regolatore 31 Base frontale 44  Coperchio trucioli

16 Piastra aggiustra coltelli

45 Coperchio delle spazzole a
carbone

DATI TECNICI

Modello
Larghezza di piallatura ...........ccccooiiiiiicinnne. 82 mm
Spessore di piallatura ...
Profondita di battuta
Velocita a vuoto (g./min.) .
Lunghezza totale
Peso netto

¢ Per il nostro programma di ricerca e sviluppo continui, i
dati tecnici sono soggetti a modifiche senza preavviso.

* Nota: | dati tecnici potrebbero differire a seconda del
paese di destinazione del modello.

Alimentazione

Lutensile deve essere collegato ad una presa di corrente
con la stessa tensione indicata sulla targhetta del nome,
e pud funzionare soltanto con la corrente alternata
monofase. Esso ha un doppio isolamento in osservanza
alle norme europee, per cui pud essere usato con le
prese di corrente sprovviste della messa a terra.

Consigli per la sicurezza
Per la vostra sicurezza, riferitevi alle accluse istruzioni
per la sicurezza.

SPECIFICHE REGOLE DI SICUREZZA

NON lasciare che la comodita o la familiarita con il
prodotto (acquisita con I'uso ripetuto) sostituiscano
la stretta osservanza con le norme di icurezza per la
pialla. Se si usa questo utensile elettrico in modo
insicuro o sbagliato, c’é pericolo di seri infortuni.

1. Aspettare che la lama si fermi prima di appog-
giare l'utensile. La lama esposta potrebbe far
contatto con la superficie causando una possi-
bile perdita di controllo o un grave incidente.

2. Usare morse od altri modi pratici per fissare e
supportare il pezzo su una superficie stabile. Se
lo si tiene in mano o contro il proprio corpo, il
pezzo diventa instabile e potrebbe causare la
perdita di controllo.
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10.

11.

12,

13.

14.

15.

16.

Non bisogna mai lasciare stracci, vestiario,
corde, fili e cose simili nel raggio d’azione della
piallatrice.

Attenzione a non tagliare chiodi. Prima di ogni
lavorazione controllare e togliere tutti i chiodi dal
pezzo da lavorare.

Usare soltanto lame affilate. Fare molta atten-
zione maneggiando le lame.

Assicurarsi bene prima di iniziare la lavorazione
che i bulloni, fissanti la lama siano stretti forte-
mente.

Tenere saldamente l'utensile con entrambe le
mani.

Tenere le mani lontane dalle parti rotanti.

Prima di usare l'utensile sul pezzo da lavorare
cancel, lasciarlo routare a vuoto per alcuni
secondi. Osservate se ci sono vibrazioni o rimori
che possano indicare un montaggio imperfetto o
un mancato bilanciamento della lama.
Assicurarsi che la lama non & a contatto con il
pezzo da lavorare prima di mettere in moto
I'utensile.

Attendere che la lama raggiunga la sua velocita
stabilita prima di mettersi a piallare.

Prima di qualsiasi lavoro di sistemazione fer-
mare il motore ed attendere che la lama si sia
arrestata del tutto.

Mai introdurre le dita nella zona dove escono i
trucioli. Questa zona puo ingolfarsi quando si
pialla legno umido. Liberare la zona dei trucioli
con un bastoncino.

Non abbandonare a se stesso l'utensile in moto.
Mettere in moto I'utensile solamente quando lo
si tiene in mano.

Sostituire sempre entrambe le lame o piastre del
rullo, altrimenti lo sbilancio che ne risultera pro-
vochera vibrazioni ed accorcera la vita dell’'uten-
sile.

Usare soltanto le lame Makita specificate in que-
sto manuale.



17. Usare sempre la mascherina antipolvere/respira-
tore adatti al materiale e all'applicazione con cui
si lavora.

CONSERVATE QUESTE ISTRUZIONL.

ATTENZIONE:

Lutilizzo SBAGLIATO o la mancata osservanza delle
norme di sicurezza di questo manuale di istruzioni
potrebbero causare lesioni serie.

ISTRUZIONI PER LUSO

Rimozione o installazione delle lame della
piallatrice

Importante:
* Accertarsi sempre che la macchina sia spenta e che il
cavo di alimentazione sia staccato dalla presa di cor-
rente prima di rimuovere o di installare la lama.
Usare le lame seguenti.
Parte No. 793004-6 793007-0 793322-2

A-07406 *P-04226 *P-04282

*P-04298 *820044-1 *820045-1

*820043-1
Le lame contrassegnate con I'asterisco sono disponibili
soltanto nei paesi europei. Per 'acquisto delle lame,
rivolgersi al rivenditore o ad un Centro di Servizio
Makita.

Utensile con lame standard (Fig. 1, 3 e 4)

Per togliere le lame sul tamburo, svitare i tre bulloni di
installazione con la chiave a bussola. Il coperchio del
tamburo viene via assieme alle lame.

Per installare le lame, togliere per prima cosa tutti i fram-
menti o sostanze estranee che aderiscono al tamburo o
alle lame. Usare lame con le stesse dimensioni e peso,
perché altrimenti si verifica I'oscillazione/vibrazione del
tamburo che causa il deterioramento delle prestazioni
della piallatrice e un eventuale guasto dell’utensile.

Mettere la lama sulla base regolatore in modo che il
bordo della lama sia perfettamente a filo con il bordo
interno della piastra regolatore. Mettere la piastra di
regolazione sulla lama, spingere poi semplicemente den-
tro il tallone della piastra di regolazione a filo con il lato
posteriore della base regolatore e stringere due viti sulla
piastra di regolazione. Spingere quindi il tallone della pia-
stra di regolazione nella scanalatura del tamburo e met-
tervi sopra il coperchio del tamburo. Stringere
uniformemente e alternativamente i tre bulloni di installa-
zione usando la chiave a bussola.

Utensile con lame piccole (Fig. 1, 5 e 6)

1.  Rimuovere la lama esistente, se si & usato l'utensile,
e pulire con cura le superfici del tamburo e il coper-
chio del tamburo. Per togliere le lame sul tamburo,
svitare i tre bulloni di installazione con la chiave a
bussola. Il coperchio del tamburo viene via assieme
alle lame.

2. Per installare le lame, attaccare allentatamente la
piastra di regolazione alla piastra di fissaggio con le
viti con testa a bottone e mettere la lama piccola
sulla base regolatore in modo che il bordo tagliente
della lama sia perfettamente a filo con il fianco
interno della piastra regolatore.

3. Piazzare la piastra regolatore/piastra aggiusta col-
telli sulla base porta coltelli in modo che le fessure di
sistemazione del coltello della pialla combacino con
le sporgenze sul coltello poi premere i talloni della
piastra regolatore finché questi si trovino allo stesso
livello della parte posteriore della base porta coltelli
quindi stringere forte le viti.

4. PFimportante che i coltelli siano allo stesso livello
con il fianco interno della piastra porta coltelli, le fes-
sure di sistemazione del coltello della pialla devono
combaciare con le sporgenze del coltello e i talloni
della piastra regolatore devono essere allo stesso
livello della parte posteriore della base porta coltelli.
Per ottenere un taglio uniforme controllare con cura
questi allineamenti.

5. Far scivolare il tallone della piastra regolatore
nell'incavo del rullo.

6. Piazzare la copertura del rullo sopra la piastra rego-
latore/piastra aggiusta coltelle e fermare il tutto con i
tre bulloni esagonali con il bordino in modo che
rimanga un piccolo spazio tra il rullo e la piastra
aggiusta coltelli per permettere di mettere il coltello
della piccola pialla nella posizione giusta. Il coltello
sera portato alla sua posizione attraverso le fissure
di sistemazione che si trovano sulla piastra porta
coltelli.

7. Bisongera usare le mani per sistemare bene i coltelli
in tutta la loro lunghezza facendo in modo che le
lame siano ben pulite ed equidistanti dal rullo da una
parte e dai piani di taglio metallici.

8. Stringere i tre bulloni esagonali con bordino (con la
chiave in dotazione) e far ruotare il rullo con la mano
per controllare le condizioni tra le estremita dei col-
telli e il corpo dell'attrezzo.

9. Dare un ultimo controllo alla pressione dei tre bulloni
esagonali con bordino.

10. Ripetere le procedure da 1 a 9 per gli altri coltelli.

Giunto sovrapposto (Fig. 7)

Il bordo della lama deve sporgere leggermente in fuori
(0,3 mm — 0,6 mm), perché altrimenti si verificano tacche
e giunti sovrapposti generalmente scarsi.

ATTENZIONE:

Stringere con cura i bulloni di installazione delle lame
quando si attaccano le lame all’utensile. Un bullone di
installazione allentato pud essere pericoloso. Accertarsi
sempre che siano stretti saldamente.
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Per la migliore regolazione della lama della pialla

La superficie piallata sera alla fine non lisca, se la lama non é montata esattamente. La lama deve essere montata in
modo che il bordo di taglio sia assolutamente allineato, e cioé parallelo alla superficie della base posteriore. Qui di
seguito sono mostrati alcuni esempi di montaggi buoni o difettosi.

(A) Base anteriore (Piano mobile)
(B) Base posteriore (Piano fisso)

Posizione buona

e

Tacche sulla superficie

| bordi delle lame sono
perfettamente paralleli alla
superficie del piano.

Causa: Una delle lame o
entrambi non hanno il
bordo parallelo alla linea
di base posteriore.

Smussatura all'inizio ?}}‘

N\
N )L ® g
Incavatura allfine m 7 ) =

Regolazione della profondita di taglio (Fig. 8)
La profondita di taglio pud essere regolata semplice-
mente facendo girare la manopola davanti la pialla.

Azionamento dell’interruttore

ATTENZIONE:
Prima di collegare l'utensile alla presa di corrente, con-
trollare sempre che il grilletto dell’interruttore funzioni
correttamente e ritorni sulla posizione “OFF” quando
viene rilasciato.

Utensile senza bottone di bloccaggio e bottone di
bloccaggio-spegnimento (Fig. 9)

Per avviare l'utensile, schiacciare semplicemente il gril-
letto. Rilasciare il grilletto per arrestarlo.

Utensile con bottone di bloccaggio (Fig. 10)

Per avviare l'utensile, schiacciare semplicemente il gril-
letto. Per il funzionamento continuo, schiacciare il grilletto
e spingere poi dentro il bottone di bloccaggio. Per arre-
stare I'utensile dalla posizione di bloccaggio, schiacciare
completamente il grilletto e rilasciarlo.

Utensile con bottone di bloccaggio-spegnimento
(Fig. 10)

Per evitare di schiacciare inavvertitamente il grilletto,
l'utensile & dotato di un bottone di bloccaggio-spegni-
mento. Per avviare I'utensile, premere il bottone di bloc-
caggio-spegnimento e schiacciare il grilletto. Rilasciare il
grilletto per arrestarlo.
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Causa: Uno (od entrambi) i bordi
della lama non sporgono
abbastanza in rapporto
alla linea di base
posteriore.

Causa: Uno (od entrambi) i bordi
della lama sporgono
troppo in rapporto alla
linea di base posteriore.

Funzionamento della piallatrice (Fig. 11)

Prima cosa, appoggiare il piano anteriore dell’utensile
sulla superficie del pezzo da lavorare senza che le lame
vadano a contatto con nulla.

Mettere in moto e aspettare che le lame arrivino alla
massima velocita. Quindi muovere la pialla in avanti len-
tamente. All'inizio della piallatura esercitare pressione
sulla parte anteriore dell'utensile, a nella parte posteriore
alla fine della medesima. La piallatura riuscira piu facile
se inclinate il pezzo da lavorare e lo fissate, in modo che
si possa piallare un poco in discesa. La velocita e profon-
dita di taglio determinano il tipo di finitura. La piallatrice
funziona ad una velocita che non permette I'ingolfamento
dei trucioli. Per tagli alla buona la profondita di taglio pud
essere aumentata, mentre per ottenere una bella finitura
si richiede una riduzione della profondita di taglio e di
velocita di avanzamento.



Giunti sovrapposti (Fig. 12,13, 14 e 15)
Per fare un taglio a scalino come mostrato nella Fig. 12,
usare la guida laterale.

Tracciare una linea di direzione del taglio sul pezzo da
lavorare. Inserire la guida laterale nel foro sul davanti
dell'utensile. Allineare le estremita delle lame con la linea
di direzione del taglio.

Regolare la guida laterale finché viene in contatto con il
lato del pezzo da lavorare, quindi fermarla fortemente
stringendo le viti.

Si pu6 aumentare la lunghezza della guida attaccandovi
un ulteriore pezzo di legno. La guida & provvista di fori
per questo scopo.

NOTA:

Durante la lavorazione di piallatura far avanzare I'utensile
con la guida laterale in parallelo con il lato del pezzo da
lavorare. Se non si fa cosi, si otterra una piallatura irrego-
lare.

La profondita massima del taglio a scalino & del 20 mm.

Smussature (Fig. 16, 17 e 18)

Per fare un taglio come mostrato nella Fig. 16, allineare
la scanalatura a “V” della base frontale con il bordo del
pezzo da lavorare e piallarlo come mostrato nella
Fig. 18.

Affilatura delle lame della piallatrice
(Fig. 19, 20 e 21)

Lame standard soltanto

Per delle prestazioni ottimali, mantenere sempre le lame
affilate. Usare il supporto di affilatura per togliere le tac-
che e produrre un bordo affilato.

Allentare per prima cosa i due dadi ad alette sul supporto
e inserire le lame (A) e (B) in modo che facciano contatto
con i lati (C) e (D). Stringere poi i dadi ad alette.

Prima dell’affilatura, immergere nell’acqua per 2 o 3
minuti la pietra per affilare. Per I'affilatura simultanea allo
stesso angolo, tenere il supporto in modo che entrambe
le lame facciano contatto con la pietra per affilare.

Collegamento di un aspirapolvere

Utensile con coperchio trucioli di tipo europeo
(rotondo) (Fig. 22 e 23)

Per eseguire piallature pulite, collegare un aspirapolvere
Makita all’'utensile come mostrato nella Fig. 23.

Utensile con coperchio trucioli standard

(non rotondo) (Fig. 24)

Agli utensili con coperchio trucioli standard (non rotondo)
non & possibile collegare alcun aspirapolvere Makita.

MANUTENZIONE

ATTENZIONE:

Prima di eseguire qualsiasi lavoro sull’utensile, accerta-
tevi sempre che sia spenta e staccata dalla presa di cor-
rente.

Sostituzione delle spazzole a carbone

(Fig. 25, 26 e 27)

Sostituire le spazzole a carbone quando sono usurate
fino al segno limite. Togliere per prima cosa il coperchio
trucioli e sostituire poi le spazzole a carbone. Entrambe
le spazzole a carbone devono essere sostituite allo
stesso tempo con altre identiche.

Per mantenere la sicurezza e I'affidabilita del prodotto, le
riparazioni, la manutenzione o le regolazioni dovrebbero
essere eseguite da un centro di assistenza Makita auto-
rizzato.

ACCESSORI

ATTENZIONE:

Per l'utensile specificato in questo manuale, si consi-
gliano questi accessori o ricambi. Lutilizzo di altri acces-
sori o ricambi puo costituire un pericolo. Usare soltanto
gli accessori o ricambi specificati per il loro utilizzo.

Per maggiori dettagli e I'assistenza, rivolgersi al Centro

Assistenza Makita locale.

* Lama piallatrice (2 per pkg.)

* Minilama piallatrice rivestita di carburo di tungsteno
(2 per pkg.)

* Gruppo supporto affilatura

* Pietra di spianatura

* Gruppo calibro lama

 Chiave a bussola

» Guida laterale (righello di guida)

* Gruppo sacchetto polvere

* Supporto piallatrice
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NEDERLANDS

Verklaring van algemene gegevens

1 Bout 18 Mini schaafmes 33 Aanscherphouder

2  Schaafblok 19 Zeskante bout 34 Vleugelmoer

3 Schaafmes 20 Groef 35 Mes (A)

4 Afdekplaat van schaafblok 21 Knop 36 Mes (B)

5 Afstelplaat 22 Trekkerschakelaar 37 Zijkant (C)

6 Mesrand 23 Vergrendelknop/ Ontgrendel- 38 Zijkant (D)

7  Schroeven knop 39 Europese (ronde)

8 Hiel 24 Start schaafkrulkap

9  Zijkant van mal 25 Einde 40 Makita stofzuiger

10 Binnenrand kaliberplaat 26 Mesrand 41 Standaard (niet-ronde)
11 Kaliberplaat 27 Snijlijn schaafkrulkap

12 Kalibervoet 28 Schroef 42 Limiet markering

13 Kruiskopschroef 29 Breedtegeleider 43 Schroevedraaier

14 Vastzetnokjes schaafmes 30 “V” groef 44 Schaafkrulkap

15 Hiel van afstelplaat 31 Voorste voetstuk 45 Kap van de koolborstelhouder
16 Aanzetplaat 32 Zorg dat de “V” groef op de

17 Binnenkant van kaliberplaat

rand van het werkstuk blijft.

TECHNISCHE GEGEVENS

Model

Schaafbreedte
Max. schaafdiepte
Sponningdiepte
Toerental onbelast/min.
Totale lengte ......
Netto gewicht ..

* In verband met ononderbroken research en ontwikke-
ling behouden wij ons het recht voor bovenstaande
technische gegevens te wijzigen zonder voorafgaande
kennisgeving.

* Opmerking: De technische gegevens kunnen van land
tot land verschillen.

Stroomvoorziening

De machine mag alleen worden aangesloten op een
stroombron van hetzelfde voltage als aangegeven op de
naamplaat, en kan alleen op enkel-fase wisselstroom
worden gebruikt. De machine is dubbel-geisoleerd vol-
gens de Europese standaard en kan derhalve ook op
een niet-geaard stopcontact worden aangesloten.

Veiligheidswenken
Voor uw veiligheid dient u de bijgevoegde Veiligheids-
voorschriften nauwkeurig op te volgen.

AANVULLENDE
VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

Laat u NIET misleiden door een vals gevoel van com-
fort en bekendheid met het gereedschap (na veelvul-
dig gebruik) en neem alle veiligheidsvoorschriften
van de schaafmachine altijd strikt in acht. Bij onveilig
of verkeerd gebruik van het elektrisch gereedschap,
bestaat de kans op ernstig persoonlijk letsel.

1. Wacht tot de schaafbeitel stilstaat voordat u het
gereedschap neerlegt. Een blootliggende
schaafbeitel kan in het opperviak aangrijpen
waardoor u de controle over het gereedschap
kunt verliezen en ernstig letsel kan worden ver-
oorzaakt.
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2.

10.

11.

12,

13.

14,

Gebruik klemmen of een andere praktische
methode om het werkstuk op een stabiele onder-
grond te bevestigen en ondersteunen. Als u het
werkstuk in uw hand of tegen uw lichaam
geklemd houdt, is het onvoldoende stabiel en
kunt u de controle erover verliezen.

Lompen, doeken, touwen en soortgelijke prullen
dienen nooit in het werkgebied achtergelaten te
worden.

Zorg dat het gereedschap nooit in kontakt komt
met spijkers. Verwijder alvorens te schaven
eventuele spijkers van het werkstuk.

Gebruik uitsluitend scherpe schaafbeitelmes-
sen. Wees zeer voorzichtig met de schaafbeitel-
messen.

Kontroleer alvorens te schaven of de bevesti-
gingsbouten van de schaafbeitelmessen stevig
vastgedraaid zijn.

Houd het gereedschap met beide handen stevig
vast.

Houd uw handen uit de buurt van de bewegende
delen.

Alvorens het gereedschap op een werkstuk te
gebruiken, laat u het een tijdje draaien. Onder-
zoek het op vibraties of schommelende bewegin-
gen die op een onjuiste installatie of onjuist
gebalanceerde schaafbeitelmessen kunnen wij-
zen.

Zorg dat de schaafbeitelmessen niet in aanra-
king zijn met het werkstuk als u het gereedschap
in wilt schakelen.

Wacht alvorens te schaven tot de schaafbeitel-
messen op volle snelheid draaien.

Alvorens iets bij te stellen dient u altijd het
gereedschap uit te schakelen en te wachten tot-
dat de schaafbeitelmessen volledig tot stilstand
zijn gekomen.

Steek uw vinger nooit in de spaanafvoer. De spa-
nen kunnen erin klem raken als u nat hout
schaaft. Verwijder in dit geval de spanen met een
stukje hout.

Schakel altijd uit als u het gereedschap niet
gebruikt. Schakel het gereedschap alleen in als
u het in handen houdt.



15. Vervang altijd gelijktijdig beide schaafbeitelmes-
sen en klemplaten, aangezien anders het resulte-
rende verlies van evenwicht trillingen kunnen
veroorzaken, waardoor de gebruiksduur van het
gereedschap verkort kan worden.

16. Gebruik alleen Makita schaafbeitelmessen die in
deze gebruiksaanwijzing zijn gespecificeerd.

17. Gebruik altijd het juiste stofmasker/ademha-
lingsapparaat voor het materiaal en de toepas-
sing waarmee u werkt.

BEWAAR DEZE VOORSCHRIFTEN.

WAARSCHUWING:

VERKEERD GEBRUIK of het niet naleven van de vei-
ligheidsvoorschriften in deze gebruiksaanwijzing
kan leiden tot ernstige verwondingen.

BEDIENINGSVOORSCHRIFTEN

Verwijderen of installeren van de schaafmessen

Belangrijk:

» Controleer altijd of de machine is uitgeschakeld en het
netsnoer uit het stopcontact is verwijderd, alvorens de
messen te verwijderen of te installeren.

* Gebruik de volgende schaafmessen.

Onderdeelnr. 793004-6 793007-0 793322-2
A-07406 *P-04226 *P-04282
*P-04298 *820044-1 *820045-1
*820043-1
De met * gemarkeerde messen zijn alleen in Europese
landen verkrijgbaar. Raadpleeg uw dealer of het Makita
Service-centrum wanneer u messen wilt kopen.

Voor machines met standaard-schaafmessen

(Fig. 1,3 en4)

Om de messen van het schaafblok te verwijderen, draait
u met de soksleutel de drie bevestigingsbouten los. De
afdekplaat kunt u dan tegelijk met de messen verwijde-
ren.

Alvorens de nieuwe messen te installeren, verwijder
eerst alle schaafkrullen of verontreinigingen van het
schaafblok of de messen. Gebruik messen van dezelfde
afmetingen en hetzelfde gewicht, omdat het schaafblok
anders zal slingeren of trillen, zodat de machine niet
gelijk zal schaven en eventueel defect kan raken.

Plaats het mes zodanig op de kalibervoet, dat de
scherpe kant van het mes volkomen vlak ligt met de bin-
nenrand van de kaliberplaat. Plaats de afstelplaat op het
mes, druk dan de hiel van de afstelplaat naar beneden
totdat deze vlak ligt met de kalibervoet, en draai dan de
twee schroeven op de afstelplaat vast. Schuif nu de hiel
van de afstelplaat in de groef van het schaafblok, en
plaats dan de afdekplaat van het schaafblok erop. Draai
de drie bevestigingsbouten gelijkmatig en afwisselend
vast met behulp van de soksleutel.

Voor machines met mini-schaafmessen

(Fig. 1,5 en 6)

1. Indien de machine pas is gebruikt, verwijdert u eerst
het gebruikte schaafmes. Maak vervolgens de
oppervlakken en de afdekplaat van het schaafblok
grondig schoon. Om de messen van het schaafblok
te verwijderen, draait u met de soksleutel de drie
bevestigingsbouten los. De afdekplaat kunt u dan
tegelijk met de messen verwijderen.

2. Om de nieuwe messen te installeren, bevestig de
afstelplaat losjes op de klemplaat met behulp van de
kruiskopschroeven en plaats dan het mini-schaaf-
mes zodanig op de kalibervoet, dat de scherpe kant
van het mes volkomen vlak ligt met de binnenrand
van de kaliberplaat.

3. Plaats de afstelplaat/aanzetplaat op de mal zodat de
vastzetnokjes op de aanzetplaat in de groef van het
mini schaafmes rusten. Druk vervolgens de zool van
afstelplaat totdat deze gelijk komt met de zijkant van
de mal en draai de schroeven vast.

4. Het is belangrijk dat het schaafmes gelijk en vlak
tegen de binnenkant van de malplaat aanligt, dat de
vastzetnokjes in de groef van het schaafmes rusten
en dat de zool van de afstelplaat volkommen gelijk is
met de zijkant van de mal. Kontroleer of dit zo is,
aangezien de machine anders niet gelijk kan scha-
ven.

5. Schuif de zool van de afstelplaat in de groef van het
schaafblok.

6. Plaats de afdekplaat van het schaafblok op de
afstelplaat/aanzetplaat en draai de drie zeskantbou-
ten vast, echter zo dat er een spleet blijft bestaan
tussen het schaafblok en de aanzetplaat om het mini
schaafmes op z'n plaats te schuiven. Door de vast-
zetnokjes zal het mes op de aanzetplaat vastgehou-
den worden.

7. De lengte van het mes dient met de hand zo te wor-
den bijgesteld dat de uiteinden van het mes op
gelijke afstand van de behuizing aan de ene kant en
de metalen beugel aan de andere kant uitsteken.

8. Draai de drie zeskantbouten met de bijgeleverde
soksleutel vast. Kontroleer of het mes even ver van
het schaafblok uitsteken.

9. Kontroleer of de drie zeskante bouten goed zijn aan-
getrokken.

10. Herhaal de procedure, vanaf stap 1 tot en met 9 voor
het monteren van een ander schaafblad.

Voor rabatten (Fig. 7)

Zorg ervoor dat de scherpe rand van het mes een beetje
(0,3 mm - 0,6 mm) uitsteekt. Indien dit wordt verzuimd,
zal het schaven resulteren in kerven en slecht rabatten.
(Sponning schaven)

LET OP:

Trek de bevestigingsbouten zorgvuldig aan wanneer u de
messen aan de machine bevestigt. Een losse bevesti-
gingsbout kan gevaar opleveren. Controleer altijd of de
bouten goed zijn vastgedraaid.
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Voor de juiste mesinstelling

Uw schaafvlak zal ruw en ongelijk worden, indien het mes niet correct is ingesteld. Het mes moet dusdanig gemon-
teerd worden dat de zijkant absoluut gelijk ligt ofwel parallel met het vlak van de achterzool. Onderstaand enkele voor-

beelden van juiste en onjuiste instellingen.

(A) Voor zool (beweegbaar)
(B) Achterzool (vast)

Correcte instelling

e

Happen in het opperviak

Ofschoon dit zijaanzicht het niet
toont, draaien de snijkanten van
het mes perfect parallel met de
achterzool.

Oorzaak: Eén van beide
messen staat niet
parallel ingesteld met
achterzool.

Gutsen bij het begin %

Oorzaak: Eén van beide
messen steekt niet
voldoende uitin relatie
tot achterzool.

m Oorzaak: Eén van beide

— messen steekt te ver

Gutsen het eind m 3 ~~J uit in relatie tot
achterzool.

Instellen van schaafdiepte (Fig. 8)
De schaafdiepte is heel eenvoudig in te stellen door de
knop voor op de machine te verdraaien.

Werking van de trekkerschakelaar

LET OP:

Alvorens de machine op netstroom aan te sluiten, dient u
altijld te controleren of de trekkerschakelaar behoorlijk
werkt en bij het loslaten naar de “OFF” positie terugkeert.

Voor machines zonder vergrendelknop en ontgren-
delknop (Fig. 9)
Om de machine in te schakelen, drukt u gewoon de trek-
kerschakelaar in. Laat de schakelaar los om de machine
uit te schakelen.

Voor machines met een vergrendelknop (Fig. 10)

Om de machine in te schakelen, drukt u gewoon de trek-
kerschakelaar in. Laat de schakelaar los om de machine
uit te schakelen. Voor continu gebruik, eerst de trekker-
schakelaar en dan de vergrendelknop indrukken. Om de
machine vanuit de vergrendelde stand te stoppen, de
trekkerschakelaar helemaal indrukken en deze dan losla-
ten.

Voor machines met een ontgrendelknop (Fig. 10)

Een ontgrendelknop is voorzien om te voorkomen dat de
trekkerschakelaar per toeval wordt ingedrukt. Om de
machine te starten, druk de ontgrendelknop in en druk
dan de trekkerschakelaar in. Om de machine te stoppen,
de trekkerschakelaar loslaten.
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Schaven (Fig. 11)

Leg eerst het voorste zoolvlak plat op het oppervlak van
het werkstuk, zonder dat de messen nog iets aanraken.
Schakel de machine in en wacht totdat de messen op
volle snelheid draaien. Hierna beweegt u de machine
langzaam vooruit. Oefen druk uit op het voorste gedeelte
van de machine als u begint te schaven en op het achter-
ste gedeelte als het einde nadert.

Het schaven gaat gemakkelijker als u het werkstuk een
beetje schuin houdt, zodat u schaaft met de machine iets
naar beneden gericht.

De snelheid waarmee u schaaft en de schaaftdiepte
bepalen het resultaat. De snelheid van de machine zelf is
zodanig dat de spanen nooit klemraken. Voor ruw scha-
ven kunt u de schaafdiepte vermeerderen, terwijl voor
een goede afwerking de schaafdiepte verminderd moet
worden en de machine langzamer vooruitbewogen dient
te worden.



Rabatten (Fig. 12, 13, 14 en 15)
Gebruik de zijkantgeleider voor zijdelings schaven zoals
afgebeeld in Fig. 12.

Breng op het werkstuk de snijlijn aan. Steek de zijkantge-
leider in het gaatje aan de voorkant van de machine. Zet
het mes op de snijlijn.

Stel de zijkantgeleider zodanig in dat deze volledig
kontakt maakt met de zijkant van het werkstuk. Zet de
geleider vervolgens vast door middel van de schroef.

Soms is het wenselijk voor betere geleiding van de
machine de geleider te verbreden. Dit kunt u doen door
een lat te bevestigen. De geleider is voor dit doel voor-
zien van gaten.

OPMERKING:

U dient tijdens het schaven de zijkantgeleider steeds
tegen de zijkant van het werkstuk te houden, aangezien
anders de snede ongelijkmatig wordt. De maximale
sponningsdiepte is 20 mm.

Afschuinen (Fig. 16, 17 en 18)

Voor het maken van sneden zoals afgebeeld in Fig. 16,
zorg ervoor dat de “V” groef in het voorste voetstuk van
de machine op de rand van het werkstuk rust, en schaaf
dan zoals afgebeeld in Fig. 18.

Aanscherpen van de schaafmessen
(Fig. 19,20 en 21)

Alleen voor standaard-schaafmessen

Houd uw schaafmessen altijd scherp om de best moge-
lijke resultaten te krijgen. Gebruik de aanscherphouder.
Om bramen te verwijderen of de beitels aan te scherpen.

Draai eerst de twee vleugelmoeren op de houder los en
steek messen (A) en (B) erin zodat deze met zijkanten
(C) en (D) in aanraking komen. Draai dan de twee vleu-
gelmoeren vast.

Dompel de wetsteen voor 2 of 3 minuten in water alvo-
rens aan te scherpen. Houd de aanscherphouder zoda-
nig, dat beide messen met de wetsteen in aanraking
komen voor gelijktijdig aanscherpen onder dezelfde
hoek.

Aansluiten van een stofzuiger

Voor machines met een Europese (ronde) schaafkrul-
kap (Fig. 22 en 23)

Voor schoon schaven, sluit een Makita stofzuiger aan op
uw machine zoals afgebeeld in Fig. 23.

Voor machines met een standaard (niet-ronde)
schaafkrulkap (Fig. 24)

Makita stofzuigers kunnen niet worden aangesloten op
machines met een standaard (niet-ronde) schaafkrulkap.

ONDERHOUD

LET OP:

Zorg er altijd voor dat de machine is uitgeschakeld en de
stekker uit het stopcontact is verwijderd alvorens werken
aan de machine uit te voeren.

Vervangen van koolborstels (Fig. 25, 26 en 27)
Vervang de koolborstels wanneer deze tot aan de limiet-
markering zijn versleten. Verwijder eerst de schaafkrul-
kap en vervang dan de koolborstels. Vervang altijd beide
koolsborstels gelijktijdig door gelijksoortige koolborstels.

Opdat de machine veilig en betrouwbaar blijft, dienen alle
reparaties, onderhoud of afstellingen te worden uitge-
voerd bij een erkend Makita service centrum.

ACCESSOIRES

LET OP:

* Deze accessoires of hulpstukken worden aanbevolen
voor gebruik met het Makita gereedschap dat in deze
gebruiksaanwijzing wordt beschreven. Het gebruik van
andere accessoires of hulpstukken kan gevaar voor
persoonlijke verwonding opleveren. Gebruik de acces-
soires of hulpstukken uitsluitend voor het gespecifi-
ceerde doel.

Wenst u meer informatie over deze accessoires, neem
dan contact op met het dichtstbijzijnde Makita service-
centrum.

* Schaafmes (2 stuks)

* Minischaafmes met wolfraamcarbide-uiteinde (2 stuks)
* Aanscherphouder

* Wetsteen

* Beitelinstelmal

* Dopsleutel

» Breedtegeleider (instellineaal)

e Stofzak

* Schaafstandaard
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ESPANOL

Explicacion de los dibujos

1 Tornillo 17 Flanco interior de la placa de 33 Maestro de afilado
2  Tambor montaje 34 Tuerca de mariposa
3 Cuchilla 18 Minicuchilla 35 Cuchilla (A)
4 Cubierta del tambor 19 Tornillo de cabeza hexagonal 36 Cuchilla (B)
5 Placa de ajuste 20 Ranura 37 Lado (C)
6 Borde de la cuchilla 21 Pomo 38 Lado (D)
7  Tornillos 22 Interruptor de gatillo 39 Cubierta tipo europeo (redonda)
8 Talén 23 Boton de broqueo/seguridad para virutas
9 Lado posterior de la placa de 24 Comienzo 40 Aspirador Makita
montaje 25 Final 41 Cubierta estandar (no redonda)
10 Borde interior de la placa de 26 Borde de la cuchilla para virutas
montaje 27 Linea de corte 42 Marca de limite
11 Placa de montaje 28 Pomo 43 Destornillador
12 Placa de montaje 29 Guia lateral 44 Cubierta de virutas
13 Tornillo de cabeza redondeada 30 Ranura “V” 45 Tapas del portaescobillas
14 Soporte de cuchilla 31 Base frontal
15 Guia de cuchilla 32 Alinee la ranura “V” con el

16 Soporte para mini-cuchilla

borde de la pieza de trabajo.

ESPECIFICACIONES

Modelo

Anchura cepillado
Profundidad de cepillado
Profundidad de galce .....
Velocidad en vacio (RPM) .
Longitud total
PESO NELO ooveieeeeeee e 4,9 kg

* Debido a un programa continuo de investigaciéon y
desarrollo, las especificaciones aqui dadas estan suje-
tas a cambios sin previo aviso.

* Nota: Las especificaciones pueden ser diferentes de
pais a pais.

Alimentacién
La herramienta ha de conectarse solamente a una
fuente de alimentacion de la misma tensién que la indi-
cada en la placa de caracteristicas, y sélo puede funcio-
nar con corriente alterna monofasica. El sistema de
doble aislamiento de la herramienta cumple con la
norma europea y puede, por lo tanto, usarse también en
enchufes hembra sin conductor de tierra.

Sugerencias de seguridad
Para su propia seguridad, consulte las instrucciones de
seguridad incluidas.

NORMAS DE SEGURIDAD ESPECIFICAS

NO deje que la comodidad o familiaridad con el pro-
ducto (a base de utilizarlo repetidamente) sustituya
la estricta observancia de las normas de seguridad
para el cepillo. Si utiliza esta herramienta eléctrica de
forma no segura o incorrecta, podra sufrir graves
heridas personales.

1. Espere hasta que las cuchillas se paren antes de
dejar la herramienta. Una cuchilla expuesta
puede entrar en contacto con la superficie y oca-
sionar una posible pérdida de control y graves
heridas.
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Utilice mordazas u otros medios de sujecion
practicos para sujetar y apoyar la pieza de tra-
bajo en una plataforma estable. Sujetada con la
mano o contra su cuerpo, la pieza de trabajo
estara inestable y podra ocasionar la pérdida del

No deje nunca trapos, ropas, cuerdas, cordeles
u ajuste similares en los alrededores del area de

Evite el cortar clavos. Busque y extraiga todos
los clavos de la pieza de trabajo antes de realizar

Utilice solamente cuchillas afiladas. Maneje las
cuchillas con mucho cuidado.

Asegurese que los tornillos de instalacion de la
cuchilla estén apretados firmemente antes de
realizar la operacién.

Sujete la herramienta firmemente con ambas

Mantenga las manos alejadas de las partes rota-

Antes de utilizar la herramienta en la pieza de
trabajo actual, déjela funcionar durante un rato.
Vea que no haya vibraciones u oscilaciones que
puedan indicar una instalacién mal hecha o una
cuchilla mal equilibrada.

Asegurese de que la cuchilla no toque la pieza
de trabajo antes de que se conecte el interruptor.
Espere hasta que la cuchilla haya alcanzado
toda su velocidad antes de empezar a cortar.
Cuando desconecte la herramienta, espere a que
las cuchillas se hayan parado totalmente antes
de realizar cualquier tipo de ajuste.

Nunca ponga el dedo en la salida de virutas. La
salida puede obstruirse cuando se corta madera
humeda. Extraiga las virutas con un palo.

No deje la herramienta funcionando. Opere la
herramienta solamente cuando la tenga en las

2.
20 mm
16.000 control.
3.
trabajo.
4,
la operacion.
5.
6.
7.
manos.
8.
tivas.
9.
10.
11.
12,
13.
14.
manos.
15.

Cambie siempre ambas cuchillas o cubiertas del
tambor, de otra manera el desequilibrio que se
produciria causaria vibraciones y acortaria la
vida de la herramienta.



16. Emplee solamente las cuchillas Makita especifi-
cadas en este manual.

17. Utilice siempre la mascarilla contra el polvo o el
respirador correcto para el material con que esté
trabajando y la aplicacion que realice.

GUARDE ESTAS INSTRUCCIONES.

ADVERTENCIA:

El MAL USO o el no seguir las normas de seguridad
establecidas en este manual de instrucciones podra
ocasionar graves heridas personales.

INSTRUCCIONES PARA EL
FUNCIONAMIENTO

Extraccion o instalacion de las cuchillas de la
cepilladora

Importante:
* Asegurese siempre de que la herramienta esté desco-
nectada y desenchufada antes de extraer o instalar la
cuchilla.
Utilice las siguientes cuchillas de cepilladora.
Numeros de pieza 793004-6 793007-0 793322-2
A-07406 *P-04226 *P-04282
*P-04298 *820044-1
*820045-1 *820043-1
Las cuchillas marcadas con asterisco * solamente
estan disponibles en los paises europeos. Consulte a
su distribuidor o al centro de servicio Makita a la hora
de adquirir las cuchillas.

Para herramientas con cuchillas estandar de cepilla-
dora (Fig. 1,3y 4)

Para extraer las cuchillas del tambor, desenrosque los
tres tornillos de instalacion con una llave para tuercas.
La cubierta del tambor se desprenderad junto con las
cuchillas.

Para instalar las cuchillas, limpie primero todas las viru-
tas o materiales extrafos adheridos al tambor o a las
cuchillas. Utilice cuchillas de las mismas dimensiones y
peso, o se producirdn oscilaciones/vibraciones, provo-
cando una accion de cepillado imperfecta y, eventual-
mente, la rotura de la herramienta.

Coloque la cuchilla en la base de la placa de montaje de
manera que el borde de la cuchilla quede perfectamente
en el mismo plano que el borde interior de la placa de
montaje. Coloque la placa de ajuste en la cuchilla, luego
presione simplemente en el talén de la placa de ajuste
para ponerlo en el mismo plano que la parte posterior de
la base de la placa de montaje y apriete los dos tornillos
de la placa de ajuste. A continuacion deslice el talén de
la placa de ajuste hacia el interior de la ranura del tam-
bor, y luego ajuste la cubierta del tambor sobre ella.
Apriete los tres tornillos de instalacion de manera uni-
forme y alternativa con la llave de tuercas.

Para herramientas con minicuchillas de cepilladora

(Fig. 1,5y 6)

1. Si la herramienta se ha estado usando, extraiga la
cuchilla instalada y limpie cuidadosamente las
superficies y la cubierta del tambor. Para extraer las
cuchillas del tambor, desenrosque los tres tornillos
de instalacién con la llave de tuercas. La cubierta
del tambor se desprendera junto con las cuchillas.

2. Para instalar las cuchillas, coloque, sin apretar, la
placa de ajuste en la placa de colocacién con los
tornillos de cabeza redondeada, y ponga la minicu-
chilla de cepilladora en la base de la placa de mon-
taje de forma que el borde de corte de la cuchilla
quede perfectamente en el mismo plano que el
flanco interior de la placa de montaje.

3. Coloque la placa de ajuste/soporte para mini-cuchi-
lla en la base de la placa de montaje de manera que
el soporte de cuchilla de la cuchilla de la cepilladora
de la placa de colocacion descansen en la ranura de
la minicuchilla de la cepilladora, luego presione en el
talén de la placa de ajuste empotrandolo en el lado
posterior de la de la placa de montaje y apriete los
tornillos de cabeza redondeada.

4. Esimportante que la cuchilla quede bien empotrada
con el flanco interior de la placa de montaje, que las
soporte de cuchilla de la cuchilla de la cepilladora se
asienten en la ranura de la cuchilla y el talén de la
place de ajuste se empotre en el lado posterior de la
placa de montaje. Verifique esta alineacion cuidado-
samente para asegurar un corte uniforme.

5. Deslice el talén de la placa de ajuste por la ranura
del tambor.

6. Coloque la cubierta del tambor sobre la placa de
ajuste/placa de colocacién y enrosque los tres torni-
llos de cabeza hexagonal, de manera que quede
una rendija entre el tambor y la placa ajustada para
deslizar la minicuchilla de la cepilladora a su posi-
cion. La cuchilla serd mantenida en posicién en la
placa de colocacion mediante las soporte de cuchi-
lla de la cuchilla de la cepilladora.

7. El ajuste longitudinal de la cuchilla debera posicio-
narse manualmente de manera que los extremos
estén libres y equidistantes de la cubierta por un
lado y de la ménsula metalica por el otro.

8. Ajuste los tres tornillos de cabeza hexagonal (con la
llave de tuercas suministrada) y gire el tambor con la
mano para comprobar si existen holguras entre los
extremos de la cuchilla y el cuerpo de la herra-
mienta.

9. Verifique los tres tornillos de cabeza hexagonal para
un ajuste final.

10. Repita los procedimientos del 1 al 9 para la otra
cuchilla.

Para rebajar a media madera (Fig. 7)

El borde de la cuchilla debera sobresalir un poco
(0,3 mm a 0,6 mm). De otra manera se produciran mues-
cas y un rebaje generalmente inadecuado.
PRECAUCION:

Apriete cuidadosamente los tornillos de instalacién de
las cuchillas cuando las instale en la herramienta. Un tor-
nillo de instalacion flojo puede ser peligroso. Verifique
siempre que los tornillos estén apretados firmemente.
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Para el ajuste correcto de la cuchilla de cepilladora

Su superficie de cepillado quedara tosca y desnivelada, a no ser que la cuchilla sea ajustada adecuada y fuerte-
mente. La cuchilla debe montarse de tal manera que el borde cortante esté absolutamente nivelado, es decir, paralelo
a la superficie de la base trasara. Dabajo hay algunos ejemplos de ajustes buenos y malos.

(A) Base frontal (zapata movible)
(B) Base trasera (zapata estacionaria)

Ajuste correcto

e

Superficie con muescas

Aun cuando esta vista lateral no
deje verlo, los bordes de las
cuchillas corren perfectamente
paralelos a la superficie de la
base trasera.

Causa: Una o ambas cuchillas no
tiene el borde paralelo a
la linea de la base

Escopleado al
principio

N\
AN )L @ g
Escopleado al fin m > ) =

Ajuste de la profundidad de corte (Fig. 8)
La profundidad de corte se puede ajustar simplemente
girando el pomo de la parte frontal de la herramienta.

Accioén del interruptor

PRECAUCION:

Antes de conectar la herramienta, verifique siempre que
el interruptor de gatillo funcione correctamente y vuelva
a la posiciéon “OFF” al dejarlo libre.

Para maquinas sin boton de broqueo ni botén de
seguridad (Fig. 9)

Para arrancar la herramienta, apriete simplemente el
gatillo. Déjelo libre para detener la herramienta.

Para maquinas con botén de broqueo (Fig. 10)

Para arrancar la herramienta, apriete simplemente el
gatillo. Déjelo libre para detener la herramienta. Para
realizar una operacion continua, apriete el gatillo y luego
presione hacia adentro el botén de brogqueo. Para dete-
ner la herramienta estando el botén en la posicién de
broqueo, apriete completamente el gatillo y luego déjelo
libre.

Para maquinas con boton de seguridad (Fig. 10)
Para evitar apretar accidentalmente el gatillo se ha sumi-
nistrado un botén de seguridad. Para arrancar la herra-
mienta, presione el botén de seguridad y apriete el
gatillo. Deje libre el gatillo para detener la herramienta.
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trasera.

Causa:Uno o ambos bordes de la
cuchilla no sobresale
suficientemente en
relacion a la linea de la
base trasera.

Causa: Uno o ambos bordes de
la cuchilla sobresale
demasiado en relacion a

la base trasera.

Operacién de cepillado (Fig. 11)

Primeramente, ponga la herramienta descansando sobre
su base sobre la pieza de trabajo sin que las cuchillas
hagan contacto con ella. Conecte la herramienta y
espere a que las cuchillas alcancen su velocidad
maxima. Luego mueva la herramienta con cuidado hacia
adelante. Aplique presion sobre la parte frontal de la
herramienta al comienzo del cepillado. El cepillado resul-
tara mas facil si la pieza de trabajo es afianzada firme-
mente, de manera que se pueda cepillar hacia abajo.

La velocidad y la profundidad de corte determinan el tipo
de acabado. La fuerza motriz de la cepilladora corta a
una velocidad a la que no se produciran atascos por las
virutas. Para un corte tosco se debe inrementar la pro-
fundidad de corte, mientras que para un buen acabado
se debe reducir la profundidad de corte y avanzar la
herramienta mas lentamente.



Rebaje a media madera (Fig. 12, 13, 14y 15)
Para hacer un corte escalonado como se muestra en la
Fig. 12, use la guia lateral.

Dibuje una linea de corte en la pieza de trabajo. Inserte
la guia lateral en el orificio en la parte frontal de la herra-
mienta. Alinee el filo de la cuchilla con la linea de corte.

Ajuste la guia lateral hasta que contacte con el lado de la
pieza de trabajo, luego asegurelo apretando el tornillo-
pomo.

Quizas quiera afadir un pedazo adicional de madera
extendiendo asi la longitud de la guia lateral. Encontrara
unos orificios en la guia lateral que le resultaran muy
convenientes para este proposito.

NOTA:

Cuando esté cepillando, mueva la herramienta con la
guia lateral acoplado al lado de la pieza de trabajo. De
otra manera, resultara un cepillado desigual.

La profundidad maxima del rebaje a media madera es de
20 mm.

Biselado (Fig. 16, 17 y 18)

Para hacer un corte como el que se muestra en la
Fig. 16, alinee la ranura en “V” de la base delantera con
el borde de la pieza de trabajo y cepillela como se mues-
tra en la Fig. 18.

Afilado de las cuchillas de la cepilladora
(Fig. 19,20 y 21)

Para cuchillas estandar solamente

Mantenga siempre afiladas las cuchillas para conseguir
el mejor resultado posible. Utilice el maestro de afilado
para evitar las mellas y conseguir un buen filo.

Primero, afloje las dos tuercas de mariposa del soporte e
inserte las cuchillas (A) y (B) de manera que toquen los
lados (C) y (D). Luego apriete las tuercas de mariposa.

Sumerija la piedra afiladora en agua durante unos 2 6 3
minutos antes del afilado. Sostenga el soporte de
manera que ambas cuchillas toquen la piedra afilador
para realizar un afilado simultaneo al mismo angulo.

Conexion de un aspirador

Para herramientas con cubierta tipo europeo
(redonda) para virutas (Fig. 22 y 23)

Cuando desee realizar un cepillado limpio, conecte un
aspirador Makita a su herramienta como se muestra en
la Fig. 23.

Para herramientas con cubierta estandar (no
redonda) para virutas (Fig. 24)

A las herramientas con cubierta estandar (no redonda)
para virutas no se podra conectar cualquier aspirador
Makita.

MANTENIMIENTO

PRECAUCION:

Asegurese siempre de que la herramienta esté desco-
nectada y desenchufada antes de realizar ninguna repa-
racién en ella.

Reemplazo de las escobillas de carbén

(Fig. 25,26 y 27)

Reemplace las escobillas de carbén cuando estén des-
gastadas hasta la marca de limite. Primero, extraiga la
cubierta para virutas y luego reemplace las escobillas de
carbon. Las dos escobillas de carbon idénticas deberan
reemplazarse al mismo tiempo.

Para mantener la seguridad y fiabilidad del producto, las
reparaciones, el mantenimiento y los ajustes deberan ser
realizados por un Centro de Servicio Autorizado de
Makita.

ACCESORIOS

PRECAUCION:

Estos accesorios o acoplamientos estan recomendados
para utilizar con la herramienta Makita especificada en
este manual. El empleo de otros accesorios o acopla-
mientos conllevara un riesgo de sufrir heridas persona-
les. Utilice los accesorios o acoplamientos solamente
para su fin establecido.

Si necesita cualquier ayuda para mas detalles en rela-
cion con estos accesorios, pregunte al centro de servicio
Makita local.

e Cuchilla (2 por pag.)

» Mini-cuchilla de filo de carburo de tungsteno (2 por
pka.)

* Maestro de afilar

* Piedra de asentar

e Calibrador de cuchillas

* Llave de tuerca de boca tubular

* Guia lateral (regla de guia)

* Bolsa de polvo

* Soporte
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PORTUGUES

Explicacao geral

1 Parafuso de cabeca hexagonal 17 Face interior da placa do 34 Porca de orelhas
2  Tambor afinador 35 Lamina (A)
3 Lamina 18 Mini-lamina 36 Lamina (B)
4 Placa (capa) de fixagcdo da 19 Parafusos com cabeca 37 Lado (C)
lamina ao tambor hexagonal 38 Lado (D)
5 Placa de ajuste 20 Ranhura 39 Cobertura de aparas do tipo
6 Extremidade da lamina (aresta 21 Botéo Europeu (redonda)
de corte) 22 Gatilho do interruptor 40 Aspirador da Makita
7  Parafusos 23 Botao de bloqueio/desbloqueio 41 Cobertura de aparas (nao
8 Taldo (da placa de ajuste) 24 Comeco redonda)
9 Lado posterior da base do 25 Fim 42 Marca limite
afinador 26 Aresta dalamina 43 Chave de fendas
10 Face interior da placa do 27 Linha de corte 44 Falange de saida de aparas
afinador 28 Parafuso 45 Tampas do porta-escovas
11 Placa do afinador 29 Guia paralela
12 Base do afinador 30 Ranhura “V”
13 Parafuso philips 31 Base frontal
14 Alojamentos para a mini-lamina 32 Alinhe a ranhura “V” com o
15 Talédo da placa de ajuste bordo da superficie de trabalho.
16 Placa de suporte da lamina 33 Suporte para afiar

ESPECIFICAGCOES

Modelo
Largura da lamina
Profundidade de corte .
Desbaste
Velocidade em vazio (RPM)
Comprimento total
Peso liquido

Devido a um programa continuo de pesquisa e desen-
volvimento, estas especificacdes podem ser alteradas
sem aviso prévio.

Nota: As especificacdes podem variar de pais para
pais.

Alimentacao

A ferramenta sé deve ser ligada a uma fonte de alimenta-
¢do com a mesma voltagem da indicada na placa de
caracteristicas, e s6 funciona com alimentacdo de cor-
rente alterna monofdsica. Tem um sistema de isola-
mento duplo de acordo com as normas europeias e
pode, por isso, utilizar tomadas sem ligagéo a terra.

Conselhos de seguranca
Para sua seguranca, leia as instrugbes anexas.

REGRAS DE SEGURANCA ESPECIFICAS

NAO permita que conforto ou familiaridade com o
produto (adquirido pelo uso repetido) substitua a
aderéncia as regras de seguranca da plaina. Se utili-
zar esta ferramenta eléctrica sem seguranca ou
incorrectamente, pode sofrer danos pessoais gra-
ves.

1. Espere que o cortador pare antes de o por de
lado. Um cortador exposto pode bater na super-
ficie originando possivel perda de controlo e
ferimentos sérios.

2. Utilize grampos ou qualquer outra maneira pra-
tica para prender e suportar a peca de trabalho
numa plataforma estavel. Pegar na peca de tra-
balho com a mao ou contra o seu corpo torna-a
instavel e pode perder o controlo.
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10.
11.

12,

13.

14.

15.

16.

17.

Nunca deixe trapos, roupas, cordas, cordéis ou
objectos similares na area de servico.

Evite cortar pregos. Antes do inicio da operacao
retire todos os pregos da superficie que vai tra-
balhar.

Utilize s6 laminas afiadas.
quando pega nas laminas.
Verifique se os pernos do porta-laminas estao
bem apertados antes de iniciar o trabalho.
Agarre na ferramenta firmemente com as duas
maos.

Afaste as maos das partes em rotacao.

Antes de iniciar o trabalho deixe a ferramenta
funcionar em vazio durante uns momentos. Veri-
fique se se produzem vibragées ou oscilacoes
que possam indicar uma instalacdo incorrecta
ou uma lamina mal colocada.

Nao deixe a lamina tocar na superficie de traba-
Iho antes de accionar o interruptor.

Espere até a lamina estar a funcionar na veloci-
dade maxima antes de iniciar o corte.

Quando desligar a ferramenta, espere até que as
laminas estejam completamente paradas antes
de efectuar qualquer afinacao.

Nunca ponha o dedo na saida das particulas.
Esta saida pode ficar obstruida quando cortar
madeira humida. Extraia as particulas com uma
vara.

Nao deixe a ferramenta a funcionar sozinha. Tra-
balhe apenas quando a puder segurar com as
duas maos.

Substitua sempre as duas laminas ou as tampas
do tambor. Caso contrario provocara um dese-
quilibrio da ferramenta que originara vibracoes e
encurtara o seu tempo de vida util.

Utilize s6 as laminas da Makita especificadas
neste manual.

Use sempre a mascara para o pé/respirador
apropriado para o material e aplicacdo com que
esta a trabalhar.

Tenha cuidado

GUARDE ESTAS INSTRUGOES.



AVISO: -

MA INTERPRETACAO ou nao seguimento das regras
de seguranca estabelecidas neste manual de instru-
coes pode causar danos pessoais sérios.

INSTRUGCOES DE FUNCIONAMENTO

Para retirar ou colocar as laminas da plaina

Importante:
 Certifique-se sempre de que a ferramenta esta desli-
gada e a ficha retirada da tomada antes de retirar ou
colocar a lamina.
 Utilize as seguintes laminas de plaina.
N. de Parte 793004-6 793007-0 793322-2
A-07406 *P-04226 *P-04282
*P-04298 *820044-1 *820045-1
*820043-1
As laminas com a marca * s6 existem no mercado
Europeu. Consulte o seu revendedor ou o Centro de
Assisténcia da Makita quando comprar laminas.

Para a ferramenta com laminas planas (HSS)

(Fig. 1,3 e 4)

Para retirar as laminas do tambor, desaperte os trés per-
nos de instalagéo com a chave de tubo. A placa do tam-
bor solta-se juntamente com as laminas.

Para colocar as laminas, limpe primeiro as aparas ou
particulas que tenham aderido as laminas ou ao tambor.
Utilize 1aminas com as mesmas dimensoes e peso a fim
de evitar vibragdes/oscilagdes que poderdo provocar um
corte imperfeito e possiveis avarias da ferramenta.

Coloque a lamina na base do afinador de modo que a
aresta de corte da lamina se ajuste a face interior da
placa do afinador. Coloque a placa de ajuste sobre a
lamina pressione o taldo da placa de ajuste no lado pos-
terior da base do afinador e aperte os dois parafusos na
placa de ajuste. Em seguida deslize o taldo da placa de
ajuste para a ranhura no tambor e coloque a placa do
tambor. Aperte os trés pernos de instalagéo igual e alter-
nadamente com a chave de tubo.

Para a ferramenta com mini-laminas de plaina

(Fig. 1,5 e 6)

1. Retire a lamina existente, se a ferramenta foi utili-
zada, e limpe cuidadosamente as superficies do
tambor e a placa do tambor. Para retirar as laminas
do tambor, desaperte os trés parafusos de instala-
¢ao com a chave de tubo. A placa do tambor solta-
se juntamente com as laminas.

2. Para colocar as laminas, instale sem apertar a placa
de ajuste na placa de suporte com os parafusos phi-
lips e coloque a mini-lamina de plaina na base do
afinador, de modo que a aresta de corte coincida
perfeitamente com a face interior da placa do afina-
dor.

3. Coloque o conjunto placa de ajuste + placa de
suporte da mini-lamina na base do afinador de
maneira que os alojamentos para a mini-lamina na
placa de suporte se introduzam na ranhura da mini-
lamina. Seguidamente carregue no taldo da placa
de ajuste, introduzindo-o no lado posterior da base
do afinador, apertando os parafusos philips.

4. Eimportante que:

a) A lamina fique bem encostada com a face interior
da placa do afinador.

b) Que os alojamentos para a mini-lamina se intro-
duzam na ranhura da lamina.

¢) Que o taldo da placa de ajuste fique encostado
no lado posterior da base do afinador.

Verifique com cuidado se procedeu em conformi-

dade, a fim de garantir um corte uniforme.

5. Deslize o talao da placa de ajuste pela ranhura do
tambor.

6. Coloque a placa do tambor sobre a placa de ajuste
+ placa de suporte e aperte os trés parafusos de
cabeca hexagonal de modo que fique espaco entre
o tambor e a placa de ajuste para deslizar a mini-
lamina até ao seu lugar. Os alojamentos para a
mini-lAmina manté-la-d0 segura na placa de
suporte.

7. O ajuste do comprimento da lamina devera ser feito
manualmente, de maneira que as extremidades
fiquem livres e & mesma distancia quer da placa do
tambor quer da base metalica.

8. Aperte os trés parafusos de cabeca hexagonal (com
a chave de tubo incluida) e rode o tambor com a
mao para verificar se existem folgas entre as extre-
midades da lamina e a carcacga da ferramenta.

9. \Verifique se os parafusos de cabegca hexagonal
estdo bem apertados.

10. Repita os procedimentos indicados nos nimeros 1 a
9 para colocar a outra lamina.

Para corte escalonado — Rebaixo (Fig. 7)

A aresta de corte deve estar ligeiramente saida
(0,3 mm — 0,6 mm). De contrario podera originar fendas
e um corte imperfeito.

PRECAUCAO:

Aperte os parafusos de instalagdo da lamina cuidadosa-
mente quando colocar as laminas na ferramenta. Um
parafuso de instalagédo solto pode ser perigoso. Verifique
sempre se estdo apertados seguramente.

31



Regulacao correcta da lamina de corte

Se a lamina néo ficar apertada e regulada de maneira adequada, a superficie de trabalho ficara imperfeita e desnive-
lada. A lamina deve ser colocada de modo que a sua extremidade de corte fique absolutamente nivelada, isto é, para-
lela a superficie da base traseira. A seguir podera observar alguns exemplos de regulacées bem e mal feitas.

(A) Base frontal (sapata mével)
(B) Base traseira (sapata estatica)

Regulacéo correcta m

Superficie com desniveis

Embora esta perspectiva lateral ndo
mostre, as extremidades das laminas
deslizam perfeitamente paralelas a
superficie da base traseira.

Causa: Uma ou ambas as laminas
nao tém as extremidades
paralelas a linha da base
traseira.

Inclinagé@o no
principio da peca

Inclinacé@o
na saida

Regulacdo da profundidade de corte (Fig. 8)
Para regular a profundidade de corte basta rodar o botao
existente na parte frontal da ferramenta.

Interruptor

PRECAUCAO:

Antes de ligar a ferramenta verifique sempre se o gatilho
funciona correctamente e volta para a posicdo “OFF”
quando libertado.

Para ferramenta sem o botéo de bloqueio/
desbloqueio (Fig. 9)

Para ligar a ferramenta carregue no gatilho. Liberte-o
para parar.

Para ferramenta com botao de bloqueio (Fig. 10)
Para ligar a ferramenta, carregue no gatilho. Liberte-o
para parar. Para operagao continua, carregue no gatilho
e em seguida empurre o botéao de bloqueio. Para parar a
ferramenta a partir da posicdo de bloqueio carregue
completamente no gatilho e em seguida liberte-o.

Para ferramenta com botéo de bloqueio/
desbloqueio (Fig. 10)

Para evitar que carregue acidentalmente no gatilho
existe um botdo de bloqueio/desbloqueio. Para ligar a
ferramenta, pressione o botéo bloqueio/desbloqueio e
carregue no gatilho. Liberte-o para parar.
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Causa: Uma ou ambas as
extremidades da lamina nao
sobressaiem
suficientemente em relagao
a linha da base traseira.

>\ Causa: Uma ou ambas as
extremidades da lamina

sobressaiem demasiado em

relacdo a base traseira.

Corte (Fig. 11)

Comece por colocar a ferramenta com a base sobre a
superficie de trabalho, sem que as laminas lhe toquem.
Ligue a ferramenta e aguarde que as laminas atinjam a
sua velocidade maxima. Movimente a ferramenta com
cuidado, para a frente. No inicio do corte faga presséo na
parte dianteira da ferramenta. Facilitara o corte se a
superficie de trabalho estiver bem segura, permitindo
cortar até abaixo.

A velocidade e a profundidade de corte sdo determinan-
tes para o tipo de acabamento. A forca motriz da plaina
corta a uma velocidade que nao origina acumulacdo de
aparas. Se desejar um corte rudimentar devera aumen-
tar a profundidade de corte, enquanto que para um aca-
bamento perfeito devera reduzir a profundidade de corte
e movimentar a ferramenta lentamente.



Corte escalonado — Rebaixo

(Fig. 12, 13,14 e 15)

Para fazer um corte escalonado como indicado na
Fig. 12, utilize uma guia paralela.

Desenhe uma linha de corte na superficie de trabalho.
Introduza a guia paralela no orificio existente na parte
frontal da ferramenta. Alinhe o fio da lamina com a linha
de corte.

Regule a guia paralela até tocar no bordo da superficie
de trabalho e segure-a apertando o parafuso.

A guia paralela possui uns orificios muito praticos que
permitem a colocagéo de uma régua de madeira adicio-
nal, para prolongar o seu comprimento.

NOTA:

Quando estiver a cortar com uma plaina que tenha uma
guia paralela acoplada, movimente-a pelo bordo da
superficie de trabalho. Caso contrario, o corte sera irre-
gular.

A profundidade maxima de corte escalonado é de
20 mm.

Chanfro (Fig. 16, 17 e 18)

Para fazer um corte como o indicado na Fig. 16, alinhe a
ranhura “V” da base frontal com o bordo da superficie de
trabalho e plaine como indicado na Fig. 18.

Afiar as laminas de corte (Fig. 19, 20 e 21)

S6 para laminas planas (HSS)

Para obter os melhores resultados de trabalho mantenha
sempre as laminas bem afiadas. Utilize o afinador para
evitar estragos e conseguir um bom fio.

Em primeiro lugar, desaperte as duas porcas de orelhas
e introduza as laminas (A) e (B) de maneira que toquem
os lados (C) e (D). Seguidamente, aperte as porcas de
orelhas.

Introduza a pedra de amolar na dgua durante cerca de 2
ou 3 minutos. Segure o suporte de maneira que ambas
as laminas toquem na pedra de amolar, a fim de que
sejam afiadas em simultdneo e no mesmo angulo.

Ligacao a um aspirador

Para ferramenta com cobertura de particulas do tipo
Europeu (redonda) (Fig. 22 e 23)

Quando desejan executar uma operagao de corte limpa,

ligue um aspirador da Makita a sua ferramenta como
indicado na Fig. 23.

Para ferramenta com cobertura de particulas

(Nao redonda) (Fig. 24)

Nem todos os aspiradores da Makita podem ser ligados
a ferramenta com a cobertura de particulas (nao
redonda).

MANUTENCAO

PRECAUCAO:

Certifique-se sempre de que a ferramenta esta desligada
e a ficha retirada da tomada antes de efectuar qualquer
inspec¢do e manutencéo.

Substituicdo das escovas de carvao

(Fig. 25, 26 e 27)

Substitua as escovas de carvao quando estiverem gas-
tas até a marca limite. Primeiro retire a falange de saida
de aparas e em seguida substitua as escovas de carvao.
Devem ser as duas substituidas simultaneamente por
escovas idénticas.

Para salvaguardar a seguranca e a fiabilidade do pro-
duto, as reparages, manutencédo e afinagdes deverao
ser sempre efectuadas por um Centro de Assisténcia
Oficial MAKITA.

ACESSORIOS

PRECAUCAO:

Estes acessérios ou acoplamentos séo os recomenda-
dos para uso na ferramenta MAKITA especifidada neste
manual. A utilizacdo de qualquer outro acessérios ou
acoplamento podera ser perigosa para o operador. Os
acessorios ou acoplamentos devem ser utilizados de
maneira adequada e apenas para os fins a que se diesti-
nam.

No caso de necessitar ayuda para mais detalhes sobre
estes acessorios, consulte ao departamento de assistén-
cia local da Makita.

e Lamina (2 por embalagem)

* Mini-lamina de carboneto de tungsténio (2 por embala-
gem)

» Conjunto de suporte para afiar

* Pedra de acabamento

» Conjunto do calibrador da lamina

* Chave de tubo

* Guia paralera (régua guia)

» Conjunto do saco do pé

* Suporte da plaina
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DANSK

lllustrationsoversigt

1 Klemskrue 17 Indvendigt anslag 32 V-noten placeres pa
2 Kutter 18 HM-Vendejern emnekanten.

3 Hovljern 19 Klemskrue 33 Knivholder

4 Klemplade 20 Not 34 Vingemgtrik

5 justérvinkel 21 Dybdeindstillingsgreb 35 Hovljern (A)

6 Knivaeg 22 Afbryder 36 Hovljern (B)

7 Justérskruer 23 Startspeerre-/Laseknap 37 Anslagskant (C)

8 Bagkant 24 Tryk ved emnets forkant (start) 38 Anslagskant (D)

9 Bageste anslag 25 Tryk ved emnets bagkant (slut) 39 Spéanudtag europaeisk
10 Indvendigt anslag 26 Kniveeg udfarsel (rund)

11 Anslag 27 Snitlinie 40 Makita udsugning
12 Indstillingsleere 28 Laseskrue 41 Standard spanudtag
13 Justérskruer 29 Parallelanslag 42 Slidgraense

14 Forhgjninger 30 V-not 43 Skruetreekker

15  Justérvinkel 31 Forreste hovlsal 44 Spanudtag

16 Trykplade 45 Kuldeeksel

SPECIFIKATIONER

Model

Hovlebredde ...

Hovledybde .

Falsdybde ....... 20 mm
Omdrejninger (ubelastet) .16 000
Leengde 415 mm

* Ret til tekniske sendringer forbeholdt.
* Bemazerk: Tekniske data kan variere fra land til land.

Netspaending

Maskinen ma kun tilsluttes den netspsending, der er
angivet pa typeskiltet. Maskinen arbejder pa enkeltfaset
vekselspaending og er dobbeltisoleret iht. de europeeiske
normer og ma derfor tilsluttes en stikkontakt uden jordtil-
slutning.

Sikkerhedsforskrifter
For Deres egen sikkerheds skyld ber De saette Dem ind i
sikkerhedsforskrifterne.

SPECIFIKKE SIKKERHEDSFORSKRIFTER

LAD IKKE bekvemmelighed og kendskab til produk-
tet (opnaet ved gentagen anvendelse) fore til, at noje
overholdelse af sikkerhedsreglerne for falshavien
ikke iagttages. Hvis dette el-veaerktoj anvendes pa en
made, som ikke er sikkerhedsmaessig forsvarlig eller
pa en forkert made, kan resultatet blive alvorlige
kvaestelser.

1. Vent til bladet er stoppet, for De laagger maski-
nen fra Dem. Et synligt blad kan skare ind i
overfladen og vare arsag til, at De mister herre-
dommet over maskinen med alvorlig tilskade-
komst til folge.

2. Anvend skruetvinger eller en anden praktisk
made at fastholde og stotte arbejdsstykket pa en
stabil flade. Hvis De holder arbejdsstykket fast
med handen eller holder det mod kroppen, vil
det blive ustabilt, hvilket kan fore til, at De mister
kontrollen over det.

3. Kilude, los beklaedning, ledninger, snor og lig-
nende skal holdes borte fra arbejdsstedet.

4. Tjek emnet og fjern som, skruer og andre frem-
medlegemer for arbejdet pabegyndes.
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5. Benyt kun skarpe hgvljern. Behandl hgvljernene
med stor forsigtighed.

6. Sorg for at klemskruerne er fastspaendt for arbej-
det pabegyndes.

7. Hold altid godt fast i maskinen med begge han-

der.

Hold hzenderne borte fra roterende dele.

Lad maskinen kore i tomgang for arbejdet

begyndes. Vaer opmarksom pa evt. vibrationer

eller slag, der kan veere tegn pa forkert monte-
rende hovljern.

10. Sorg for at hovljernene ikke er i kontakt med
emnet nar maskinen taendes.

11. Begynd forst arbejdet nar maskinen har naet
fulde omdrejninger.

12. Sluk altid maskinen, traek netstikket ud og vent
til maskine er helt stoppet for der foretages
justeringer pa maskinen.

13. Stik aldrig fingrene ind i spanudtaget. Udtaget
kan blive tilstoppet ved hovling i fugtigt tree.
Anvend en pind til at rense udtaget for spaner.

14. Lad aldrig maskinen keore uden opsyn. Start kun
maskinen nar den holdes med begge hander.

15. Udskift altid hovljern og trykplader parvis for at
undga ubalance, der resulterer i vibrationer, der
kan forkorte maskinens levetid.

16. Anvend kun de Makita hovljern, der er angivet i
denne brugsanvisning.

17. Anvend altid en korrekt stovmaske/respirator,
som passer til det materiale og den arbejdsme-
tode, De anvender.

GEM DISSE FORSKRIFTER.

ADVARSEL:

MISBRUG eller forsommelse af at folge de i denne
brugsvejledning givne sikkerhedsforskrifter kan fore
til, at De kommer alvorligt til skade.
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BETJENINGSVEJLEDNING

Montering og afmontering af hovljern
Vigtigt:
* Kontroller altid, at maskinen er slukket og netstikket
trukket ud, for havljern monteres eller afmonteres.
* Anvend falgende hgvljern.
Del nr.  793004-6 793007-0 793322-2
A-07406 *P-04226 *P-04282
*P-04298 *820044-1 *820045-1
*820043-1
Hovljern maerket med * fores kun i europaeiske lande.
Fa rad og vejledning hos Deres forhandler eller et Mak-
ita Service Center, nar De kgber hovljern.

For maskine med standardjern (Fig. 1, 3 og 4)

For at afmontere hevljernene skrues klemskruerne af
med det medfelgende veerktej. Klempladerne tages af
sammen med hgvljernene.

Kutteren, hovljern og klemplader rengeres grundigt. Brug
altid hevljern med samme storrelse og vaegt. Ubalance
medferer vibrationer og pavirker hovlekvaliteten og
maskinens levetid.

Leeg hevljernet pa indstillingsleeren sa knivaeggen ligger
mod det indvendige anslag. Laeg justérvinklen pa hevljer-
net og tryk justérvinklen mod indstillingsleerens bageste
anslagskant, spaend de to justérskruer.

Seet justérvinklens bagkant i noten pa kutteren, anbring
klempladen ovenpa og spaend klemskruerne skiftevis til
de er helt fastspaendt.

For maskine med HM-vendejern

(Fig. 1, 5 og 6 for andre lande end Tyskland og Dan-

mark) (Fig. 2, 5 og 6 for Tyskland og Danmark)

1. For at afmontere hovljernene skrues klemskruerne
af med det medfelgende topnggle (for andre lande
end Tyskland og Danmark) eller sekskantnagle (for
Tyskland og Danmark). Klem- og trykpladerne tages
af sammen med hevljernene. Kutteren, hevljern og
klemplader rengeres grundigt.

2. Skru justérvinklen lgst pa trykpladen. Leeg HM-ven-
dejernet pa indstillingsleeren s& kniveeggen ligger
mod det indvendige anslag.

3. Leeg den trykpladen med den formonterede justér-
vinkel pa HM-vendejernet sa forhgjningerne pa tryk-
pladen passer i fordybningen pa HM-vendejernet.
Finjustér justérvinklen sa den ligger mod indstillings-
leerens bageste anslagskant, speend de to juster-
skruer.

4. Det er absolut ngdvendigt at HM-vendejernet ligger
mod det indvendige anslag, at forhgjningerne pa
trykpladen passer ngjagtigt i fordybningen pa HM-
vendejernet, og at justérvinklen flugter med indstil-
lingsleerens bageste anslagskant. Kun nar alle tre
betingelser er opfyldt sikres korrekt montering og et
godt hovleresultat.

5. Seet trykpladen med justérvinklens bagkant i noten
pa kutteren.

6. Leeg klempladen pa den formonterede trykplade og
spaend klemskruerne lgst, skud HM-vendejernet ind
fra siden sa forhgjningerne pa trykpladen passer i
fordybningen pa HM-vendejernet.

7. Sideveerts justéring af HM-vendejernet foretages
med handen,sa enderne stikker lige meget ud.

8. Speend de tre klemskruer med den medfglgende
topnegle (for andre land end Tyskland og Danmark)
eller sekskantnagle (for Tyskland og Danmark) til de
er helt fastspaendt. Drej kutteren med handen for at
kontrollere afstanden fra HM-vendejernet til maskin-
huset.

9. Kontroller at klemskruerne er ordentligt fastspaendt.

10. Gentag pkt. 1 — 9 for det andet HM-vendejern.

Falsning (Fig. 7)
Enden af hovljernet skal sta lidt frem (0,3 — 0,6 mm), da
der ellers vil komme oprifter og en uregelmeessigt fals.

FORSIGTIG:

Ved montering af hovljern skal alle klemskruer spaendes
omhyggeligt fast. Klemskruer, der ikke er spaendt korrekt,
medforer fare.
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Korrekt indstilling af hovljern

Fejlmonterede hovljern medfarer oprifter og kutterslag. Ved korrekt monterede hovljern skal knivaeggen veere absolut
parallel med den bageste hovlsal. Felgende eksempler viser nogle resultater af korrekt og forkert monterede hevljern.

(A) Forreste hovlsal
(B) Bageste hovlsal

Korrekt indstilling

e

Kutterslag

Selvom dette billede(set fra siden)
ikke viser det, er hgvljernene
monteret absolut parallelt med
bageste hovlsal.

Et eller begge hovljern er ikke
parallel med den bageste hevisal.

Hulning ved forkant %

—— 7Y
NENANGYEUEE
Hulning ved bagkant m sél.

Dybdeindstilling (Fig. 8)
Dybdeindstilling foretages ved at dreje pa dybdeindstil-
lingsgrebet forrest pa maskinen.

Betjening af afbryder

FORSIGTIG:

For maskinen tilsluttes, skal De altid kontrollere, at afbry-
deren fungerer korrekt og returnerer til “STOP/OFF”-
positionen, nar den slippes.

Maskine uden startspzerre og laseknap (Fig. 9)
Tryk pa afbryderen for at starte, slip afbryderen for at
stoppe.

Maskine med laseknap (Fig. 10)

Tryk pa afbryderen for at starte, slip afbryderen for at
stoppe. Ved vedvarende arbejde trykkes forst pa afbry-
deren dernaest pa laseknappen. For at stoppe fra denne
laste position trykkes kort pa afbryderen hvorefter den
slippes.

Maskine med startspaerre (Fig. 10)

For at undga utilsigtet start er denne model udstyret med
en startspeerre. For at starte trykkes forst pa startspeerre-
knappen og derefter pa aforyderen mens startspeerre-
knappen holdes inde. For at stoppe slippes afbryderen.
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Et eller begge hovljern er ikke
langt nok fremme i forhold til
bageste hovlsal.

Et eller begge hevljern er for langt
fremme i forhold til bageste hovl-

Hovling (Fig. 11)

Seet forst den forreste hovisal pa emnet, s& hovljernene
ikke berarer emnet eller noget andet. Start maskinen og
vent til den er ndet op pa fulde omdrejninger. Skub hev-
len langsomt fremad, mens der i starten ved emnets for-
kant trykkes ned pa den forreste hevlsal, senere ved
emnets bagkant flyttes trykket til den bageste hovlisal.
Hovlingen kan gore lettere ved at fastgere emnet skrat,
sa der hovles nedad. Overfladekvaliteten afhaenger af
fremfaringshastigheden og spandybden.



Falsning (Fig. 12, 13, 14 og 15)

Ved falshevling (se Fig. 12) bruges parallelanslaget.
Tegn en snitlinie pa emnet. Montér parallelanslaget i hul-
let foran p& maskinen. Ret hovljernets kant ind efter snit-
linien, tryk parallelanslaget ind mod emnets side og
fastger det med laseskruen. Parallelanslaget kan forleen-
ges med et stykke trae. Anslaget er har huller til dette for-
mal.

OBS:

Ved falshevling skal maskinen fores med parallelanslaget
mod emnet side, ellers bliver resultatet en ujeevn fals.
Den maksimale falsdybde er 20 mm.

Affasning (Fig. 16, 17 og 18)

For at lave en fas som vist i Fig. 16, rettes V-noten pa
den forreste hevisal ind med emnets kant og der fases
som vist i Fig. 18.

Slibning af HSS-hovljern (Fig. 19, 20 og 21)

Hold altid hevljernene skarpe for at opna det bedstmulige
resultat. Brug knivholderen, nar der skal fiernes hak i
2eggen, eller nar seggen skal slibes skarp.

Lesn de to vingemetrikker pa knivholderen og saet hovl-
jernene (A) og (B) ind, s& de ligger imod anslagskanterne
(C) og (D). Spaend vingematrikkerne.

Nedszenk slibestenen i vand to til tre minutter for hovljer-
nene skal slibes. Hold klingeholderen, sa begge hevljern
er i samtidig kontakt med slibestenen, séaledes at de sli-
bes samtidigt og i samme vinkel.

Tilslutning af udsugning

Maskiner med europzeisk (rund) spanudtag

(Fig. 22 og 23)

For at minimere stovudviklingen kan maskinen tilsluttes
en Makita udsugning som vist pa Fig. 23.

Maskiner med standard (ikke rund) spanudtag
(Fig. 24)

Makita udsugnunsanordninger kan ikke tilsluttes maski-
ner med standard (ikke rund) spanndtag.

VEDLIGEHOLDELSE

FORSIGTIG:

For der udfgres noget arbejde pa selve maskinen skal De
sikre Dem, at maskinen er slukket og netstikket trukket
ud.

Udskiftning af kul (Fig. 25, 26 og 27)

Udskift maskinens kul nar disse er slidt ned til slidgraen-
sen. Afmontér farst spanudtaget, fiern dernaest de to kul-
daeksler med en skruetraekker. De nedslidte kul tages ud
og erstattes med nye originale Makita-kul. Udskift altid
kullene parvis.

For at opretholde produktets sikkerhed og palidelighed,

bor istandsaettelse, vedligeholdelse og justering kun fore-
tages af et autoriseret Makita Service-Center.

TILBEHOR

FORSIGTIG:

Det i denne manual specificerede tilbeher og anordnin-
ger anbefales til brug sammen med Deres Makita
maskine. Brug af andet tilbehgr og andre anordninger
kan udgere en risiko for personskade. Anvend kun tilbe-
hegr og anordninger til de beskrevne formal.

Hvis De behgver assistance eller yderligere detaljer om
dette tilbehgr, bedes De kontakte Deres lokale Makita
servicecenter.

* Hovljern (2 per pakke)

* HM-vendejern (2 per pakke)

* Knivholder til slibning

* Slibesten

* Anslag- og indstillingsleereenhed
* Topnagle

* Parallelanslag (parallelrulle)

* Stovpose

* Hovistander
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SVENSKA

Forklaring av allméan oversikt

1 Skruv 18 Hyvelkniv (vandskar) 34 Vingmutter

2  Kutter 19 Fastskruvar 35 Kniv (A)

3 Hyvelkniv 20 Kutterspar 36 Kniv (B)

4 Yttre knivhallare 21 Ratt 37 Sida (C)

5  Justerbygel 22 Stromstéllare 38 Sida (D)

6  Knivegg 23 Lasknapp/Inkopplingsspérr 39 Spanavledare av europeisk
7  Skruvar 24 Borjan typ (rund)

8 Klack 25 Slut 40 Makita dammsugare

9 Basens bakre kant 26 Knivegg 41 Spanavledare av standardtyp
10 Kanten pa mallens insida 27 Marklinje (inte rund)

11 Mall 28 Lasskruv 42 Slitagemarkering

12 Bas 29 Sidoanslag 43 Sparmejsel

13 Justerbygelns skruvar 30 V-spar 44 Spanavledare

14 Styrklackar for kniven 31 Frémre sula 45 Kolhallarlock

15 Klack 32 Satt hyveln med V-sparet mot

16 Inre knivhallare kanten pa arbetsstycket.

17 Ovre mallkant 33 Slipningshallare

TEKNISKA DATA

Modell
Hyvelbredd
Skardjup ...
Falsdjup .
Varvtal ...
Totallangd .
Nettovikt

¢ Pa grund av det kontinuerliga programmet for forskning
och utveckling, kan héar angivna tekniska data &ndras
utan féregaende meddelande.

* Observera: Tekniska data kan variera i olika lander.

Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till nat med samma spéan-
ning som anges pa typplaten och kan endast kéras med
enfas vaxelstrém. Den ar dubbelisolerad i enlighet med
europeisk standard och kan déarfér anslutas till vagguttag
som saknar skyddsjord.

Sékerhetstips
Foér din egen sakerhets skull, bér du lédsa igenom de
medféljande sakerhetsféreskrifterna.

SARSKILDA SAKERHETSREGLER

GLOM INTE att strikt félja hyvelmaskinens séker-

hetsanvisningar AVEN efter det att du blivit van att

anvinda den. Felaktig anvandning av denna maskin
kan leda till allvarliga personskador.

1. Vanta tills hyveln har stannat innan den laggs
ned. Ett hyvelblad kan annars gripa tag i underla-
get vilket kan leda till okontrollerbar rérelse av
maskinen och allvarliga skador.

2. Anvind exempelvis tvingar for att fasta arbets-
stycket i en stabil arbetsbénk eller motsvarande.
Om du haller i arbetsstycket med handen eller
lutar det mot kroppen kan du forlora kontrollen
dver maskinen.

3. Trasor, tygbitar, sladdar, snéren och liknande
bor aldrig finnas i arbetsomradet.

4. Undvik att hyvla i spikar. Undersok arbetsstycket
fore arbetet och ta bort alla spikar.

5. Anvéand endast skarpa blad. Hantera bladen med
stérsta varsamhet.
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6. Se till att bladens monteringsbultar &r ordentligt
atdragna foére anvandning.

7. Hall maskinen stadigt med bada hénderna.

8. Hall handerna pa avstand fran roterande delar.

9. Lat maskinen ga en stund innan du anvéander
den pa ett faktiskt arbetsstycke. Kontrollera att
ingenting vibrerar eller gar ojamnt, eftersom
detta kan indikera bristande montering eller att
bladet ar daligt balanserat.

10. Se till att bladet inte ligger an mot arbetsstycket
innan stomstallaren trycks in.

11. Vanta till bladen uppnatt full hastighet innan du
bérjar hyvla.

12. Stdng alltid av maskinen och véanta tills bladen
stannat helt innan justeringar eller instéllningar
utfors.

13. Stick aldrig in fingrarna i spanutkastet. Utkastet
kan séttas igen vid arbete i fuktigt trd. Rensa ut
spanen med en pinne.

14. Lamna inte maskinen med motorn igang.
Anvand maskinen endast nar du haller den i han-
derna.

15. Byt alltid ut bada bladen och skydden pa trum-
man. | annat fall kan den resulterande obalansen
orsaka vibration och ddrmed forkorta maskinens
arbetsliv.

16. Anvdnd endast de Makita blad som anges i
denna bruksanvisning.

17. Anvénd alltid ett munskydd eller andningsmask
med ett filter som &r avsett for det material som
du arbetar med.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

VARNING:

OVARSAM hantering eller anvdndning som inte féljer
sdkerhetsanvisningarna i denna bruksanvisning kan
orsaka allvarliga personskador.



BRUKSANVISNING

Montering och demontering av hyvelknivar

Viktigt!
 Se alltid till att maskinen &r avstdngd och att stickprop-
pen &r urdragen innan hyvelkniven monteras eller
demonteras.
¢ Anvéand féljande hyvelknivar.
Varunummer 793004-6 793007-0 793322-2
A-07406 *P-04226 *P-04282
*P-04298 *820044-1 *820045-1
*820043-1
Knivar som ar markerade med * finns endast tillgdng-
liga i europeiska lander. Radgoér med din aterforsaljare
eller Makita servicecentral vid inkdp av knivar.

Fér maskiner med hyvelknivar av standardtyp

(Fig. 1,3 och 4)

Skruva bort de tre monteringsskruvarna med hylsnyckeln
for att ta bort knivarna pa kuttern. Den yttre knivhallaren
lossnar tillsammans med knivarna.

Rensa ut alla spanrester eller andra frammande féremal
som sitter fast i kuttern eller pa knivarna. Anvand knivar
av samma storlek och vikt for att férhindra skakningar
och vibrationer hos kuttern, vilket kan orsaka ett daligt
hyvlingsresultat, och slutligen att maskinen gar sénder.

Placera knivarna pa basen sa att knivkanten ligger an
exakt mot kanten pa mallens insida. Placera justerbygeln
pa kniven, och tryck sedan helt enkelt in justerbygelns
klack sa att den ligger an mot den basens bakre kant,
varefter de tva skruvarna pa justerbygeln dras at. For
sedan in justerbygelns klack i kuttersparet, och passa
sedan in den yttre knivhallaren ovanpa. Drag at de tre
monteringsskruvarna, jamnt och véxelvis, med hylsnyck-
eln.

For maskiner med hyvelknivar av vandskartyp

(Fig. 1, 5 och 6)

1. | bakkanten pa den inre knivhallaren sitter en juster-
bygel fast med tva skruvar. Dessa skall lossas (men
ej tas bort).

2. Passa in den nya kniven pa undersidan av den inre
hallaren sa att de tva langsmala klackarna (belagna
c:a 1 mm fran kanten pa hallaren) ligger i knivsparet.
Hall kniven pa plats med tummen och pekfingret mot
gavlarna pa hallaren och lagg ner den pa instéall-
ningsmallen med kniven mot basen. Skjut nu halla-
ren med kniven mot kanten pa den 6vre (I6stagbara)
delen av mallen tills kniven med hela sin langd ligger
an mot denna. | detta lage trycks justerbygeln fram
sa att dess tva nedéatvikta lappar ligger an mot mal-
lens bakkant, varefter de tva skruvarna dras at hart.

3. For korrekt instélining &r det mycket viktigt att kniven
ligger helt an mot mallen, att hallarens klackar ligger
i knivsparet samt att justerbygelns lappar ligger an
mot mallens bakkant. En efterkontroll bér darfér all-
tid goras.

4. Placera sedan hallare med kniv 6ver kuttern sa att
justerbygelns lappar passar in i sparet.

5. Montera den yttre knivhallaren med de tre skru-
varna, men dra ej at dessa mer an att det ar méjligt
att justera kniven i sidled. Stéll in kniven sa att den
gar fri frin motorhusets gavlar. Dra fast skruvarna
hart med hylsnyckeln och kontrollera slutligen att
kniven gar fri nar kuttern vrids runt.

For falsning (Fig. 7)

Knivkanten ska justeras sa att den sticker ut nagot
(0,3 mm — 0,6 mm). Annars erhalls hack och i allménhet
dalig falsning.

OBS!

Drag at knivarnas monteringsskruvar noggrant nar kni-
varna fasts pa maskinen. En 16s monteringsskruv med-
fora fara. Kontrollera alltid att de &r ordentligt atdragna.
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Om betydelsen av korrekt knivinstéllning

Den hyvlade ytan blir grov och ojamn vid felaktigt instéllda knivar. Kniveggarna maste befinna sig pa samma niva sin-

semellan samt parallellt och i liv med bakre sulan.

Instélliningen kan latt kontrolleras med en linjal, som stélls pa kant pa den bakre sulan sa att den nar éver drygt halva
kuttern. Nar kuttern vrids runt fér hand, skall ytterkanterna pa bada knivarna nétt och jdmnt snudda linjalen vid korrekt

instéllning.

(A) Framre sula (stallbar)
(B) Bakre sula (fast)

Korrekt instélining ??)2

Hack i ytan

Bada knivarna parallella och i liv
med sulan.

§
SRR

Orsak: Den ena eller bada
knivarna é&r ej parallella
med bakre sulan.

For djup
nerhyvling i
bdrjan

For djup
nerhyvling i
slutet

Instéllning av skérdjup (spantjocklek) (Fig. 8)
Stalls in steglést med ratten i hyvelns fradmre del.

Stromstaéllarens funktion

OBS!

Kontrollera alltid att stromstéllaren fungerar normalt och
atergar till “OFF”-laget nér den slédpps innan maskinens
stickpropp satt i.

For maskiner utan lasknapp och inkopplingssparr
(Fig. 9)

Tryck helt enkelt pa strémstéllaren for att starta maski-
nen. Slapp stromstéllaren for att stanna.

For maskiner med lasknapp (Fig. 10)
Tryck helt enkelt pa stromstéllaren for att starta maski-
nen. Slapp stromstéllaren for att stanna. Tryck in strém-
stéllaren och tryck sedan in lasknappen for kontinuerlig
drift. Tryck in stromstallaren helt och slapp den sedan for
att stanna maskinen fran det lasta laget.

Fo6r maskiner med inkopplingssparr (Fig. 10)

For att férhindra att stromstallaren trycks in av misstag
har maskinen foérsetts med en inkopplingssparr. Tryck in
inkopplingsspérren och tryck sedan pa strémstéllaren for
att starta maskinen. Slapp stromstallaren for att stanna.
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Orsak: Den ena eller bada
knivarna ligger langre an
bakre sulan.

Orsak: Den ena eller béagge
knivarna ar fér mycket

= utstallda, dvs sticker upp

ovanfor bakre sulan.

Hyvling (Fig. 11)

Stéll hyveln med framre sulan pa arbetsstycket utan att
knivarna nar kanten. Starta hyveln, men fér den ej framéat
férran fullt varv uppnétts. Tryck mer pa framre delen av
maskinen i borjan av arbetsstycket och mer pa den bakre
delen i slutet av arbetsstycket. Hyvlingen underlattas om
arbetsstycket spanns fast s& att det lutar nagot nedat i
hyvlingsriktningen.

Den hyvlade ytans finhet &r beroende av saval skardju-
pet som matningshastigheten. Ytan blir finare vid lagre
matningshastighet och mindre skardjup.

Falsning (Fig. 12, 13, 14 och 15)
Anvand sidoanslaget for att utféra en trappfalsning
sésom visas i fig. 12.

Mark ut 6nskad falsbredd med en linje pa arbetsstycket.
Skjut in sidoanslaget i hyveln och stéall den med knivkan-
ten mot mérklinjen.

Skjut anslaget mot arbetsstyckets kant och dra at las-
skruven. Falsdjupet stélls in med djupanslaget, som &r
monterat p& sidan av hyvlen. Maximalt falsdjup &r
20 mm.

Sidoanslaget har tva genomgéaende hal, vilka anvands
om man 6nskar montera en férlangning av plywood e.
dyl.



Fasning (Fig. 16, 17 och 18)

Anlagg V-sparet i framre sulan med arbetsstyckets kant
for att utfora en fasning sdsom visas i fig. 16 och hyvla
arbetsstycket sdsom visas i fig. 18.

Slipning av hyvelknivarna (Fig. 19, 20 och 21)

Endast for standardknivar (HSS)

Hall alltid knivarna skarpa for basta mojliga hyvlingsre-
sultat. Anvand slipningshallaren for att aviagsna hack
och fér att ge en fin egg.

Lossa forst de tva vingmuttrarna pa hallaren och for in
knivarna (A) och (B) sa att de ligger mot sidorna (C) och
(D). Drag sedan at vingmuttrarna.

Doppa brynstenen i vatten i 2 till 3 minuter fére slip-
ningen. Hall hallaren s& att bada knivarna ligger mot
brynstenen fér samtidig slipning i samma vinkel.

Anslutning av en dammsugare

For maskiner med spanavledare av europeisk (rund)
typ (Fig. 22 och 23)

Anslut en Makita dammsugare till din maskin sdsom
visas i fig. 23 om du vill ha dammfri hyvling.

For maskiner med spanavledare av standardtyp
(icke-rund typ) (Fig. 24)

Inga av Makitas dammsugare kan anslutas till maskiner
med spanavledare av standardtyp (icke-rund typ).

UNDERHALL

OBS:

Forvissa dig alltid om att natkabeln dragits ut ur vaggut-
taget och att maskinen &r frankopplad innan nagot arbete
utférs pa maskinen.

Byte av kol (Fig. 25, 26 och 27)
Byt kolen nér de slitits ner till slitagemarkeringen. Skruva
férst bort spanavledaren och byt sedan kolen. Bada
kolen skall bytas vid samma tillfélle.

For att bibehalla produktens sékerhet och tillférlitlighet,
bor alltid reparationer, underhallsservice och justeringar
utféras av auktoriserad Makita serviceverkstad.

TILLBEHOR

FORSIKTIGHET:

Dessa tillbehdr och tillsatser rekommenderas for att
anvandas tillsammans med den Makita-maskin som
anges i denna bruksanvisning. Om négra andra tilloehér
eller tillsatser anvénds kan det uppsta risk fér personska-
dor. Anvand endast tillbehéren och tillsatserna for de syf-
ten de ar avsedda for.

Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du behéver
hjélp med ytterligare detaljer om dessa tillbehér.

* Hyvelkniv (2 per férp.)

* HM-kniv (vandskar) (2 per forp.)
* Slipningshallare

* Bryne

¢ Instéliningsmall

* Hylsnyckel

* Parallellanslag (sidoanslag)
* Spanuppsamlare

* Bénkstativ
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NORSK

Forklaring til generell oversikt

1 Bolt 17 Innvendig flens pa maleplate 32 Pass “V’-rillen inn etter kanten
2 Trommel 18 Mini-hgvelblad pa arbeidsstykket.
3 Hovelblad 19 Sekskantet flensehodebolt 33 Slipeholder
4 Trommeldeksel 20 Rille 34 Vingemutter
5  Justeringsplate 21 Knapp 35 Blad (A)
6 Bladegg 22 Bryter 36 Blad (B)
7  Skruer 23 Laseknapp/Sikkerhets sperre 37 Side (C)
8 Hel 24 Start 38 Side (D)
9 Bakside av mélefot 25 Slutt 39 Europeisk (rundt) spondeksel
10 Innvending kant av méleplate 26 Bladegg 40 Makita stovsnger
11 Maleplate 27 Skjeerelinje 41 Standard (ikke rundt)
12 Malefot 28 Skrue spondeksel
13 Panhodeskrue 29 Eggvern 42 Slitasjegrense
14 Knivens styreorer 30 “V’-rille 43 Skrutrekker
15 Justeringsplatens hel 31 Frontfot 44 Spondeksel
16 Vikkeplate 45 Borsteholderhette
TEKNISKE DATA 5. Bruk bare skarpe blad. Behandle bladene med
Modell 1100 stor varsomhet.
6. Se etter at monteringsboltene som holder bladet
Hovel bredde 82 mm & plass er forsvarlig festet for arbeidet pabe-
Heovel dybde ... Syn'f\es 9 P
Ealse_z dybde ... 20 mm 7. Hold verktoyet fast med begge hender.
astighet (R.PM.) . 16 000 8. Hold hend & de del
Total lengde ... . old hendene unna roterende deler. .
Netto vekt 9. La motoren ga pa tomgang en stund for det tas i

* Grunnet det kontinuerlige forsknings- og utviklingspro-
grammet, forbeholder vi oss retten til & foreta endringer
i tekniske data uten forvarsel.

* Merk: Tekniske data kan variere fra land til land.

Stromforsyning

Maskinen méa kun koples til den spenning som er angitt
pa typeskiltet og arbeider kun med enfas-vekselstrom.
Den er dobbelt verneisolert i henhold til de Europeiske
Direktiver og kan derfor ogsa koples til stikkontakter uten
jording.

Sikkerhetstips

For din egen sikkerhets skyld ber vi deg lese de medfal-
gende sikkerhetsreglene.

SPESIFIKKE SIKKERHETSREGLER

IKKE LA hensynet til hva som er “behagelig” eller
det faktum at du kjenner produktet godt (etter mange
gangers bruk) gjore deg mindre oppmerksom pa sik-
kerhetsreglene for bruken av motorhgvelmaskinen.
Hvis du bruker dette elektriske verktoyet pa en farlig
eller ukorrekt mate, kan du fa alvorlige helseskader.

1. Vent til hovelbladet stopper, for du setter maski-
nen fra deg. Et eksponert hovelblad kan sette
seg fast i overflaten, noe som kan fore til tap av
kontroll og alvorlige helseskader.

2. Fest og stott arbeidsstykket med klemmer eller
pa en annen praktisk mate, pa et stabilt under-
lag. Hvis du holder arbeidsstykket med handen
eller mot kroppen, vil det vaere ustabilt og du kan
komme til & miste kontrollen.

3. Arbeidsomradet ma veere fritt for filler, kluter,
ledninger, hyssing eller lignende.

4. Unnga spikre. Sjekk arbeidsstykket for og fiern
eventuell spikre for arbeidet pabegynnes.
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bruk. Sjekk at det ikke forekommer vibrasjoner
eller slingring som kan vare tegn pa ukorrekt
montering eller et darlig balanseret blad.

10. Sorg for at bladet ikke bergorer arbeidsstykket for
maskinen slas pa.

11. Vent til bladet har oppnadd maksimal hastighet
for skjaeringen begynner.

12. Ved justering ma maskinen slds av og bladet
stanse helt forst.

13. Stikk aldri fingrene inn i sponrennen. Rennen lar
seg lett stoppe til ved skjeering av fuktig tre.
Fjern eventuelt spon med en pinne.

14. Forlat aldri maskinen nar det er igang. Maskinen
ma bare betjenes nar det holdes med begge hen-
der.

15. Skift alltid ut begge blader eller trommeldeksler
samtidig. Ellers kan ubalansen forarsake vibra-
sjoner og redusere maskinens levetid.

16. Bruk bare Makita-blader som er spesifisert i
denne handboken.

17. Bruk alltid riktig stovmaske/pustemaske for det
materialet og det bruksomradet du arbeider med.

TA VARE PA DISSE INSTRUKSENE.

ADVARSEL:

MISBRUK av verktoyet eller mislighold av sikkerhets-
reglene i denne brukerhandboken kan resultere i
alvorlige helseskader.



BRUKSANVISNINGER

Demontering og montering av hovelblad
Viktig:
* Maskinen ma alltid veere avslatt og stopselet tatt ut av
stikkontakten fer montering eller demontering av blad.
* Bruk felgende hgvelblad.
Varenr. 793004-6 793007-0 793322-2
A-07406 *P-04226 *P-04282
*P-04298 *820044-1 *820045-1
*820043-1
Blad med *-merket leveres bare i europeiske land. Ta
kontakt med Deres forhandler eller et Makita service-
verksted ved kjop av blad.

For maskin med standard hovelblad

(Fig. 1,3 0g 4)

Bladene pa trommelen fiernes ved a skru lgs de tre mon-
teringsboltene med pipengkkelen. Trommeldekslet losner
sammen med bladene.

Bladene monteres ved ferst & rense trommel eller blad
for spon og andre fremmedlegemer. Bruk blad av samme
storrelse og vekt, ellers vil det oppsta oscillasjon/vibra-
sjon i trommelen med det resultat at hevlingen blir ujevn,
og i verste fall at maskinen gar i stykker.

Plasser bladet pa malefoten slik at bladeggen er ngyaktig
kant i kant med den innvendige kanten pa maleplaten.
Plasser justeringsplaten pa bladet, og trykk inn helen pa
justeringsplaten sa den flukter med den bakre kanten pa
malefoten og stram de to skruene pa justeringsplaten.
Stikk helen pa justeringspalten inn i sporet pa trommelen
og sett trommeldekslet pa plass over den. Bruk pipengk-
kelen til & trekke de tre monteringsboltene jevnt og for-
svarlig til.

For maskin med mini-hovelblad (Fig. 1, 5 og 6)

1. Fjern bladet som er pamontert, og hvis maskinen
har veert i bruk renses trommelflaten og trommel-
dekslet forsiktig. Bladene pa trommelen fijernes ved
a skru lgs de tre monteringsboltene med pipengkke-
len. Trommeldekslet lasner sammen med bladene.

2. Bladene monteres ved a feste justeringsplaten lost
til stilleplaten med panhodeskruene og sa sette mini-
hovelbladet p4 mélefoten slik at bladeggen er noyak-
tig kant i kant med den indre flensen pa maleplaten.

3. Plasser justeringsplaten/vikkeplaten pa malefoten
slik at styregrene pa vikkeplaten hviler i miniknivens
bladrille. Trykk deretter inn helen pa justeringspla-
tens sa den flukter med baksiden av malefoten og
skru til panhodeskruene.

4. Det er viktig at kniven sitter kant i kant med den inn-
vendige flanken av maleplaten, at styreerene er i
bladrillen og at helen pa justeringsplaten flukter med
baksiden av malefoten. Kontroller dette noye for &
sikre at havlingen blir s& ngyaktig som mulig.

5. Stikk helen pa justeringsplaten inn i rillen pa tomme-
len.

6. Sett trommeldekselet over justeringsplaten/ vikke-
platen og skru til de tre sekskantede flensehode-
skruene slik at det blir et gap mellom trommel og
vikkeplate til & skyve minikniven pé plass. Kniven
settes helt pa plass ved hjelp av styregrene pa vik-
keplaten.

7. Bladets lengdejustering ma gjeres manuelt slik at
bladendene gar klar og avstanden fra huset pa den
ene siden og metallbraketten pa den andre siden er
like stor.

8. Skru til de tre sekskantede flensehodeboltene (med
den medfelgende pipengkkelen) roter trommelen for
hand for & sjekke klaringen mellom bladende og
selve maskinen.

9. Kontroller til slutt at de tre sekskantede flensehode-
boltene er forsvarlig tilskrudd.

10. Gjenta framgangsmaten fra trinn 1 til 9 for andre
blad.

Panel med dobbelt fals (Fig. 7)

Bladeggen skal stikke litt utenfor (0,3 — 0,6 mm). Ellers
vil det oppsta hakk og generelt darlig panelresultat.
VIKTIG:

Bladets monteringsbolter ma trekkes forsvarlig til nar bla-
dene monteres pa maskinen. En lgs bolt kan veere farlig.
Se alltid etter at alle bolter er forsvarlig trukket til.
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Korrekt innstilling av hoveldybde

Heavlingen vil bli ujevn og hakkete hvis ikke kniven er riktig justert. Dvs. helt i flukt med bakre hevelanlegg. Nedenfor er

noen eksempler pa riktig og gal innstilling.

(A) Framre anlegg
(B) Bakre anlegg

Riktig justering

e

Hakk i overflaten

Selv om denne skissen ikke viser
det er eggen pa knivene helt para-
lell med bakre anlegg.

Arsak: Den ene eller begge kni-
vene er ujustert i forhold til
bakre anlegg.

Forsenkning
i starten

Forsenkning
i enden

Justering av hgvledybden (Fig. 8)
Hevledybden kan justeres ved & dreie pa rattet foran pa
maskinen.

Bryter

VIKTIG:

For maskinen koples til stromnettet, ma du sjekke at
startbryteren fungerer som den skal og gar tilbake til
“OFF” nar den slippes.

For maskin uten laseknapp og sikkerhetssperre
(Fig. 9)

Maskinen startes ved & trykke inn startbryteren. Slipp
bryteren for & stoppe.

For maskin med laseknapp (Fig. 10)

Maskinen startes ved & trykke inn startbryteren. Slipp
bryteren for & stoppe. Nar kontinuerlig drift er enskelig,
trykker du inn startbryteren og skyver inn laseknappen.
Den laste posisjonen frigjores ved a trykke bryteren helt
inn og sa slippe den.

For maskin med sikkerhetssperre (Fig. 10)

For & forhindre at startbryteren trykkes inn ved et uhell,
er maskinen utstyrt med en sikkerhetssperre. Maskinen
startes ved 4 trykke inn sikkerhetssperren og sa pa start-
bryteren. Slipp bryteren for & stoppe.
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Arsak: Den ene eller begge kni-
vene stikker for lite frem i
forhold til bakre anlegg.

Arsak: Den ene eller begge kni-
vene stikker for langt frem
i forhold til bakre anlegg.

Hovling (Fig. 11)

Forst settes maskinens front flatt oppa arbeidsstykket slik
at bladene ikke bergres. Sla maskinen pa og vent til kni-
vene har oppnadd full hastighet. Flytt deretter maskinen
forsiktig framover. Legg trykk pa fronten i begynnelsen av
hevlingen og pa den bakre delen i slutten av hevlingen.
Det vil veere lettere & hovel hvis arbeidsstykket kan mon-
teres fast slik at det heller nedover. Hovlingens hastighet
og dybde er avgjerende for det endelige resultatet. Hov-
lingen vil skje med en hastighet som ikke medfarer spo-
noppsamling. For grovere hegvling kan dybden okes,
mens en fin overflate krever redusert hgvledybde og
langsommere bevegelse av maskinen.



Panel med dobbelt fals

(Fig. 12, 13,14 og 15)

For trinnvis hevling i emnet som vist i Fig. 12, brukes
kantvernet.

Tegn en skjeerelinje pa arbeidsstykket. Sett i eggvernet i
hullet pa maskinens front. Pass kniveggen inn etter skjee-
relinjen.

Juster eggvernet slik at det bergrer den ene siden pa
arbeidsstykket, og skru det fast med skruen.

Hvis du har behov for & forlenge lengden pa vernet, kan
du feste et ekstra trestykke. Vernet er utstyrt med prak-
tiske hull nettopp til dette formal.

MERK:

Ved hevling beveges maskinen slik at eggvernet flukter
med siden pé arbeidsstykket.

Maks. panelhgvlingdybde er 20 mm.

Fasehovling (Fig. 16, 17 og 18)

For & hovle som vist i Fig. 16, passes “V”-rillen i frontfo-
ten inn etter kanten pé arbeidsemnet. Deretter hovles det
som vist i Fig. 18.

Kvessing av hgvelblad (Fig. 19, 20 og 21)

Gjelder kun standardblad

Bladene ma alltid veere skarpe for & sikre et godt resultet.
Bruk slipeholderen til & fierne hakk med slik at eggen blir
skarp.

Forst losnes de to vingemutrene pa holderen. Sett inn
bladene (A) og (B) slik at de bergrer sidene (C) og (D).
Trekk vingemutrene til igjen.

La slipesteinen ligge i vann i 2 — 3 minutter for kvessin-
gen. Hold holderen slik at begge bladene bergrer slipe-
steinen sa de kvesses samtidig i en og samme vinkel.

Tilkopling av stovsuger

For maskin med europeisk (rundt)

spondeksel (Fig. 22 og 23)

Nar du ensker rene hovlearbeider, kan du kople en
Makita stovsuger til maskinen som vist i Fig. 23.

For maskinen med standard (ikke rundt)

spondeksel (Fig. 24)

Det er ikke mulig & kople en Makita stevsuger til en mas-
kin som har standard (ikke rundt) spondeksel.

SERVICE

VIKTIG:

For servicearbeider utfores pa hgvelen ma det passes pa
at denne er slatt av og at stepselet er trukket ut av stikk-
kontakten.

Skifting av kullberster (Fig. 25, 26, og 27)
Kullberstene ma skiftes ut nar de er slitt ned til slitasje-
grensen. Forst fiernes spondekslet, deretter skiftes bar-
stene ut. Begge kullberstene mé skiftes ut samtidig og
det ma bare brukes originale kullbgrster.

For & garantere at maskinen arbeider sikkert og palitelig
bor reparasjoner, servicearbeider eller innstillinger utfo-
res av et autorisert Makita-serviceverksted.

TILLEGGSUTSTYR

ADVARSEL:

Tilleggsutstyr eller tilbeher som anbefales for din Makita-
maskin er spesifisert i denne bruksanvisningen. Bruk av
annet tilleggsutstyr eller tilbehor enn dette kan oke risi-
koen for personskader. Tilleggsutstyr eller annet tilbeher
ma bare brukes for de formal det er beregnet for.

Hvis du har behov for flere detaljer som gjelder dette
ekstrautstyret, spor ditt lokale Makita servicesenter om
hjelp.

* Hovelblad (2 per pkg)

* Mini-hgvelblad med wolframkarbid spiss (2 per pkg.)

* Slipeholdermontasje

* Slipesten

* Installeringsenhet

* Pipengkkel

* Eggvern (styrestokk)

* Stevposemontasje

* Hovelstativ
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Ssuomi

Yleisselostus

1 Pultti 18 Mini-hoylatera 33 Teroituspidin

2  Rumpu 19 Kuusiokanta laipparuuvi 34 Siipimutteri

3 Hoylantera 20 Ura 35 Tera (A)

4 Rumpusuojus 21 Nuppi 36 Tera (B)

5 Saatdlevy 22 Liipasinkatkaisija 37 Sivu (C)

6 Terapaaty 23 Lukituspainike/ 38 Sivu (D)

7 Ruuvit Lukituksen vapautus painike 39 Eurooppalaistyyppinen

8 Kanta 24 Alku (pyodred) lastusuojus

9  Tulkkirungon takareuna 25 Loppu 40 Makita-pSlynimuri

10 Tulkkilevyn siséreuna 26 Terapaaty 41 Tavallinen (ei pyorea)

11 Tulkkilevy 27 Hoylaysviiva lastusuojus

12 Tulkkirunko 28 Ruuvi 42 Rajamerkki

13 Kuusiokoloruuvit 29 Reunaohjain 43 Ruuvitaltta

14 HOoylateran asemointinokat 30 “V’ura 44  Sirusuojus

15 Séaatdlevyn kantapaa 31 Etujalusta 45 Harjahiilen kansi

16 Asetuslevy 32 Kohdista “V” ura

17 Tulkkilevyn siséareuna tydkappaleen nurkkaan.

TEKNISET TIEDOT 4. Varo hdylaamista nauloihin. Tarkista tyokappale

Maill 1100 janpq‘ist.a !(aikki naulat tyékappaleesta ennen

Hoéylays leveys 82 mm tyostamista.

Hovl 5. Kaytad vain terdvia terid. Kisittele terid erittdin
Oylays syvyys 3 mm

Huullos syvyys
Joutokayntinopeus (r/min) .
Pituus ....
Paino

e Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman vuoksi pida-
tdmme oikeuden muuttaa tdssa mainittuja teknisia omi-
naisuuksia ilman ennakkoilmoitusta.

* Huomaa: Tekniset ominaisuudet saattavat vaihdella eri
maissa.

Virransyotto

Laitteen saa kytke& ainoastaan virtaldhteeseen, jonka
jannite on sama kuin tyyppikilvessé ilmoitettu. Laitetta
voidaan kayttda ainoastaan yksivaiheisella vaihtovirralla.
Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty eurooppalaisten
standardien mukaisesti, ja se voidaan tasté syysta liittaa
maadoittamattomaan pistorasiaan.

Turvaohjeita
Oman turvallisuutesi vuoksi lue mukana seuraavat turva-
ohjeet.

ERITYISIA TURVALLISUUSOHJEITA

ALA anna mukavuuden tai (toistuvan kaytén tuoman)

tottumuksen tuotteeseen korvata hoylan turvalli-

suusohjeiden ehdotonta noudattamista. Jos téta
sdhkotybkalua kaytetdan turvattomasti tai virheelli-
sesti, seurauksena voi olla vakava loukkaantuminen.

1. Odota kunnes leikkaustera on pysahtynyt ennen
kuin lasket laitteen késistdsi. Nakyvissad oleva
leikkausterd voi koskettaa pintaa ja aiheuttaa
hallinnan menettdmisen ja vakavan loukkaantu-
misen.

2. Kiinnitd ja tue ty6kappale tukevaan alustaan
puristimilla tai muulla katevalla tavalla. Ty6kap-
paleen pitdminen kddessa tai ruumista vasten
jattaa sen epdvakaaksi ja voi johtaa hallinnan
menettadmiseen.

3. Riepuja, vaatteita, johtimia, metallilankoja ei
tulisi koskaan jattaa tyépaikan ympdrille.
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varovasti.

6. Ennen kayttda varmista ettéa terien asennusruu-

vit on turvallisesti kiristetty.

Tartu koneeseen tukevasti molemmin késin.

Pida kédet loitolla pyorivisté osista.

Anna koneen kdyda jonkin aikaa ennen ty6stéa.

Katso vériseekd tai vaappuuko kone joka ilmai-

see huonon asennuksen tai huonosti tasapaino-

tetut terat.

10. Varmista ettei terd kosketa tyokappaleeseen
ennen kuin katkaisija on kytketty paalle.

11. Ennen héylaamisté odota, kunnes terd saavuttaa
tayden pyoérimisnopeutensa.

12. Ennen mink&énlaisiin saatéihin ryhtymista,
pysdyta kone ja anna terien pysahtya taydelli-
sesti.

13. Ald koskaan tyonnad sormeasi lastukouruun.
Kouru voi tukkeutua kosteata puuta holylatessa.
Puhdista lastut tukkeutuneesta kourusta tikulla.

14. Ala jatéd konetta kayntiin. Kéytd konetta vain
kéasin pidellessési.

15. Vaihda aina molemmat terét tai rummun suojuk-
set samanaikaisesti, muuten tulostuva epéatasa-
paino aiheuttaa vérinéitd lyhentden koneen
kayttoikaa.

16. Kéyta ainoastaan tassd ohjekirjassa maarattyja
Makita-teria.

17. Kéyta aina materiaalille ja tydlle sopivaa hengi-
tyssuodatinta/-suojaa.

SAILYTA NAMA OHJEET.

VAROITUS:

VAARINKAYTTO tai tissd ohjekirjassa mainittujen
turvaohjeiden noudattamatta jattdminen voi aiheut-
taa vakavan loukkaantumisen.
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KAYTTOOHJEET

Hdéylanterien irrottaminen ja kiinnittdminen

Tarkeda:
¢ Varmista aina ennen teran irrottamista ja kiinnittamista,
etté kone on sammutettu ja irrotettu virtalédhteesta.
* Kayté seuraavia hdylanteria.
Osanrot  793004-6 793007-0 793322-2
A-07406 *P-04226 *P-04282
*P-04298 *820044-1 *820045-1
*820043-1
Terid, jotka on merkitty *-merkilld on saatavilla ainoas-
taan Euroopan maissa. Kysy jalleenmyyjasi tai Makitan
huoltokeskuksen neuvoa ostaessasi teria.

Tavallisilla héylanterilla varustetut koneet
(Kuva1i,3ja4)

Terat irrotetaan rummusta ruuvaamalla kolme asennus-
pulttia irti holkkiavaimella. Rumpu irtoaa yhdessé terien
kanssa.

Terien asentaminen paikalleen aloitetaan puhdistamalla
ensin kaikki rummulle ja terille tarttuneet lastut ja muut
vieraat esineet. Kéyt4 samankokoisia ja -painoisia teria.
Muuten rumpu alkaa heilahdella tai taristd, mika johtaa
heikkoon hoylaystulokseen ja ajan mittaan koneen rik-
koutumiseen.

Aseta terd tulkkirungon péalle siten, ettd teran karki on
taysin tasassa tulkkilevyn sisdreunan kanssa. Aseta saa-
télevy teran péalle ja paina sitten saatélevyn kanta tasoi-
hin tulkkirungon takareunan kanssa. Kiristéa s&atélevyn
kaksi ruuvia. Sujauta saétélevyn kanta rummun uraan ja
pane rumpusuojus sen paalle. Kiristd kolme asennus-
pulttia tasaisesti ja vuorotellen holkkiavaimella.

Minihdylanterilld varustetut koneet

(Kuva 1, 5 ja 6)

1. Jos konetta on kéaytetty, irrota paikallaan oleva tera
ja puhdista rummun pinnat ja rumpusuojus. Terat
irrotetaan rummusta ruuvaamalla kolme asennus-
pulttia irti holkkiavaimella. Rumpu irtoaa yhdessa
terien kanssa.

2. Terat asennetaan paikalleen kiinnittdmalla saatdlevy
|16ysésti asennuslevyyn kuusiokoloruuveilla ja aset-
tamalla minihdylantera tulkkirunkoon siten, etta
teran lastuava reuna on tdysin tasassa tulkkilevyn
siséreunan kanssa.

3. Aseta séatdlevy/asetuslevy tulkkirunkoon siten etta
terdn asemointinokat asetuslevyssé lepaavat mini-
terdn urassa, ja paina saatdlevyn kantapaata
sisédanpain tasan tulkkirungon takareunan kanssa ja
kiristd kuusiokoloruuvit.

4. On tarkeédé etta teréd istuu tasan kohdistuneena tulk-
kilevyn siséreunaan, asemointinokat istuvat terén
urassa ja séatolevyn kantapéaa on tasan tulkkirungon
takareunan kanssa. Tarkista ndmé suuntaukset huo-
lellisesti hyvan hoylaystuloksen saavuttamiseksi.

5. Aseta sdéatdlevyn kantapdd rummun uraan.

6. Aseta rumpusuojus saatdlevyn/asetuslevyn péaalle ja
kiera kiinni kolme kuusiokantalaipparuuvia siten etta
rummun ja asetuslevyn véliin jaa rako, johon mini-
tera voidaan tydntaa paikalleen. Tera paikottuu ase-
tuslevyssa oleviin terien asemointinokkiin.

7. Teran pituussaatd on suoritettava kasin, paikottaen
terdn péadyt vapaiksi ja samanpituisiksi rummun
molemmilla puolilla.

8. Kiristd kolme kuusiokanta-laipparuuvia (toimitetulla
kuusio-holkkiavaimella) ja pyoritd rumpua késin
valyksen tarkistamiseksi terapéatyjen ja koneen run-
gon vailla.

9. Tarkista kolmen kuusiokanta-laipparuuvin lopullinen
kireys.

10. Toista menetelmét 1 — 9 toiselle teralle.

Huulloshéyldys (Kuva 7)

Terédn kéarjen tulee tydntyd hiukan ulos (0,3 mm—
0,6 mm). Muuten tuloksena on koloja ja yleisesti ottaen
heikko huullostulos.

VARO:

Kiristd asennuspultit huolellisesti kiinnittdessasi teria
koneeseen. Loysdlle jaanyt asennuspultti voi olla vaaralli-
nen. Varmista aina, ettéd ne ovat kunnolla kiristetyt.
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Hoéyldnteran oikea saatod

Hoylayspinta paattyy karkeana ja epatasaisena, jollei terd ole asetettu oikein ja turvallisesti. Terd on asennettava siten
ettd lastuava kéarki on ehdottomasti vaakitettuna, eli samansuuntainen takarungon pinnan kanssa. Alla muutamia esi-

merkkejé oikeasta ja vaarista asetuksista.

(A) Etujalusta (Siirrettava kenka)
(B) Takajalusta (Kiinted kenka)

Oikea asetus

e

Pykalia pinnassa

Vaikka tasta sivukuvasta ei nay,
terat pyorivat taysin
samansuuntaisina takajalustan
pintaan verrattuna.

Syy: Yksi tai molemmat teréat
eivat ole samansuuntaisia
takajalustaan verrattuna.

Koveroa alussa

\
RN @ VAo

Hoylayssyvyyden séaté (Kuva 8)
Lastuamissyvyys voidaan s&ataé yksinkertaisesti koneen
edessa olevaa nuppia kiertaen.

Kytkimen kayttdminen

VARO:

Ennen kuin kytket koneen virtaléhteeseen, tarkista aina,
etta liipaisinkytkin toimii moitteettomasti ja etta se palau-
tuu “OFF” -asentoon vapautettaessa.

Lukitus- ja lukituksen vapautuspainikkeella
varustetut koneet (Kuva 9)

Kone kéaynnistetdan yksinkertaisesti painamalla liipaisin-
kytkinta. Kone pysaytetdan vapauttamalla kytkin.

Lukituspainikkeella varustetut koneet (Kuva 10)

Kone kaynnistetdan yksinkertaisesti painamalla liipaisin-
kytkintd. Kone pyséytetddn vapauttamalla kytkin. Kone
saadaan kdymaan jatkuvasti pitdmalla liipaisinkytkin
alaspainettuna ja tyontamalla lukituspainike sisaan.
Koneen lukitusasento puretaan painamalla liipaisinkytkin
kokonaan pohjaan ja vapauttamalla se.

Lukituksen vapautuspainikkeella varustetut

koneet (Kuva 10)

Liipaisinkytkimen tahattoman painamisen estamiseksi
koneessa on lukituksen vapautuskytkin. Kone kéynniste-
tdan pitdmalla lukituspainike alaspainettuna ja paina-
malla liipaisinkytkintd. Kone pysahtyy, kun liipaisinkytkin
vapautetaan.

48

yy: Yksi tai molemmat teréat ei
esiintyénny riittéavasti
verrattuna takajalustaan.

N
K
N

Yksi tai molemmat terét
esiintydntyvat liilkaa
verrattuna takajalustaan.

Syy:

Hoyldaminen (Kuva 11)

Ensin, aseta kone lepddmaén etujalusta tasaisena tyé-
kappalepinnalle terien koskettamatta tydkappaleeseen.
Kéaynnista kone ja odota kunnes terét saavuttavat tdyden
nopeutensa. Tyénna konetta hieman eteenpdin. Kohdista
painetta koneen etuosaan hdylayksen alussa ja taka-
osaan hoylayksen loppuessa. Hoyldys on helpomapaa
jos kallistat tydkappaletta kiinnitettyna hieman eteenpéin
jolloin voit hdylata jonkinverran alamékeen. Hoylayksen
nopeus ja lastun syvyys maarittavéat viimeistelyn laadun.
Kone hdyldé nopeudella jolloin lastujen juuttumista ei
esiinny. Karkeilla lastuilla hdylayssyvyytté voidaan lisata,
mutta hyvdd pinnanlaatua haluttaessa hdylayssyvyytta
on pienennettavé ja konetta on tyénnettavéa hitaammin.



Huulloshéylédys (Kuva 12, 13, 14 ja 15)
Kéytd reunaohjainta tehdéksesi kuvassa 12 nakyvan
porrastetun hoylaysjaljen.

Piirra hoylaysviiva tydkappaleeseen. Asenna reunaoh-
jain koneen etuosan reikdan. Kohdista teran paaty hoyla-
ysviivaan.

S&adéa reunaohjain tydkappaleen reunaan kiinni, lukitse
ohjain kiristamalla ruuvi.

Halutessasi voit pidentaé reunaohjainta kiinnittamalla sii-
hen erillisen puupalan. Ohjain on varustettu sopivilla rei-
jilla tata tarkoitusta varten, sekd myds mahdollisuudella
liittda jatkoohjain (lisévaruste).

VARO:

Hoylattdessa tydnna konetta reunaohjain tasaisesti kiinni
tydkappaleen sivulla. Muuten voi esiintyd epéatasaista
héylaysta. Max. huullossyvyys on 20 mm.

Viisteytys (Kuva 16, 17 ja 18)

Kuvassa 16 esitetyn hdylédyksen tekemiseksi aseta etu-
jalustassa oleva “V” -ura samansuuntaiseksi tydkappa-
leen reunan kanssa ja hoyldé se kuvassa 18 esitetylla
tavalla.

Hoylanterien teroittaminen (Kuva 19, 20 ja 21)

Ainoastaan tavallisille terille

Pida terat aina terévind varmistaaksesi moitteettoman
toiminnan. Kaytéa teroituspidinta kolojen poistamiseen ja
teran saattamiseen hyvéaan kuntoon.

Léysenna ensin pitimessa olevat kaksi siipimutteria ja
aseta terét (A) ja (B) paikoilleen siten, ettéd ne koskettavat
sivuja (C) ja (D). Kiristéa sitten siipimutterit.

Upota hiomakivi veteen kahdeksi tai kolmeksi minuutiksi
ennen teroitusta. Kummallekin terélle saadaan sama
teroituskulma yhdella kertaa pitdmalla pidinta siten, etta
molemmat terét koskettavat hiomakiveé.

Polynimurin liittiminen
Eurooppalaistyyppisella (pyorealla)
lastusuojuksella varustetut koneet (Kuva 22 ja 23)

Kun haluat héylata roskaamatta, liitd koneeseesi Makita-
pdlynimuri kuvan 23 osoittamalla tavalla.

Tavallisella (ei-pyoreélld)

lastusuojuksella varustetut koneet (Kuva 24)
Tavallisella (ei-pyoredlld) lastusuojuksella varustettuun
koneeseen ei voida liittdéd Makita-pdlynimuria.

HUOLTO

VARO:
Ennen koneelle tehtavia huoltotoimia on varmistettava,
ettd se on sammutettu ja irrotettu virtaldhteesta.

Hiiliharjojen vaihtaminen (Kuva 25, 26 ja 27)
Vaihda hiiliharjat uusiin, kun ne ovat kuluneet rajamerk-
kiin saakka. Irrota ensin lastusuojus ja vaihda sitten hiili-
harjat. Molemmat hiiliharjat tulee vaihtaa uusiin
keskenddn samanlaisiin harjoihin samalla kerralla.

Laitteen kayttdvarmuuden ja turvallisuuden vuoksi korja-
ukset ja muut huolto- ja saatdtyét saa suorittaa ainoas-
taan Makitan hyvaksyma huoltopiste.

LISAVARUSTEET

VARO:

* Néaita lisvarusteita ja -laitteita suositellaan kaytetta-
véksi tadssd ohjekirjassa mainitun Makitan koneen
kanssa. Minké& tahansa muun lisévarusteen tai -laitteen
kayttdminen voi aiheuttaa loukkaantumisvaaran. Kayta
lisdvarusteita ja -laitteita vain niiden kayttétarkoituksen
mukaisesti.

Jos tarvitset apua tai yksityiskohtaisempia tietoja seuraa-
vista lisdvarusteista, ota yhteys paikalliseen Makitan
huoltoon.

* Hoylantera (2 pakkausta kohti)

» Volframikarbidikérkinen minihdylantera (2 pakkausta
kohti)

* Teroituspidinsarja

* Hiomakivi

» Teratulkkisarja

Hylsyavain

Reunaohjain (ohjaustulkki)

Pélypussisarja

Hoylateline
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EAAHNIKA

Nepiypagn yevikng anmoyng

1 Mmoulovt 17 EowTeplkn MAeUpa 32 EuBuypappiote TV

2  Tuoumavo MAAKAg HETPNTN QuAaKkwon “V” ge Tnv akpn

3  Adpa mAavng 18 Mivi Adpa mAavng TOU AVTIKELLEVOU EPYATiag.

4 KAAuppa Tupnavou 19 EEaywviko pAaviokEédpalo 33 Onkn akoviopoU

5 TMAdka pUBuIONG HITOUAOVL 34 Bida netalolda

6 Koyn Aaupag 20 AuAdkwon 35 Adpa (A)

7 Bideg 21 TMoupoAo 36 Adpua (B)

8 TakoUvi 22 3kavdaAn dlakomIng 37 MAeupa (C)

9 Miow mMAeupa Baong pHeTpnTh 23 Koupri aodpaiiong 38 TMMAeupa (D)

10 EOowTePIKN aKur MAAKAG Kouuri anaodaiiong 39 EupwralkoU TUTIOU
HeTPNTA 24 Akpn (OTPOYYUAO) KAAUppA

11 MNAdka peTpnT 25 TEMog pokavidlov

12 Bdon petpntn 26 Koyn Aaupag 40 ZkouUma amoppddpnong

13 ©oAokédaAn Bida 27 Tpapun Kormg Makita

14 Yrodoxeg evrtornopou 28 Bida 41 Kavoviko (OXL OTPOYYUAO)
AQpOV TAGVNG 29 0dnyog akung KAAUMMA poKAVISIOV

15 TakoUvt TAGKag 30 AuAdkwon “V” 42 3Snuadt opiou
pUBULIONG 31 EpmnpocBia Baon 43 KatoaBidt

16 TAGKa POCAPHOYNG

44  KAAUPPQ poKavidLmV
45 Kamdkt BnKkng KapBouvakiwv

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

MovTtého
MAdtog mAaviong
BdBog mAaviong ..
BdaBog evtoung ...
TayxUTnTa xwpig ¢poptio (ZAA
OALKO UNKOG
KaBapo Bapog .

)

* AOYWw TOU OUVEXILOMEVOU TIPOYPAUMATOG £pEUVAG
Kal avamrtuéng, ol Tapoloeg Tpodlaypadeg
UTIOKELVTAL 08 aAAayn Xwpig mpoeldoroinon.

® Mapatnpnon: Ta TeXVIKA XAPAKTNPLOTIKA UMopEl va
SlapEPOUV amo Xwpa og XWEAa.

PsgupatodoTnon

To unxAvnua mpETEL va OUVOEETAL HOVO OE TIAPOXN
peluaTtog NG idlag TaoNng He AUTRA Mou avadEpeTtal
OTnNV TUVOKIda KATAOKEUAOTOU Kal WIopel va
AEITOUPYNOEL HOVO HE EVAANACOOUEVO HOVOPATIKO
pelpa. Ta PNXavApaTa autd €Xouv SIMAR HOVWoN
oludwva pe Ta Eupwnaika Mpdtuma kat katd
OUVETIELD, UMOopoUV va ouvdeBoUvV Ot OKPOBEKTEG
XWwpig oUppa yeiwong.

Yrodeigeiq aodaleiag

Ma TNV MPOCWTIKN 0ag aodpAleld, aAvaTPEEETE OTIQ
£0WKAELOTEG 0dNYieg aodpAAelag.

EIAIKOI KANONEZ AZ®AAEIAZ

MHN emiTpeéPeTe oTnVv BOAIKOTNTA N £EOIKEIWON pe
TO TPOIOV (MOU aAMOKTAONKE amd emavelAnuuevn
XPRoN) va avTIKaTaoTAGElI TAV AuoTnpr MPoonAwon
OTOUG KAVOVEG aodaAelag TG NAEKTPIKAG MAAvVNG.

Eav XpnoiporoleiTe To NAEKTPIKO £pyaleio auTo

XWpig acpdAeia | pe MANUUEAR TpOmMoO, pmopei va

UTTOOTEITE COBAPO MTPOOWIIKO TPAUHATIOHO.

1. Mepipévere va OTAPOTAOCEI TO KOMIdI TPIV
TOomoOETAOETE TO  €pyaleio  katw. Eva
EKTEOEIMEVO KOTMISI MMOPEI va MACTEI OTRV
emodavela pe anoTEAeopa anwAsia eAEyXou Kal
ooBAPO TPAUMATIOHO.
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10.

11.

12,

13.

Xpnoiporolsite OQIYKTAPEG N Kamoio daAlo
TMPAKTIKO HECO yia va aocdalifere Kal
uTIoOoTNPIETE TO TepdXlo epyaciag oe MId
otaBepn Baon. To KpaThua TOU TeHa)iou
£pYyaociag ue To XEPI N ME TO OWUA TO APAVEL
aoTaBEq Kal pmopei va odnynoel oe anwAgia
eAEyyou.

KoupéAia, mavid, KaA®dia, VAPHATa Kai mapopola
UAIKG dev TIpEMEl va aprvovTdl OTNV TEPIOXA
epyaoiag.

AnoduUyeTe Tn Komn Kapdiwv. EAEyEeTe Kai
anmopakpUVETE OAa Ta Kapdid améd Tnv mepioxn
epyaoiag.

XpnolumoleiTe HOVO KOPTEPEG AApeG. XelpileoTe
TIG AQUEG TTOAU TTPOCEXTIKA.

BeBalwveoTe OTI Ta MMOUAOVIA TomoBETnONG
NG Adpag eivar oTeped o¢Iydeva TpIV T
AeiToupyia.

Kpatate To epyaleio oTabepd kai pe Ta dUoO
XEpia.

Kpatate Ta Xépla o©ag HAKpud
nePIOTPEPOPEVA HEPN.

MpIiv XPNOIYOTIOINOETE TO UNXAvnpa Ot Eva
avTiKeipevo  epyaociag, adnote TO  va
AeiToupynoel yia Aiyo. MapakoAouBeioTe TIG
SOVNOEIG N OKAVOVIOTEG TAAAVTEUOEIG TOU
HTOPEl Va MPOSWOOUV KAKN TOmoBETNON 1 KAKNA
e&lcoppomion Aapag.

BeBaiwbeite 0TI Aapa dev BpiokeTal oe emadn
HE TO AVTIKEIYEVO £pyaciag TPIV avoiEeTe To
S1aKomTN.

MepIpéveTe PEXPI N AAPa va amoKTAoel MARPN
TaxUTNTa TIPIV ATO TN KOTT.

Mavrore OBAVETE TO PNXAVNHO KOl TTEPIMEVETE
HEXPI Ol Aemideq OTAPATAOOUV TMANPWG Yyia
omoladnAmoTe puduion.

MoT€ pn BaleTe To SAKTUAG 0AG OTOV AYwyo yia
Ta pokavidia. O aywyog pmopei va Boulwoel
oTav KOBeTe uypo EUAo. KaBapioTe Ta pokavidia
HE €va UMacTouvi.

amoé  Ta



14. Mnv adnveTre To Mnxdvnua oe AeiToupyia.
Balete oc AsiToupyia To pnxavnpa povo otav
TO KPATATE OTA XEPIA.

15. MNavrote aAAaleTe TauToXpova Kai TIG dUO
Adpeg A Ta  KaAUppata  oTto  TUpTaAvo,
31apopeTIKA N MpokaAoUuuevn avicoppomia 6a
yivel aitia doviioewv kail 6a peiwosl Tn {WNR Tou
pnxaviuarog.

16. XpnoipormnoinoTte povo Aapeg Makira, 6MwG AuTo
KaBopileTe OTIG MapoUoeg 0dnyieg XpAONG.

17. MavroTe XpNOoIPOTIOIEITE TN OWOTNH Tpocwmida/
avamnveuoTHpa O€ OXEON ME TO UAIKO Kal TV
£papypoyn oTnV omoia epyaleoTe.

®YAAZETE AYTEZ TIZ OAHTIEZ.

MPOEIAONOIHZH:

KAKH XPHZH n apéAeia va akoAouBnoeTE ToOug
KaVOVEG aodaAeiag TMou SIATUTIOVOVTAlI O’aUTO TO
E£YXEIPIBIO 0BNYIWV MMOPEi va TPoKaAEoel cofapo
TIPOOWITIKO TPAUHATIOHO.

OAHTIEZ XPHZHZ
A¢aipeon i TomoBETNON Aapwv MAAvng.

SNUAVTIKO:

e Mavtote Befaiwveote OTL TO Pnxavnua eival
oBnoto kat ByoApévo amd v mpila  mpv
adalpeoeTe 1) TOMOBETNOETE TN AQua.

® XpNOLUOTIONOTE TIG aKOAouBeg AAPEG TTAAVNG.
EEaptnua No. 793004-6 793007-0 793322-2

A-07406 *P-04226 *P-04282

*P-04298 *820044-1 *820045-1

*820043-1
AApEG Pe TO ONuAdL * eival dlabEoipueg HOVoO O
Eupwnaikég XWPEG. SupBouleuteite TOV
npounBeuth cag 1 To Makita ETOKEUAOTIKO
Keévtpo O0tav ayopdalete AANEG.

Ma pnxdvnpa pe TumomoinMéveg AApeg mAAvng
(Eik. 1, 3 ka1 4)

Ma va adalpéoete TG Adueg oOTo TUMMAVO,
£eBIOMOTE TA TPLA UMOUAOVIA TOTIOBETNONG HE TO
KoiAo KAeldl. To KAAUMUO TOU TUMMAVOU Byaivel €Ew
padi ye Tig AApEG.

Ma va TornoBeTnoeTe TIG AAUEG, MPWTA Kabapiote
OAa T Tepaxidla EEvwV UAIKQOV TIOU  €XOUV
€MIKABNOel OTO TUMMAVO KAl OTIG  AQUEG.
Xpnoiuoroleiote AAUEG TwV dlwV dlAOTACEWV Kal
Bapoug, diadopeTikd 6a TPOKANnBei TAAAvIwon/
d0vnon TUMMAVOU,UE AMOTEAEOMA KAKN amodoon
TMAQVIOMATOG KAl TEAIKA {NULA OTO PNYXAvnua.

TomoBeTnoTe TN Adpa otn BAon Tou METPNTN £TOL
MOTE N AKPN TNG Adpag va eubuypappidetal andoAuta
HE TNV €0WTEPIKN OGKUA TNG MAAKAG TOU UETPNTH.
TomoBeTnoTe TN MAAKA PUBUIONG OTN AQuQ, META
anAd TECTE OTO TAKoUVL TNG TAAGKAG pUBUIoNG ot
euBuYpAPMION HE TN Tiow TAeupd Tng Paong
HETPNT Kal odixte TIG dUo Pideg OTn mMAaKaA
pUBuIoNG.Twpa oUpPeTe TO TAKOUVL TNG TAAKAG
pUBMIONG MECA OTNV AUAGKWON TOU TUMMAVOU Kal
£PAPUOOTE TO KAAUMMA TOU TUMMAVOU Ao Mavw.
SoixTe Ta TPia UMOUA;OvVIa TOTIOBETNONG oodUvaua
KAl EVAAAOKTIKA e TO KOIAO KAELSI.

Ma pnxavnpa pe pivi Aapgeg mhavng

(Eik. 1, 5 ka1 6)
1. Adalpéote Tnv umapxouoda Adua, €Aav To
unxavnua nTav  og  Xpnon, kabapiote

10.

TPOOEKTIKA TIG EMPAVEIEG TUMMAVOU KAl TO
KAAUMMA TUpMAvou. Ma va apatpeoeTe TIG AANEG
oTo TUMMAvo, &ERIBWOTE TA TP MMOUAOVIA
TOTIOBETNONG ME TO KOINO KAedi. To KAAUppA
TOU TUMMAvou Byaivel €Ew padi he TIG AANEG.

Ma va toroBetnoeTe TIG AANEG, BAATE XaAapd Tn
TAGKa pUBULONG OTN TIAGKA TIPOCAPHOYNG HE TIG
BoAokEpaleg Bideg kat BAATE TN Mivt Adupa
MAAvNg oTn BACN TOU PETPNTY £TCL WOTE 1) KOYN
™G Adpag va eival andAuta eUBUYPAUHIOUEVN
LE TNV EC0WTEPLKT TAEUPA TNG TAAKAG HETPNTY.
BaAte Tn mAaka pUBuIong / TAAKA MPOCApPHOYNS
oTn BAcn TOUu UETPNTN £€TOL WOTE OL UTIODOXESG
eVTOTUOMOU  AQMMOV  TAAVNG OTn  TAGKa
TMPOOAPUOYNG va BpiokovTtal oTnv auAdkwon
MG Mivt Adpag mAAvng, HeTA TIEOTE HECA TO
TakoUVL NG TAAKAG  TIPOCAPUOYNG  va
euBuUYpaNULOTEL PE TN THOw TAgupd oTn Baon
TOU LETPNTN Kal odixTe TIG BoAokEpaleg Bideg.
Eivat onupavtikdé va eivat  n  Adua
€UBUYPANUIONEVN E TNV ECWTEPLKN TAEUPA TNG
MAGKAG METPNTH, OL UTIOBO0XEG evTOMIOMOU
AQumv mAavng va Bpiokovtal otnv auldkwon
Adpag, Kat To takoUVL TNG MAAkag puBuiong va
eival eUBUYPAUUIOMEVO e TN THOW TIAeUpA NG
Baong HETPNTN. EAEyETE autn mv
€UBUYPANULON TIPOCEKTIKA Yla va eEaopalioete
opolOHopdN Kot).

SUpeTe TO TAKOUVL TNG TAGKAG pUBUIONG HECA
OTNV QUAGKWON TOU TUMTAVOU.

BAATe TO KAAUMUA TOU TUMMAVOU TAVW® Amo Tn
MAGKa pPUBHIONG / TAGKA TIPOCAPMOYNG  Kal
Bwwote Ta Tpia eEaywvo-pAaviiokEpala
WMOUAOVIa £TOL WOTE va UMAPXEL €va dlaotnua
METAEU TOU TUUMAVOU KAl NG TAGKAG
TIPOCAPOYNG Yid Va cUPETAL N Wivi Adpa TAavng
otn B€on ™g. H Adpa Ba tomoBetnBel amo Tig
UTOB0XEG EVTOTIOMOU AAMAG TMAAVNG OTN TAAKA
TPOCAPHOYNS.

H kata unkog puduion tTng Aduag Ba xpelaoTel
va yivel XelpoKivnTa £TOlL MOTE TA AKpA NG
Adupag va eival kabapa Kal Loarexovra anod To
MepiBANMA, amod Tn Ml TMAEUPd, KAl arod To
METAAAIKO UTIOOTNPLYHA, Aro TNV AAAN TAeupa.
Soixte Ta Tpia eEaywvo - ¢Aavt{okEdala
WMouAovia (He TO TAPEXOUEVO KOINO KAEWSI) Kat
TMEPLOTPEYETE HE TO XEPL TO TUMMAVO va
eAEéyEeTe Ta SlaoTNUATA HETAEU TWV AKPWY TNG
AQuAG KAl TOU OOUATOG TOU HNXAVHLATOG.
EAEYyEeTe Ta Tpla eEaywvo-dpAavilokEpala
UMOUAOVLIA WG TIPOG TO TEAIKO OdIELHO.
EnavaAaBete Tt ddikacia 1-9 ywa v AAAn
Adpa.
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Ma kAipakwtn kKorm (EIk. 7)

H koyn Adpag mpémel va rpoegexel eAadpd mpog ta
eEw  (0,3-0,6 XI\.). AlaPOpPeTIKA, EXEL WG
AMOTEAEOUA XAPAYEG KAl YEVIKA KAKN KALLOKWTNA
KOTTN.

MPOZOXH:

Soixte TA  PMOUAOvVIa  ToToBETnONg  Aduag
TIPOOEKTIKA OTAV BAZETE TIG AAUEG OTO UNYXAVNUA.
Eva XaAapO UMOouAOVL TOTIOBETNONG PIopEl va eivat
emukivduvo. Mavrtote eléyxete va deite OTL eival
odLyHEVA KAAA.

la Tn owoTtn pUBUIoN Adpag mMAAvng

H emupavela mAavnong 6a KataAnget TPAXeLd KAt avpain, eKTOG av n Aaua pubutotel kKatdAAnAa Kat otepea.
H Adpa mpémnel va torobetnBel £TOL WOTE N KOYN va eival anoAuta eminedn, dnAadn, MapdAAnAn mpog Tnv
emdavela g miow BAaong. MapakATw ival HePIKA MAPASEIYHATA CWOTWV KAl U CWOTOV pUBUICEWY.

(A) Epripoc6ia Baon (Kivntod meEApua)
(B) Miow Bdaon (ZTATIKO TIEANQ)

Swotn puBduon

e

XapayEg otnv emdavela

Av KalL auTr n TAEUPLKT| aroyn
dev uropei va to deikel, ol
KOWELG TwV Aap®v eivat
anoAuta MapdAAnAeg pog TNV
emudavela g niow Baong.

Autia: Muwa 1) kat ot dUo Aapeg
dev €Xouv KOYN
TAPAAANAN Tpog TN
ypauun tng miow paong.

Koiwua otnv
apxn

Koilwua oto
TENOG

PuBpion Baboug kormg (EIK. 8)
BdBog Kormg uropei va pubuiotei an\wg yupifovtag
TO TIOMOAO OTO EUMPOCOL0 PEPOG TOU UNXAVILATOG.

AsiToupyia diakorTn

MPOXOXH:

Mpwv ouvdECETE TO UNYXAvnua oto pelpa, TMAVTOTE
eANEéyXeTe va deite OTL N OKAvOAAN JLaKOMTNG
EVEPYOTIOIElL KAVOVIKA Kal €eMOTpEDel OTn O€on
“OFF” otav eAeubepmveTal.

Ma pnxavnpa Xwpiq Koupmi acpdliong Kal KoupTi
amaodaliong (Eik. 9)

Ma va EeKIVNoel TO UNXAvVNUA, armA®g TPARNXTE TN
okavdaAn. Ma va otapatnoet apnoTe Tn oKAvOAAn.
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AlTia: Mia 1 kat ot 300 KOYELG
Aapwv dev MPOeEEXOUV
QAPKETA OE OXEON ME TN
YPauun g riow Baong.

\ AlTia: Mia 1 kat ot 300 KOYELG
Aap®v poe&ExouV mapa

oAU Og OXEON WE TN

~] YPauun g riow Baong.

MNa pnxavnua pe Koupumi acpaliong (Eik. 10)

Ma va EeKWVRoEL TO unxavnua, arniog Tpanxte In
OKavdaAn. Ma va oTapatnoel apnoTe Tn oKAvOAAn.
Ma ouvexn Asttoupyia, TPARRXTE TN OKAVSAAN Kal
OTIPWXTE MECA TO Koupri aodaiong. Ma va
OTOMATNOETE TO MNXAavnua amd tnv acPpaAlopévn
B0&omn, TPARNXTE Tn OKAVOAAN E€VTEA®DG, KAl META
apnote ™.

Ma unxavnpa pe Koupumi anacgaiiong (Eik. 10)

Ma va mpoAn¢Bei Tuxaio TpaRNnyHa tg okavdAAng,
€va Koupmi anacpaiiong €xel mpoRAedOel. MNa va
EEKIVAOEL TO  UNXAVNMQ,MATHOTE TO  KOUWMT
anacdailong Kat TeanxTe Tn okavddaAn. Ma va
OTAMATNOEL AdNOTE TN OKAVIAAN.



AsiToupyia mAaviong (Eik. 11)

MNpv®Ta, aKOUPmioTe TNV eumpoobia Bdacn g
HUnxavng optfovTia EMAVW OTO AVTIKEINEVO EPYAOIAG
XWPLS va BpiokovTal ot Adpeg o enadn. Avayte To
KOl TIEPLUEVETE VA AMOKTNOEL TIAN PN TaxUuTnTa. Metd
KIVIIOTE TO MNXAVNUA OmMaAd TPog TA EMMPOS.
Ecpapp()ors Tieon OTO €UMPOOBIO UEPOG TOU
pnxcxvn HaTOg OTNV apxn TG MAAvIong Kat oTo Tiow
HEPOG , 0TO TEAOG TNG MAAviong. H mAdvion Ba eival
€UKONOTEPN av dwoete KAION OTO aVTIKEidevO
epyaoiag oe akivntn B€on, €101 ®OTe N MAAvion va
YIVETAL TIPOG TA KATW.

H taxUtnta kat tTo BA6og Komng mpoadlopilouv To
£150G GLVIPIoNaTog. H NAEKTPLIKN TIAAVN KOBEL OE pia
TaxuTnTa rou dev Ba €XeL 0av AMOTEAECHA BOUAWMA
anod Ta pokavidia. Ma xovipd kOWwo, to PBabog
KOTMG Mropel va au&nBei, eved vy €va Kaho
diplopa Ba mpEMel va HEwOETE TO BABog kat va
TPOWHEITE TO PUNXAVNUA Lo apyad.

KMpakwTn korm (Eik. 12, 13, 14 kai 15)
Ma va KAveTte KALAKWTN Komn Omwg daiveTal gTnv
EIk. 12, XpNOLLOTIONOTE TOV 03NYO AKUNG.

SUPETE HMia YPAWMN KOTING OTO AVTIKEIUEVO £pyaoiag.
BaAeTe TOV 0dNYO AKUNG OTNV TPUTA OTO EUMPOCOL0
HEPOG TOU pnxavnuatog. EuBuypaupiote T KOYn
™G AQUAG HE TN YPAWUR KOTIG.

PuBuioTe TOV 03NY0 AKUNG LEXPL va EpBeL o emadn
HE TNV TIAEUPA TOU QAVTIKELMEVOU €pyaciag, HETA
oTEPEWOTE TO odiyyovtag Tn Bida.

Mropel va embupeite va emUNKUVETE TO UNKOG TOU
odnyolU akKung mpooappolovtag £va eri TAEoV
KOMMATL EUAOU. BOAIKEG TpUTIEG E€XOUV TIPORAEDOEL
OTOV 031NYO Yla TO OKOTO auTO.

MAPATHPHZH:

Katd tnv mAQvion, YETAKIVEITE TO PNXAVNUA UE TOV
0dNYO OKUNG EUBUYPAMUIOUEVO HE TN TAEUPA TOU
AVTIKEIPMEVOU epyaociag. Meyloto BAB0G KALMAKWTNG
Kotmgq eivat 20 XIA.

NoEoTtunon (Eik. 16, 17 ka1 18)

Ma va KAvete pia Kot onwg ¢aivetat otnv Eik. 16,
€UBUYpPAUMIOTE TNV AUAAKWON “V” oTnv eunpocdila
BAon HE TNV AKMA TOU QVTIKEIMEVOU £pyaciag Kat
mAavioTe To onwg ¢aivetal otnv Eik. 18.

Axoviopog Aapwv mAavng (Eik. 19, 20 kai 21)

Movo yla KAVOVIKEG AAMEG

MNAvToTte KPATATE TIG AAUEG 0AG AKOVIOUEVEG YId TNV
KaAUTEPN duvatn amodoon. XpnollomoleioTe TNV
AKOVIOTIKN BNKN Yia va adalp€oeTe Xapayeg Kal yla
va METUXETE Hia TEAELD KOYM.

Mpwta, AaokdpeTe TIg dUo Bideg TeTaAoUdEG OTN
onkn kat BaAte Tig Aapeg (A) kat (B), £tol wote va
epanrovTal oTig Meupeg (C) kat (D). MeTd ooixte
TIG Bideg mMeTaAoUdEG.

BubioTe TNV aKovOMeTpa OTO VEPO Yld 2 N 3 AemTaA
TP To akoviopa. Kpatate tn Bnkn €101 wOTe Kal ot
SU0 AAueg va eival oe emagn e TNV AKOVOTETPA yid
TAUTOXPOVO AKOVIOMA UTIO TNV i3la ywvid.

ZUvdeon okouTmag amoppodnong

MNa pnxavnua pe EupwnaikoU TUmou (O0TPOyyulo)
KkaAuppa (Eik. 22 kai 23)

Otav embupeite va ekteAéoeTe Kabapn Aeltoupyia
MAQVIONG, OUVOEOTE Wla OKouma aroppddnong
MAkita OTO pnxavnud oag Omnwg ¢aivetal otnv
Eik. 23.

Mo gNXavnua Pe Kavoviko (0X1 6TPOoyyUuAo) KaAuppa
pokavidiov (Eik. 24)

Aev uropel va ouvdebel ormoladnmnote okoUmMa
aroppodnong Makita He TO  KAVOVIKO  (OXL
OTPOYYUAO) KAAUUHA POKAVISLOV.

ZYNTHPHZH

MPOZOXH:
MpLlv TNV EKTEAEDN £PYACLAOV UE TN UNXAVR ORNVOUE
mavta tn unxavn kat Byadope t npica.

AvTikaTaoTaon kapBouvakia (Eik. 25, 26 kai 27)
AVTIKATAOTNOTE Ta KapBouvakia otav €xouv ¢pbapel
MEXPL TO ONuAdn opiou. MpwTa, adalpéoTte TO
KAAUPMA KAl HETA QVTIKATAOTAOTE Ta KapBouvakia.
Kat Ta dUo kapBouvdakia mpemnel va aviikadiotavrat
Tautoxpova.

Ma N d3laopAALon TNG OlyoupLdg Kal a&lotioTiag Twv
MPOIOVTWY HAG TIPEMEL Ol EMIOKEUEG, EPYAOIEQ
ouvtnenong n pubuioelg va ekteholvtal amnod
€EoUOLOBOTNUEVA  €pYaoTNPld  OEPRIG  TEAATWOV
Makita.

EZAPTHMATA

MPOXZOXH:

AUTA Ta €EQPTAMATA 1) TIPOCAPTANATA CUVIOTMOVTAL
yla Xpnon He To epyaleio MAKITA OU TEPLYpAdTNKE
oTIg odnyieg autég. H xpnon otdnmote AAwvV
e€apTNUATWV 1 TPOOCAPTNUATWY  UTopel  va
TPOKAAEDEL KIVOUVO TPAUUATIONOU O  ATOWA.
Xpnolwdoroleite Ta e€faptnuarta n TEOCAPTAUATA
HOVO Yla TNV XPnaon nou npoopifovTat.

Eav  xpewaleote omowadnrnote  PBonbela  yia
TMEPLOOOTEPEG TIANPOYOPIEG O OXEON HE AUTA Ta
e€apTNUATa, AMOoTAvOEiTE OTO TOTIKO 0AG KEVIPO
eEunmpemong Maktta.

* Adpa mAavng (2 ava mak.)

* Mivt Adpa mAdvng pe aixpn kapPidiou Tou
BoAdpapiou (2 ava mak.)

® S00TNHA BNKNG AKOVIOHOU

¢ MeTpa TeAKNg eneEepyaaniag

® S0U0TNUA LETPNTN AQUAG

® Koilo kAeldi

* Odnyog cprnq (oényoq Kavovag)

® Z0UOTNHA OAKOU OKOVNG

* Bdon nmAavng
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ENH101-6

ENGLISH

ITALIANO

EC-DECLARATION OF CONFORMITY
We declare under our sole responsibility that this product
is in compliance with the following standards of standard-
ized documents,
EN60745, EN55014, EN61000
in accordance with Council Directives, 89/336/EEC and
98/37/EC.

DICHIARAZIONE DI CONFOBMITA
CON LE NORME DELLA COMUNITA EUROPEA
Dichiariamo sotto la nostra sola responsabilita che
questo prodotto € conforme agli standard di documenti
standardizzati seguenti:
EN60745, EN55014, EN61000
secondo le direttive del Consiglio 89/336/CEE e 98/37/CE.

FRANCAISE

NEDERLANDS

DECLARATION DE CONFORMITE CE
Nous déclarons sous notre entiére responsabilité que ce
produit est conforme aux normes des documents stan-
dardisés suivants,
EN60745, EN55014, EN61000
conformément aux Directives du Conseil, 89/336/CEE et
98/37/EG.

EG-VERKLARING VAN CONFORMITEIT
Wij verklaren hierbij uitsluitend op eigen verant-
woordelijkheid dat dit produkt voldoet aan de volgende
normen van genormaliseerde documenten,
EN60745, EN55014, EN61000
in overeenstemming met de richtlijnen van de Raad
89/336/EEC en 98/37/EC.

DEUTSCH |

| ESPANOL

CE-KONFORMITATSERKLARUNG
Hiermit erklart wir unter unserer alleinigen Verantwor-
tung, daf3 dieses Produkt geman den Ratsdirektiven
89/336/EWG und 98/37/EG mit den folgenden Normen
von Normendokumenten Ubereinstimmen:
EN60745, EN55014, EN61000.

DECLARACION DE CONFORMIDAD DE LA CE
Declaramos bajo nuestra sola responsabilidad que este
producto cumple con las siguientes normas de docu-
mentos normalizados,

EN60745, EN55014, EN61000
de acuerdo con las directivas comunitarias,
89/336/EEC y 98/37/CE.

Yasuhiko Kanzaki CE 2006

P

Director
Directeur
Direktor

Amministratore
Directeur
Director

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.

Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND

Responsible manufacturer:
Fabricant responsable :
Verantwortlicher Hersteller:

Produttore responsabile:
Verantwoordelijke fabrikant:
Fabricante responsable:

Makita Corporation Anjo Aichi Japan
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PORTUGUES

NORSK

DECLARAGAO DE CONFORMIDADE DA CE
Declaramos sob inteira responsabilidade que este
produto obedece as seguintes normas de documentos
normalizados,

EN60745, EN55014, EN61000
de acordo com as directivas 89/336/CEE e 98/37/CE do
Conselho.

EUs SAMSVARS-ERKLARING
Vi erkleerer pa eget ansvar at dette produktet er i over-
ensstemmelse med folgende standard i de standardis-
erte dokumenter:
EN60745, EN55014, EN61000,
i samsvar med Rads-direktivene, 89/336/EEC og 98/37/
EC.

DANSK

SUOoMI

EU-DEKLARATION OM KONFORMITET
Vi erkleerer hermed pé eget ansvar, at dette produkt er i
overensstemmelse med de felgende standarder i de norm-
seettende dokumenter,
EN60745, EN55014, EN61000
i overensstemmelse med Radets Direktiver 89/336/EEC
og 98/37/EC.

VAKUUTUS EC-VASTAAVUUDESTA
Yksinomaisesti vastuullisina ilmoitamme, ettad tdma tuote
on seuraavien standardoitujen dokumenttien standar-
dien mukainen,

EN60745, EN55014, EN61000
neuvoston direktiivien 89/336/EEC ja 98/37/EC mukai-
sesti.

SVENSKA

EAAHNIKA

EG-DEKLARATION OM OVERENSSTAMMELSE
Under eget ansvar deklarerar vi hédrmed att denna
produkt dverensstammer med féljande standardiseringar
for standardiserade dokument,

EN60745, EN55014, EN61000
i enlighet med EG-direktiven 89/336/EEC och 98/37/EC.

AHAQ>H ZYMMOP®QzHZ EK
ANA®VOULE UTIO TNV HOVABIKN Hag eubuvn OTL AUTO
TO TIPOLOV BpiokeTal oe Supdwvia pe Ta akdAouba
TPOTUMA TUTIOTIOINHEVWV EYYPADWYV,

EN60745, EN55014, EN61000
oUpdwva pe Tig Odnyieg Tou Suppouliou,
89/336/EEC kal 98/37/KE.

Yasuhiko Kanzaki CE 2006

F

Director
Direktor
Direktdr

Direktor
Johtaja
Aleubuvtng

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.

Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND

Fabricante responsavel:
Ansvarlig fabrikant:
Ansvarig tillverkare:

Ansvarlig produsent:
Vastaava valmistaja:
YreUBUVOG KATAOKEUAOTAG:

Makita Corporation Anjo Aichi Japan
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ENG005-2-V3

ENGLISH

ITALIANO

For European countries only

Noise and Vibration
The typical A-weighted noise levels are
sound pressure level: 91 dB (A)
sound power level: 102dB (A)
Uncertainty is 3 dB (A).
— Wear ear protection. —

The typical weighted root mean square acceleration
value is not more than 2.5 m/s2.

These values have been obtained according to
EN60745.

Modello per I’Europa soltanto

Rumore e vibrazione
I livelli del rumore pesati secondo la curva A sono:
Livello pressione sonora: 91 dB (A)
Livello potenza sonora: 102dB (A)
Lincertezza e di 3 dB (A).
— Indossare i paraorecchi. —
Il valore quadratico medio di accellerazione non supera i
2,5 m/s?.
Questi valori sono stati ottenuti in conformita EN60745.

FRANCAISE

Pour les pays d’Europe uniquement

Bruit et vibrations

Les niveaux de bruit ponderes types A sont:

niveau de pression sonore: 91 dB (A)

niveau de puissance du son: 102 dB (A)

Lincertitude de mesure est de 3 dB (A).

— Porter des protecteurs anti-bruit. —

Laccélération pondérée ne dépasse pas 2,5 m/s?.
Ces valeurs ont été obtenues selon EN60745.

DEUTSCH \

Nur fiir européische Lander

Gerausch- und Vibrationsentwicklung
Die typischen A-bewerteten Gerduschpegel betragen:
Schalldruckpegel: 91 dB (A)
Schalleistungspegel: 102dB (A)
Die Abweichung betragt 3 dB (A).
— Gehdrschutz tragen. —
Der gewichtete Effektivwert der Beschleunigung betragt
nicht mehr als 2,5 m/s?.
Diese Werte wurden gemaB EN60745 erhalten.
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NEDERLANDS

Alleen voor Europese landen

Geluidsniveau en trilling
De typische A-gewogen geluidsniveau’s zijn
geluidsdrukniveau: 91 dB (A)
geluidsenergie-niveau: 102 dB (A)
Onzekerheid is 3 dB (A).
— Draag oorbeschermers. —
De typische gewogen effectieve versnellingswaarde is
niet meer dan 2,5 m/s?.
Deze waarden werden verkregen in overeenstemming
met EN60745.

\ ESPANOL

Para paises europeos solamente
Ruido y vibracién

Los niveles tipicos de ruido ponderados A son

presion sonora: 91 dB (A)

nivel de potencia sonora: 102dB (A)

Incerteza 3 dB (A).

— Poéngase protectores en los oidos. —

El valor ponderado de la aceleracién no sobrepasa los
2,5 m/s?.
Estos valores han sido obtenidos de acuerdo con
EN60745.



ENG005-2-V3

PORTUGUES \

\ NORSK

S6 para paises Europeus

Ruido e vibracao
Os niveis normais de ruido A sdo
nivel de pressao de som: 91 dB (A)
nivel do sum: 102 dB (A)
Aincerteza é de 3dB (A).
— Utilize protectores para os ouvidos —

O valor médio da aceleragéo € inferior a 2,5 m/s2.
Estes valores foram obtidos de acordo com EN60745.

Gjelder bare land i Europa

Stoy og vibrasjon
De vanlige A-belastede steyniva er
lydtrykksniva: 91 dB (A)
lydstyrkeniva: 102 dB (A)
Usikkerheten er pa 3 dB (A).
— Benytt horselvern. —
Den vanlig belastede effektiv-verdi for akselerasjon over-
skrider ikke 2,5 m/s?.

Disse verdiene er beregnet eller malt i samsvar med
EN60745.

DANSK \

\ suomi

Kun for lande i Europa

Lyd og vibration
De typiske A-veegtede lydniveauer er
lydtryksniveau: 91 dB (A)
lydeffektniveau: 102 dB (A)
Der er en usikkerhed pa 3 dB (A).
— Beer hgrevaern. —
Den veegtede effektive accelerationsvaerdi overstiger ikke
2,5 m/s?.
Disse veerdier er beregnet i overensstemmelse med
EN60745.

SVENSKA \

Endast for Europa

Buller och vibration

De typiska A-vagda bullernivaerna ar

ljudtrycksniva: 91 dB (A)

ljudeffektniva: 102dB (A)

Osékerheten ar 3 dB (A).

— Anvand hérselskydd —

Det typiskt vagda effektivvardet fér acceleration dversti-
gerinte 2,5 m/s?.
Dessa vérden har erhallits i enlighet med EN60745.

Vain Euroopan maat

Melutaso ja téarina

Tyypilliset A-painotetut melutasot ovat

aanenpainetaso: 90dB (A)

aanen tehotaso: 102dB (A)

Epévarmuus on 3 dB (A).

— Kéayta kuulosuojaimia. —
Tyypillinen kiihtyvyyden painotettu tehollisarvo ei ylitd
2,5 m/s2.
N&mé arvot on mitattu normin EN60745 mukaisesti.

\ EAAHNIKA

Movo yia xwpeg Tng Eupwring

©0puBog Kal KPASACHOG
Ol TUTIKEG A-PETPOUNEVEG EVTATELG NYXOU €ival
riieon nxou: 91dB (A)
duvaun tou nyou: 102dB (A)
H ABeBatotnta eivat 3 dB (A).
- ®opATE WTOAOTIDEG. —
H turukn agia ™G peTpoUuevng pilag Tou PECOU
TETPAYWVOU TNG EMITAXUVONG dev Eemepva Ta
2,5 m/s.
AUTEG oL TIMEG €Xouv onuelwBdel oludwva pe TO
EN60745.

57



58



59



Makita Corporation
Anjo, Aichi, Japan

883001F912



